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इलेिक्ट्रक लैम्प और उनक� सहायक वस्तुएं �वषय स�म�त, ईट� 23 

प्राक् कथन 

यह भारतीय मानक (भाग 1) इलेिक्ट्रक लैम्प और उनक� सहायक वस्तुए ं�वषय स�म�त द्वारा मसौदे को अं�तम 
रूप �दए जाने और इलेक्ट्रोटेिक्नकल �वभागीय प�रषद द्वारा अनुमो�दत �कए जाने के बाद भारतीय मानक ब् यूरो 
द्वारा अपनाया गया। 

इन मानक� के अंतगर्त आने वाल ेलैम्प स्वतः बालास्टकृत लैम्प ह�। ऐस ेलैम्प म� स्थायी रूप स ेसंलग्न तत्व 
शा�मल होते ह� जो शुरू करने और िस्थर संचालन के �लए आवश्यक होते ह� और िजनम� कोई भी बदलने योग्य 
या �व�नमेय भाग शा�मल नह�ं होता है। 

इन लैम्पो को ऊजार् कुशल लैम्प माना गया है और इन्ह� आमतौर पर कॉम्पैक्ट फ्लोरोस�ट लैम्प के रूप म� जाना 
जाता है। 

देश म� �व�नमार्ण �मता और मांग को सु�निश्चत करने के बाद ह� इस मानक को तैयार करने क� जरूरत महसूस 
क� गई है। 

अन्य प्रकार के कॉम्पकै्ट फ्लोरोस�ट ल�प भी ह�, जो �नम्न दाब वाले पारा प्रकार के �डस्चाजर् लैम्प ह�, िजनम� 
आंत�रक या बाहर� स्टा�ट�ग साधन� के साथ बाहर� स�कर् ट पर संचालन के �लए �सगंल कैप होता है। ऐस ेलमै्प 
क� अपे�ाओं को एक अलग मानक म� �दया गया है। 

इस मानक को दो भाग� एक �वशेष रूप से सुर�ा अपे�ाओं पर और दसूरा कायर् �नष्पादन अपे�ाओं पर, म� 
�वभािजत �कया गया है।  

यह मानक �नम्न�ल�खत संशोधन� के साथ अंतरार्ष्ट्र�य इलेक्ट्रोटेिक्नकल कमीशन (आईईसी) द्वारा जार� सामान्य 
प्रकाश सेवाओं, सुर�ा अपे�ाओं के �लए आईईसी 60968 (1988) स्वतः बालास्टकृत लमै्प पर आधा�रत है: 

क) टाइप पर��ण और स्वीकृ�त पर��ण क� अनुसूची शा�मल क� गई है; 
ख) प�रवेश पर��ण िस्थ�त 27 °से. म� बदल गई; 
ग) नमून� का चयन शा�मल �कया गया; 
घ) अनुपालन क� शत� शा�मल क� गई है; 
ङ) केवल 26 वा तक क� रे�टगं वाल ेलैम्प शा�मल �कये गए; और 
च) E 26 कैप्स शा�मल नह�ं ह�। 

मानक के अनुसार �कए गए पर��ण या �वश् लषेण के प�रणाम दशार्ने के �लए य�द यह तय करना हो �क 
अवलो�कत या गणना �कए गए अं�तम मान को पूणा��कत करने के �लए इस मानक क� अपे�ा �वशेष का पालन 
�कया गया है अथवा नह�ं तो इसे आईएस 2 : 1960 ‘संख् यात् मक मान� के पूणा�कन संबधंी �नयम (पुनर���त)’ 
के अनुसार पूणार्�कंत कर�। पूणा��कत मान� के स् थान उतने ह� रख� िजतने इस मानक म� �न�दर्ष् ट स् थान �दए गए 
ह�। 



भारतीय मानक 

सामान्य प्रकाश व्यवस्थाओं के �लए स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

भाग 1 सुर�ा अपे�ाएँ 
1 �वषय-�ेत्र 
इस मानक (भाग 1) म� पर��ण �व�धय� और शत� 
के साथ सरु�ा और �व�नमेयता अपे�ाएँ �न�दर्ष्ट 
क� गई है, जो घरेल ूउपयोग के �लए प्रारं�भक और 
िस्थर संचालन (स्वतः बालास्टकृत लमै्प) को 
�नयं�त्रत करने के �लए एक�कृत साधन� के साथ 
ट्यबूलर फ्लोरोस�ट और अन्य गैस �डस्चाजर् लमै्प 
के अनपुालन को दशार्ने के �लए आवश्यक है। और 
इसी तरह के सामान्य प्रकाश उद्देश्य के �लए 
अ�भपे्रत है: 

क) 26 वा तक और स�हत रे�टत वोल्टता, 
ख) 250 वा तक और स�हत रे�टत वोल्टता, और 
ग) ए�डसन स्कू्र E 14 और E 27 या बेयोनेट 

कैप्स B 15d और B 22d। 

कायर् �नष्पादन अपे�ाए ँइस मानक के भाग 2 म� द� 
गई ह�। 

संपूणर् उत्पाद पर��ण के �लए �सफ़ा�रश� �वचाराधीन ह�। 

2 संदभर् 

�नम्न�ल�खत भारतीय मानक इस मानक के
आवश्यक सहायक ह�: 

आईएस सं. शीषर्क 

418 : 1978 टंगस्टन �फलाम�ट सामान्य 
सेवा इलेिक्ट्रक लैम्प (तीसरा 
पुनर��ण) 

1258 : 1987 बेयोनेट लैम्प धारक (तीसरा 
पुनर��ण) 

8913 : 1978 लैम्प कैप तापमान वदृ्�ध को 
मापने के तर�के 

9206 : 1979 टंगस्टन �फलाम�ट सामान्य 
सेवा इलेिक्ट्रक लैम्प के �लए 
कैप के आयाम 

10276 (भाग 1) : 
1982 

ए�डसन स्कू्र लैम्प धारक: 
भाग 1 अपे�ाएँ और पर��ण 

आईएस सं. शीषर्क 

10276 (भाग 2) 
: 1982 

ए�डसन स्कू्र लैम्प धारक: 
लैम्प धारक� और गेज के 
�लए    भाग 2 मानक डेटा 
शीट 

11000 (भाग 2/ 
खंड 1) : 1988 

अिग्न जो�खम पर��ण: भाग 
2 पर��ण �व�धयाँ, अनुभाग 
1 चमक�ला तार पर��ण और 
मागर्दशर्न 

15111 (भाग 2) 
: 2002 

सामान्य प्रकाश सेवाओं के 
�लए स्व-बैलेस्टेड लैम्प: भाग 
2 कायर् �नष्पादन अपे�ाए ँ

3 पा�रभा�षक शब्दावल� 

इस मानक के प्रयोजन के �लए �नम्न�ल�खत 
प�रभाषाए ँलाग ूहै। 

3.1 स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

एक ट्यूबलर फ्लोरोस�ट या अन्य �डस्चाजर् लैम्प 
इकाई िजसम� स्थायी रूप से संलग्न, सभी तत्व 
शा�मल होते ह� जो शुरू करने और िस्थर संचालन के 
�लए आवश्यक होते ह�, और िजसम� कोई प्र�तस्थापन 
योग्य या �व�नमेय भाग शा�मल नह�ं होते ह�। 

3.2 टाइप 

ऐसे लैम्प जो कैप के टाइप से स्वतंत्र होते हुए भी 
फोटोमे�ट्रक और �वद्युत रे�टगं म� समान होते ह�। 

3.3 रे�टत वोल्टता 

लैम्प पर अं�कत वोल्टता या वोल्टता र�ज। 

3.4 रे�टत वाट �मता 

लैम्प पर अं�कत वाट �मता। 

3.5 रे�टत आव�ृ� 

लैम्प पर अं�कत आव�ृ�। 
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3.6 कैप तापमान वदृ्�ध (Δट�एस) 

एक लमै्प पर लगे मानक पर��ण ल�प होल्डर के सतह� 
तापमान म� वदृ्�ध (प�रवशे के ऊपर), जब आईएस 
8913 म� व�णर्त मानक पद्ध�त के अनुसार माप�। 

3.7 सजीव भाग 

एक प्रवाहक�य भाग जो सामान्य उपयोग म� �बजल� 
के झटके का कारण बन सकता है। 

3.8 टाइप टेस्ट 

संबं�धत मानक क� अपे�ाओं के साथ �कसी �दए गए 
उत्पाद के �डजाइन के अनुपालन क� जांच करने के 
उद्देश्य से एक प्रकार के पर��ण नमूने पर �कए गए 
पर��ण या पर��ण� क� श्रृंखला। 

3.9 टाइप पर��ण नमूना 

टाइप पर��ण के प्रयोजन के �लए �नमार्ता या 
िजम्मेदार �वके्रता द्वारा प्रस्तुत एक या अ�धक 
समान इकाइय� से युक्त एक नमूना। 

3.10 स्वीकरण पर��ा 

लॉट क� स्वीकृ�त के �लए लॉट स े�लए गए नमून� 
पर �कए गए पर��ण। 

3.11 �नर��ण पर��ण मात्रा (आईट�क्यू) 

अंकन, �व�नमेयता, �बजल� के झटके से सुर�ा, 
�वद्युतरोधन प्र�तरोध, �वद्युत सामथ्यर् और यां�त्रक 
सामथ्यर् के रूप म� बैच क� स्वीकायर्ता �नधार्�रत करने 
के उद्देश्य से चय�नत लैम्प क� संख्या (15.2 देख�)। 

3.12 रे�टत ज्योतीय फ्लक्स 

लैम्प पर अं�कत या �नमार्ता या िजम्मेदार �वके्रता 
द्वारा �न�दर्ष् ट फ्लक्स। 

4 पर��ण के �लए लैम्प का चयन (नमूना लेना) 

4.1 चयन क� पद्ध�त 

�नर��ण पर��ण मात्रा (आईट�क्यू) का चयन 
पारस्प�रक रूप स ेसहमत तर�के से �कया जाए ता�क 
बैच का उ�चत �नरूपण सु�निश्चत कर�। 

4.1.1 अलग-अलग बैच� के �लए लैम्प का चयन 
�नम्नानुसार कर�: 

क) प्रत्येक कंटेनर म� से प्र�त बैच 20 कंटेनर 
तक — आवश्यक 25 लैम्प प्राप्त करने के

�लए समान संख्या म� लमै्प (या िजतना 
संभव हो सके) को यादृिच्छक रूप से चुन�। 

ख) प्र�त बैच 20 से अ�धक कंटेनर — 20 
कंटेनर� म� से, प्रत्येक को पूरे बचै म� �वत�रत 
�कया जाए, आवश्यक 25 लैम्प प्राप्त करने 
के �लए प्रत्येक कंटेनर स ेयादृिच्छक रूप से 
एक लैम्प का चयन कर�। 

�टप्पणी — टाइप पर��ण के �लए लैम्प के चयन क� �व�ध 
पर �वचार �कया जा रहा है। 

4.2 �नर��ण पर��ण मात्रा (आईट�क्यू) 

�नर��ण पर��ण मात्रा म� 25 लैम्प होते ह�। 

4.3 दघुर्टनावश टूटे हुए और/या सह� �कए गए 
संचा�लत लैम्प 

4.3.1 जो लैम्प गलती से टूट गए ह�, उन्ह� जरूरत 
पड़ने पर बदल� ता�क यह सु�निश्चत �कया जा सके 
�क कायर् �नष्पादन अपे�ाओं के �लए आवश्यक 
संख्या म� लैम्प ने पर��ण पूरा कर �लया है। 

इस मानक के भाग 2 म� �न�दर्ष्ट लाइफ पर��ण 
प�रणाम� के मूल्यांकन म� ऐस े�कसी भी टूटे हुए या 
गलत तर�के से संचा�लत लैम्प क� उपे�ा क� जाए। 

�टप्पणी — अ�वलबं यह अनुशंसा क� जाती है �क इस मानक 
के भाग 2 म� �न�दर्ष्ट पर��ण� स�हत इस मानक के अन्य 
पर��ण करने के �लए अ�त�रक्त लैम्प उपलब्ध ह�। 

5 सामान्य अपे�ाए ँऔर सामान्य पर��ण अपे�ाए ँ

5.1 स्वतः बालास्टकृत लैम्प को इस प्रकार �डज़ाइन 
और �न�मर्त कर� �क सामान्य उपयोग म� व े
�वश्वसनीय रूप स ेकायर् कर� और उपयोगकतार् या 
आसपास के �लए कोई खतरा पैदा न हो। 

सामान्य तौर पर, �न�दर्ष्ट सभी पर��ण करके
अनुपालन क� जाँच क� जाती है। 

5.2 जब तक अन्यथा �न�दर्ष्ट न हो, सभी माप 
रे�टत वोल्टता और आव�ृ� पर और ड्राफ्ट-प्रूफ �नम्नरे 
म� (27 °से. ± 1 °से.) पर �कए जाते ह�। 

य�द लैम्प को वोल्टता र�ज के साथ अं�कत करते ह�, 
तो रे�टत वोल्टता को अं�कत वोल्टता र�ज के माध्य 
के रूप म� ल�। 

5.3 स्वतः बालास्टकृत लैम्प गैर-मरम्मत योग्य, 
फ़ैक्टर�-सीलबंद इकाइयाँ ह�। उन्ह� �कसी भी पर��ण 
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के �लए न खोला जाए। संदेह क� िस्थ�त म�, लैम्प 
के �नर��ण और स�कर् ट आरेख क� जांच के आधार 
पर, और �नमार्ता या िजम्मेदार �वके्रता के साथ 
समझौते म�, �वशेष रूप से तैयार �कए गए लैम्प को 
पर��ण के �लए प्रस्तुत �कया जाए ता�क गलती क� 
िस्थ�त का अनुकरण �कया जा सके (14 देख�)। 

6 मुहरांकन 

6.1 प्रत्येक लैम्प पर �नम्न�ल�खत सूचना स्पष्ट 
तथा अ�मट रुप से अं�कत क� जाए: 

क) उत्प�� क� मुहर (यह टे्रड-माकर् , �नमार्ता का 
नाम या िजम्मेदार �वके्रता का नाम का रूप 
ले सकता है); 

ख) रे�टत वोल्टता या वोल्टता र�ज ('वो' या 
'वोल्ट' म� अं�कत); 

ग) रे�टत वाट �मता ('वा' या 'वाट' के रूप म� 
अं�कत); 

घ) रे�टत आव�ृ� ('हट्र्ज' म� अं�कत); 
ङ) रे�टत ज्योतीय फ्लक्स; 
च) रे�टत रंग तापमान; और 
छ) �नमार्ण का देश। 

6.2 इसके अलावा, लैम्प �नमार्ता द्वारा लैम्प या 
पै�कंग या इंस्टॉलेशन �नद�श� म� �नम्न�ल�खत 
जानकार� द� जाए: 

क) लैम्प करंट; 
ख) जलने क� िस्थ�त य�द प्र�तबं�धत हो; 
ग) उन लैम्पो के �लए िजनका वजन उस ल�प 

के वजन से काफ� अ�धक है िजसके �लए 
वे प्र�तस्थापन ह�, इस तथ्य क� ओर ध्यान 
आक�षर्त �कया जाए �क बढ़ा हुआ वजन 
कुछ लैम्पो क� यां�त्रक िस्थरता को �नम्न 
कर सकता है; तथा 

घ) �वशेष िस्थ�तयाँ या प्र�तबंध, िजनका लैम्प 
संचालन के �लए पालन �कया जाए, उदाहरण 
के �लए, �ड�मगं स�कर् ट म� संचालन। 

6.3 अनुपालन क� जाँच �नम्न�ल�खत द्वारा क� 
जाए: 

क) दृश्य �नर��ण द्वारा 6.1 म� आवश्यक 
अंकन क� उपिस्थ�त और सुपाठ्यता; 

ख) अंकन क� �टकाऊपन क� जांच पानी म� 
�भगोए कपड़े के टुकड़े के साथ 15 सेकंड 
के �लए हल्के से रगड़कर और सूखने के 
बाद, हेक्सेन के साथ �भगोए कपड़े के टुकड़े 
के साथ 15 सेकंड के �लए हल्के ढंग से 
रगड़कर इसे हटाने क� को�शश करके क� 
जाती है। पर��ण के बाद �चन्ह सुपाठ्य 
होना चा�हए; और 

ग) दृश्य �नर��ण द्वारा 6.2 म� आवश्यक 
जानकार� क� उपलब्धता। 

6.4 भारतीय मानक ब्यूरो क� मानक मुहर 

स्वतः बालास्टकृत लैम्प पर मानक मुहरां�कत क� 
जा सकती है। 

6.4.1 मानक मुहर का उपयोग भारतीय मानक ब्यूरो 
अ�ध�नयम, 1986 के प्रावधान� तथा उसके अधीन 
बने �नयम� एवं �व�नयम� के अनुसार �कया जाए। 
िजन शत� के अधीन �नमार्ताओं या उत्पादक� को 
मानक मुहर का उपयोग करने का लाइस�स �दया जा 
सकता है, उनका �ववरण भारतीय मानक ब्यूरो से 
प्राप्त �कया जा सकता ह�। 

7. �व�नमेयता

7.1 आईएस 9206 के अनुसार कैप के उपयोग द्वारा 
�व�नमेयता सु�निश्चत कर�। 

7.2 आईएस 9206 के अनुसार �व�नमेयता को 
�नयं�त्रत करने वाल ेआयाम� क� जांच के �लए गेज 
के उपयोग स ेकैप और बल्ब के संयोजन के अनुपालन 
क� जांच कर�। 

8 �बजल� के झटके से सुर�ा 

स्वतः बालास्टकृत लमै्प का �नमार्ण इस प्रकार �कया 
जाए �क, ल्यू�मनेयर के रूप म� �कसी भी अ�त�रक्त 
घेरे के �बना, जब लैम्प को आईएस 1258 या 
आईएस 10276 के अनुसार लैम्प धारक म� स्था�पत 
�कया जाए, तो लैम्प कैप का कोई भी आंत�रक धातु 
भाग या जी�वत धातु भाग पहंुच योग्य न हो। 

य�द आवश्यक हो, तो 10 Ν के बल के साथ, 
�चत्र 1 म� �न�दर्ष्ट पर��ण �चत्र के माध्यम से 
अनुपालन क� जाँच कर�। 
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ए�डसन स्कू्र कैप वाल ेलैम्प इस प्रकार �डज़ाइन �कए 
जाए �क व ेदगुर्मता क� अपे�ाओं का अनुपालन कर�। 

आईएस 10276 (भाग 2) के अनुसार एक गेज क� 
सहायता से अनुपालन क� जाँच कर�। 

B 22 कैप वाले लैम्पो से भी वह� अपे�ाएं क� जाती 
ह� जो इस कैप वाले सामान्य तापद�पक लैम्पो से क� 
जाती ह�। 

कैप के करंट प्रवा�हत धातु भाग� के अलावा अन्य 
बाहर� धातु भाग स�क्रय न हो। पर��ण के �लए, 
�कसी भी चल प्रवाहक�य सामग्री को �कसी उपकरण 
का उपयोग �कए �बना सबस ेकठोर िस्थ�त म� रख�।। 

�वद्युतरोधन प्र�तरोध और �वद्युत सामथ्यर् पर��ण 
(9 देख�) के माध्यम से अनुपालन क� जाँच कर�। 

9 आद्रर्ता उपचार के बाद �वद्युतरोधन प्र�तरोध और 
�वद्युत सामथ्यर् 

9.1 लैम्प के धारा-वाहक धातु भाग� और लैम्प के 
सुलभ भाग� के बीच �वद्युतरोधन प्र�तरोध और 
�वद्युत सामथ्यर् पयार्प्त हो। 

9.2 �वद्युतरोधन प्र�तरोध 
लैम्प को 91 प्र�तशत और 95 प्र�तशत के बीच 
सापे� आद्रर्ता वाल� हवा वाल� कै�बनेट म� 48 घंटे 
के �लए वातानुकू�लत �कया जाए। हवा का तापमान 
20 °से. और 30 °से. के बीच �कसी भी सु�वधाजनक 
मान के 1 °से. के भीतर बनाए रख�। 

�वद्युतरोधन प्र�तरोध को आद्रर्ता कै�बनेट म� लगभग 
500 वो के डीसी वोल्टता के साथ मापा जाए। वोल्टता 
के अनुप्रयोग के एक �मनट बाद, कैप के धारा-वाहक 
धातु भाग� और ल�प के पहंुच योग्य भाग� 
(�वद्युतरोधन सामग्री के पहंुच योग्य भाग� को धातु 
क� पन्नी से ढका जाए) के बीच �वद्युतरोधन प्र�तरोध 
4 ΜΩ से �नम्न नह�ं हो। 

शेल और संपकर्  के बीच B 22 कैप का �वद्युतरोधन 
प्र�तरोध 5 ΜΩ से �नम्न न हो। 

9.3 �वद्युत सामथ्यर् 
�वद्युतरोधन प्र�तरोध पर��ण के तुरंत बाद, ऊपर 
�न�दर्ष्ट समान �हस्स� को एसी वोल्टता के साथ  
1 �मनट के �लए वोल्टता पर��ण का सामना कराए:ं 

स्कू्र कैप: सुलभ भाग� और स्कू्र कैप के �हस्स� के 
बीच (इन्सुलेट सामग्री के सुलभ �हस्से धातु क� पन्नी 
से ढके होते ह�): 
प्रकार एचवी (220 वो से 250 वो): 4 000 वो 
आर.एम.एस.

प्रकार बीवी (100 वो से 120 वो): 2 यू + 1 000 वो
मान यू = रे�टत वोल्टता। 

पर��ण के दौरान कैप क� सुराख़ और खोल म� शॉटर् 
स�कर् ट �कया जाए। 

प्रारंभ म� �नधार्�रत वोल्टता के आधे से अ�धक का 
प्रयोग न �कया जाए। �फर इसे धीरे-धीरे पूणर् सामथ्यर् 
तक बढ़ाए।ं 

पर��ण के दौरान कोई फ्लैशओवर या ब्रेकडाउन न 
हो। मापन आद्रर्ता कै�बनेट म� कर�। 

फ़ॉइल और करंट प्रवा�हत भाग� के बीच क� दरू� पर 
�वचार �कया जा रहा है। 

B 22 कैप्स: शेल और संपक� के बीच (�वचाराधीन)। 

10 यां�त्रक सामथ्यर् 

10.1 मरोड़ प्र�तरोध 

कैप को बल्ब या लैम्प के उस �हस्से से मजबूती से 
जुड़ा रहना चा�हए, िजसका उपयोग नीचे सूचीबद्ध 
टॉकर्  स्तर� के अधीन होने पर लैम्प को अंदर या 
बाहर करने के �लए �कया जाए: 

B 15d.........1.15 Nm 
B 22d.................3 Nm 
E 14......... 1.15 Nm 
E 27...................... 3 Nm 

पर��ण �चत्र 2 और 3 म� �दखाए गए पर��ण धारक 
के माध्यम से �कया जाए। 

टॉकर्  को अचानक लागू न �कया जाए, बिल्क 0 से 
�न�दर्ष्ट मान तक लगातार बढ़ाए।ं 

�बना सीम�ट वाले कैप के मामले म�, कैप और बल्ब 
के बीच सापे� ग�त क� अनुम�त है, बशत� यह 10° 
से अ�धक न हो। 
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यां�त्रक सामथ्यर् पर��ण के बाद नमूना सुलभता क� 
अपे�ाओं के अनुरूप हो। (8 देख�) । साथ ह� न तो 
लैम्प और न ह� ढक्कन ढ�ला हो। 

11 कैप तापमान म� वदृ्�ध 

रन-अप, िस्थर�करण अव�ध और िस्थर�करण के बाद 
पूणर् लैम्प का कैप तापमान वदृ्�ध पर��ण नीचे 
उिल्ल�खत मूल्य स ेअ�धक नह�ं हो । जब IS 8913 
म� �न�दर्ष्ट शत� के तहत मापा जाए: 

B 15d................... 120 K 
B 22d................... 125 K 
E 14...................  120 K 
E 27................... 120 K 

उपरोक्त मान 60 वा अ�धकतम के अनुरूप ह�। 
तापद�िप्त लैम्प और तापद�िप्त लैम्प ल्यू�मनर�ज़ म� 
तापन क� समस्याओं को रोकने के �लए काम करता 
है, िजन्ह� उनक� तापीय �वशेषताओं क� जांच करने 
के �लए ताप पर��ण स्रोत लैम्प के साथ पर��ण 
�कया गया है। 

माप रे�टत वोल्टता पर �कया जाए य�द लैम्प को 
वोल्टता र�ज के साथ अं�कत �कया गया है, तो इस े
उस र�ज के औसत वोल्टता पर मापा जाए, बशत� 
वोल्टता र�ज क� सीमाए ं औसत वोल्टता स े     
2.5 प्र�तशत स ेअ�धक �भन्न न ह�। व्यापक र�ज 
वाल ेलैम्प के �लए, माप र�ज के उच्चतम मूल्य पर 
�कया जाए। 

12 उष्मा का प्र�तरोध 

स्वतः बालास्टकृत लैम्प उष्मा के प्र�त पयार्प्त रूप 
से प्र�तरोधी हो। �बजल� के झटके से सुर�ा प्रदान 
करने वाल े�वद्युतरोधन सामग्री के बाहर� �हस्से, और 
जी�वत भाग� को िस्थ�त म� बनाए रखने वाल े
�वद्युतरोधन सामग्री के �हस्से उष्मा के प्र�त पयार्प्त 
रूप से प्र�तरोधी हो। 

�चत्र 4 म� �दखाए गए उपकरण के माध्यम से भाग� 
को बॉल-प्रेशर पर��ण के अधीन करके अनुपालन क� 
जाँच कर�। 

पर��ण एक तापन कै�बनेट म� 10 के अनुसार 
संबं�धत भाग के प�रचालन तापमान स े अ�धक 
27 °से. ± 5 °से. के तापमान पर �कया जाए, िजसम� 

जी�वत भाग� को िस्थ�त म� बनाए रखने वाले भाग� 
के �लए न्यूनतम तापमान 125 °से. और अन्य भाग� 
के �लए तापमान 80 °से. हो।  पर��ण �कए जाने 
वाल ेभाग क� सतह को �ै�तज िस्थ�त म� रखा जाए 
और 5 �ममी व्यास क� एक इस्पात क� ग�द को 
20 N के बल के साथ इस सतह पर दबाएं। 

पर��ण भार और सहायक साधन� को पयार्प्त समय 
के �लए तापन कै�बनेट के भीतर रखा जाए ता�क 
यह सु�निश्चत �कया जा सके �क पर��ण शुरू होने 
से पहले उन्ह�ने िस्थर पर��ण तापमान प्राप्त कर 
�लया है। 

पर��ण �कए जाने वाल े�हस्से को पर��ण लोड लाग ू
होने से पहले 10 �मनट क� अव�ध के �लए तापन 
कै�बनेट म� रख�। 

य�द पर��ण के तहत सतह झुकती है, तो वह �हस्सा 
जहा ंग�द दबती है, सम�थर्त हो जाए। इस प्रयोजन 
के �लए य�द पर��ण पूरे नमूने पर नह�ं �कया जा 
सकता है, तो उसम� स ेएक उपयुक्त भाग काटा जा 
सकता है। 

नमूना �नम्न से �नम्न 2.5 �ममी मोटा हो, ले�कन 
अगर नमूने पर इतनी मोटाई उपलब्ध नह�ं है तो दो 
या दो से अ�धक टुकड़े एक साथ रख�। 

एक घंटे के बाद ग�द को नमूने पर से हटा �दया 
जाए, िजस ेलगभग �नम्नरे के तापमान तक ठंडा 
करने के �लए ठंडे पानी म� 10 सेकंड के �लए डुबोया 
जाए। छाप का व्यास मापा जाए, और वह 2 �ममी 
से अ�धक न हो। 

घुमावदार सतह� क� िस्थ�त म� य�द इंड�ट अण्डाकार 
है तो छोट� धुर� को माप�। 

संदेह क� िस्थ�त म�, छाप क� गहराई मापी जाए और 
सूत्र का उपयोग करके व्यास क� गणना कर�: 

Փ= 2�𝑝𝑝(5 − 𝑝𝑝), िजसम� p = छाप क� गहराई 

पर��ण �सरे�मक सामग्री के �हस्स� पर न �कया 
जाए। 

13 ज्वाला और प्रज्वलन का प्र�तरोध 

जी�वत �हस्स� को िस्थ�त म� बनाए रखने वाले 
�वद्युतरोधन सामग्री के �हस्स� और �बजल� के झटके 
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से सुर�ा प्रदान करने वाल े�वद्युतरोधन सामग्री के 
बाहर� �हस्स� को �नम्न�ल�खत �ववरण� के अधीन 
आईएस 11000 (भाग 2/खंड 1) के अनुसार चमक�ला 
तार पर��ण के अधीन रखे: 

पर��ण नमूना एक पूणर् लैम्प है। पर��ण करने 
के �लए लैम्प के कुछ �हस्स� को �नकालना 
आवश्यक हो सकता है, ले�कन यह सु�निश्चत 
करने के �लए ध्यान रखा जाए �क पर��ण क� 
िस्थ�त सामान्य उपयोग म� होने वाल� िस्थ�तय� 
से अ�धक �भन्न न हो। 

पर��ण नमूना कै�रज पर लगाया जाए और 
चमकते तार क� नोक के �खलाफ 1N, 
अ�धमानतः 15 �ममी, या अ�धक के बल के 
साथ, ऊपर� �कनारे से, पर��ण क� जाने वाल� 
सतह के क� द्र म� दबाया जाए। नमूने म� चमकते 
तार का प्रवेश यां�त्रक रूप से 7 �ममी तक 
सी�मत है। 

य�द �कसी नमूने पर ऊपर व�णर्त पर��ण करना 
संभव नह�ं है, क्य��क नमूना बहुत छोटा है, तो 
उपरोक्त पर��ण उसी सामग्री के एक अलग नमूने 
पर �कया जाए, िजसका आकार  30 �ममी वगर् हो 
और िजसक� मोटाई नमूने क� सबस े�नम्न मोटाई 
के बराबर हो। 

चमकते तार क� नोक का तापमान 650 °से. है। 
30 सेकंड के बाद नमूना को चमकते तार क� नोक 
के संपकर्  से हटाए।ं 

पर��ण शुरू करने से पहले चमकते तार का तापमान 
और तापन करंट 1 �मनट तक िस्थर रहता है। यह 
सु�निश्चत करने के �लए ध्यान रखा जाए �क इस 
अव�ध के दौरान ऊष्मा �व�करण नमूने को प्रभा�वत 
न करे। चमकते तार क� नोक के तापमान को 
आईएस 11000 (भाग 2/खंड 1) म� व�णर्त अनुसार 
�न�मर्त और कै�लब्रेटेड एक आवरणयुक्त मह�न तार 
वाले थम�कपल के माध्यम स ेमापा जाए। 

नमूने म� �कसी भी प्रकार क� ज्वाला या चमक को 
चमक-तार को हटाने के 30 सेकंड के भीतर बुझ 
जाना चा�हए तथा �कसी भी ज्वाला क� बूदं से नमूने 
के नीचे �ै�तज रूप से 200 �ममी. ± 5 �ममी. दरू� 

पर फैले �टशू पेपर के टुकड़े म� आग नह�ं लगनी 
चा�हए। 

पर��ण �सरे�मक सामग्री के �हस्स� पर न कर�। 

14 दोष क� िस्थ�तयाँ 

लैम्प को खराबी क� िस्थ�त म� संचा�लत �कए जाने 
पर सुर�ा म� कमी न आए, जो इिच्छत उपयोग के 
दौरान उत्पन्न हो सकती है। 

�नम्न�ल�खत म� से प्रत्येक दोषपूणर् िस्थ�त को बार�-
बार� से लागू �कया जाए, साथ ह� �कसी भी अन्य 
संबं�धत दोषपूणर् िस्थ�त को ता�कर् क प�रणाम के रूप 
म� उत्पन्न �कया जाए। एक समय म� केवल एक ह� 
घटक को दोष क� िस्थ�त के अधीन �कया जाए: 

क) एक िस्वच स्टाटर् स�कर् ट म� स्टाटर्र शॉटर्-
स�कर् ट हो जाए; 

ख) कैपे�सटर म� शॉटर्-स�कर् ट; 
ग) लैम्प चालू नह�ं होता है, क्य��क कैथोड म� 

से एक टूट गया है; 
घ) लैम्प चालू नह�ं होता है, हालां�क कैथोड 

स�कर् ट बरकरार ह� (डी-एिक्टवेटेड लैम्प); 
ङ) लैम्प चालू है, ले�कन कैथोड म� से एक 

�निष्क्रय या टूटा हुआ है (सुधार प्रभाव); और 
च) स�कर् ट म� अन्य �बदंओंु को खोलना या 

जोड़ना जहां आरेख से पता चलता है �क 
ऐसी त्रु�ट क� िस्थ�त सुर�ा को नुकसान 
पंहुचा सकती है। 

लैम्प और उसके स�कर् ट आरेख क� जांच आम तौर 
पर दोषपूणर् िस्थ�त �दखाएगी, िजस ेलागू �कया जाए। 
इन्ह� सबस ेसु�वधाजनक क्रम म� लागू �कया जाए। 

�नमार्ता या िजम्मेदार �वके्रता को प्रासं�गक दोष क� 
िस्थ�त के साथ एक �वशेष रूप से तैयार लैम्प प्रस्तुत 
कर�, जहा ंसंभव हो इस तरह से �क लैम्प के बाहर 
एक िस्वच संचा�लत करके दोष क� िस्थ�त पेश कर�। 

िजन घटक� या उपकरण� म� शॉटर्-स�कर् ट नह�ं होता 
है, उन्ह� �ब्रज न �कया जाए। इसी प्रकार, िजन घटक� 
या उपकरण� म� खुला स�कर् ट नह�ं हो सकता, उन्ह� 
बा�धत न �कया जाए। 

�नमार्ता या िजम्मेदार �वके्रता यह सा�य प्रस्तुत कर� 
�क घटक इस प्रकार कायर् करते ह� िजससे सुर�ा पर 
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कोई प्र�तकूल प्रभाव नह�ं पड़ता है, उदाहरण के �लए, 
प्रासं�गक �व�नद�श के अनुपालन को दशार्एं। 
दोष क� िस्थ�त (क), (ख) या (च) के मामले म�, 
अनपुालन क� जाँच नमनेू को �नम्नरे के तापमान 
पर तथा �नधार्�रत वोल्टता के 90 प्र�तशत से             
110 प्र�तशत के बीच वोल्टेज पर मकु्त रूप से 
जलाकर क� जाए या, वोल्टता र�ज के मामले म�, 
उस र�ज के औसत वोल्टेज के 90 प्र�तशत और 
110 प्र�तशत के बीच वोल्टता पर जब तक िस्थर 
िस्थ�त नह�ं आ जाती, उसके बाद दोष क� िस्थ�त 
उत्पन्न होती है।

दोष क� िस्थ�त (ग), (घ) या (ड़) के मामल ेम�, वह� 
प�रचालन िस्थ�तयां लागू होती ह� ले�कन पर��ण क� 
शुरुआत म� दोष क� िस्थ�त पेश क� जाती है। 

�फर नमूने का अगले 8 घंटे तक पर��ण �कया जाए। 
इस पर��ण के दौरान इसम� आग नह�ं लगनी चा�हए, 
या ज्वलनशील गैस� उत्पन्न न हो और जी�वत �हस्से 
सुलभ नह�ं हो। 

यह जांचने के �लए �क घटक भाग� से �नकलने वाल� 
गैस� ज्वलनशील ह� या नह�ं, उच्च आव�ृ� �चगंार� 
जनरेटर के साथ एक पर��ण �कया जाए। 

यह जांचने के �लए �क क्या सुलभ �हस्से स�क्रय हो 
गए ह�, 8 के अनुसार एक पर��ण �कया जाए। 
�वद्युतरोधन प्र�तरोध (8.2 देख�) को लगभग     
1 000 वो के डीसी वोल्टता के साथ जांच�। 

15 अनुपालन क� शत� 

15.1 सामान्य प�रिस्थ�तयां 

य�द इस मानक म� �न�हत अपे�ाए ँपूर� होती ह� तो 
एक बैच को इस मानक के अनुरूप माना जाए। य�द 
बैच इनम� से �कसी भी अपे�ा को पूरा करने म� 
�वफल रहता है, तो यह माना जाए �क वह इस 
मानक का अनुपालन नह�ं करता है। 

15.2 �नर��ण पर��ण मात्रा के �लए पर��ण 

15.2.1 �नम्न�ल�खत म� �नर��ण पर��ण शा�मल 
हो: 

क) मुहरांकन, 
ख) �व�नमेयता, 

ग) �बजल� के झटके से सुर�ा, 
घ) �वद्युतरोधन प्र�तरोध और �वद्युत सामथ्यर्, 

और 
ङ) यां�त्रक सामथ्यर् । 

एक बैच को 6, 7, 8, 9 और 10 क� अपे�ाओं का 
अनुपालन करने वाला माना जाए, य�द �वफल लमै्प 
क� संख्या नीचे द� गई योग्यता सीमा से अ�धक नह�ं 
है: 

क) �कसी अपे�ा के �लए: 2 अ�धकतम 
ख) सभी अपे�ाओं को �मलाकर: 4 अ�धकतम 

16 पर��ण 

16.1 पर��ण� का वग�करण 

16.1.1 प्रकार पर��ण 

स्वतः बालास्टकृत लैम्प के चय�नत नमूने पर 
�नम्न�ल�खत प्रकार के पर��ण �कए जाए, नमूना 
अ�धमानतः �नय�मत उत्पादन लॉट स े�लया जाए: 

क) मुहरांकन (6 देख�), 
ख) �व�नमेयता (7 देख�), 
ग) �बजल� के झटके से सुर�ा (देख� 8), 
घ) आद्रर्ता उपचार के बाद �वद्युतरोधन प्र�तरोध 

और �वद्युत सामथ्यर् (9 देख�), 
ङ) यां�त्रक सामथ्यर् (10 देख�), 
च) कैप तापमान वदृ्�ध (11 देख�), 
छ) उष्मा का प्र�तरोध (12 देख�), 
ज) ज्वाला और प्रज्वलन का प्र�तरोध (13 देख�), 

और 
झ) दोष क� िस्थ�त (14 देख�)। 

16.1.2 पर��ण� के संबंध म� नमून� क� संख्या 6 स े
10 तक आई.ट�.क्यू. के अनुसार हो तथा उनक� 
स्वीकृ�त के मानदंड 15.2 म� �दए गए ह�। 

16.1.3 11 के अनुसार पर��ण करने पर तापमान 
वदृ्�ध के �लए नमून� क� संख्या पांच हो, िजनम� स े
एक से अ�धक �वफल नह�ं हो। 

16.1.4 उष्मा के प्र�तरोध (12), ज्वाला और प्रज्वलन 
के प्र�तरोध (13) और दोष क� िस्थ�त (14) के �लए 
नमून� क� संख्या एक हो और इनम� से �कसी भी 
पर��ण म� �वफलता प्राप्त न हो। 

आईएस 15111 (भाग 1) : 2002

7



16.2 स्वीकरण पर��ा 

�नम्न�ल�खत को स्वीकृ�त पर��ण के रूप म� ग�ठत 
�कया जाए: 

क) मुहरांकन (6 देख�), 
ख) �व�नमेयता (7 देख�), 
ग) �बजल� के झटके से सुर�ा (8 देख�), 
घ) आद्रर्ता उपचार के बाद �वद्युतरोधन प्र�तरोध 

और �वद्युत सामथ्यर् (9 देख�), 
ङ) यां�त्रक सामथ्यर् (10 देख�), और 

च) कैप तापमान वदृ्�ध (11 देख�)। 

16.2.1 नमूनाकरण वैसा ह� हो जैसा 6 से 10 के 
पर��ण के संबंध म� आईट�क्यू के सामने �दया गया 
है तथा 11 के पर��ण के संबंध म� पांच के समान 
हो। स्वीकृ�त के �लए मानदंड कैप तापमान वदृ्�ध के 
�लए 15.2 म� �दए गए अनुसार हो, �वफलता क� 
संख्या एक से अ�धक न हो। 

आईएस 15111 (भाग 1) : 2002

8



रै�खक आयाम �मल�मीटर म�. 

�व�शष्ट छूट के �बना आयाम� पर छूट: 
 0 

कोण� पर: -10 
 0 

रै�खक आयाम� पर: -0.05 
 0 

25 �ममी तक: -0.05 

25 �ममी स ेअ�धक: ± 0.2 

उंगल� क� सामग्री: उदाहरण के �लए ताप-उपचा�रत स्ट�ल 

इस उंगल� के दोन� जोड़� को 90+10° के कोण पर मोड़ा जा सकता है ले�कन केवल एक ह� �दशा म�। 
 0 

झुकने के कोण को 90° तक सी�मत करने के �लए �पन और ग्रूव समाधान का उपयोग करना संभा�वत तर�क� म� स ेकेवल एक है। इस 
कारण से इन �ववरण� के आयाम और छूट ड्राइंग म� नह�ं द� गई ह�। वास्त�वक �डज़ाइन 0 स े+10° छूट के साथ 90° झुकने वाला कोण 
सु�निश्चत कर�। 

�चत्र 1 मानक पर��ण उंगल� 
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सभी आयाम �मल�मीटर म�. 

ड्राइंग का उद्देश्य केवल धारक के आवश्यक आयाम� को �च�त्रत करना है। 

आयाम E 14 E 27 छूट 

C 20.0 32.0 न्यूनतम 

K 11.5 11.0 ±0.3 

O 12.0 23.0 ±0.1 

S 7.0 12.0 न्यूनतम 

�चत्र 2 स्कू्र कैप वाले लैम्प पर मरोड़ पर��ण के �लए धारक 
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ड्राइंग का उद्देश्य केवल धारक के आवश्यक आयाम� को �च�त्रत करना है। 

सभी आयाम �मल�मीटर म�. 

आयाम B 15 B 22 छूट 
A 15.27 22.27 +0.3 
B 19.0 19.0 न्यूनतम 
C 21.0 28.0 न्यूनतम 
D 9.5 9.5 न्यूनतम 
E 3.0 3.0 + 0.17 
G 18.3 24.6 ± 0.3 
H 9.0 12.15 न्यूनतम 
K 12.7 12.7 ±0.3 
R 1.5 1.5 लगभग 

�चत्र 3 बैयोनेट कैप्स वाल ेलमै्प पर मरोड़ पर��ण के �लए धारक 

सभी आयाम �मल�मीटर म�. 

�चत्र 4 ग�द-दाब उपकरण 
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�ववाद क� िस्थ�त म� इस मानक का अंग्रेजी पाठ मान्य होगा। 

In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 



भारतीय मानक ब् यूरो 

भामा ब् यूरो मानक�करण के कायर्कलाप� के सुमे�लत �वकास, वस् तुओं के महुरांकन तथा गणुता प्रमाणन एवं देश म� इसस ेसंबं�धत मुद्द� पर 
�वचार करने के �लए वषर् 2016 म� भारतीय मानक ब् यूरो अ�ध�नयम के अंतगर्त स् था�पत एक वैधा�नक �नकाय है। 

कॉपीराइट 

भामा ब् यूरो के सभी प्रकाशन� पर इसका सवार्�धकार है। इन प्रकाशन� को �कसी भी प्रकार भा मा ब् यूरो से �ल�खत अनुम�त के �बना �कसी 
भी रूप म� पुनरूत् पा�दत नह�ं �कया जा सकता है। मानक के कायार्न् वयन के दौरान, यह मुक् त रूप से अपे��त ब् यौर� के उपयोग करने से 
वं�चत नह�ं करता, जैस ेसंकेत और साइज़, टाइप या ग्रेड पद। कॉपीराइट स ेसंबं�धत पूछताछ �नदेशक (प्रकाशन), भामा ब् यूरो को संब��धत 
क� जाए। 

भारतीय मानक� क� समी�ा 

समय-समय पर मानक� क� समी�ा भी क� जाती है; जब उक् त समी�ा इं�गत करती है �क �कसी प�रवतर्न क� अपे��तता नह�ं है; य�द 
समी�ा इ�ंगत करती है �क प�रवतर्न� क� अपे��तता है तो इसका पुनर��ण �कया जाता है। भारतीय मानक� के प्रयोक् ताओं को यह �निश्चत 
करना चा�हए �क उनके पास नवीनतम संशोधन या संस् करण है। �नम् न�ल�खत संदभर् देत ेहुए भामाब् यूरो को इस संबंध म� अपने �वचार भेज�। 

इस भारतीय मानक को दस्तावेज़ संख्या: ईट� 23 (5195) से �वक�सत �कया गया है। 

प्रकाशन से अब तक जार� संशोधन 

संशोधन सं. जार� करने क� �त�थ प्रभा�वत पाठ्य 

भारतीय मानक ब् यूरो 

मुख् यालय : 

मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मागर् नई �दल् ल�  -110002
टेल�फोन: 12323013 , 23233375, 23239402 

वेबसाइट: www.bis.org.in 

�ेत्रीय कायार्लय: टेल�फोन 

केन् द्र�य  : मानक भवन, 9 बहादरुशाह जफर मागर् नई 
      �दल् ल�-110002 

23237617, 
23233841 

पूव�     : 14/1सीआईट� योजना VIII एम, वीआईपी रोड 
     कोलकात-700054      

23238499, 23378561 
23278626, 23379120 

उ�र�    : एससीओ 336 -335 , सैक् टर  34- ए, 
 चण् डीगढ़-160022 

2603843, 
2609285 

द��णी  : सीआईट� प�रसर, IV क्रास रोड, 
     चैन् नई-600113      

22541216, 22541442 
22542519, 22542315 

पिश्चमी : मानकालय, ई9 एमआईडीसी, मरोल, अंधेर� (पूव�) 
 मुम् बई-400093 

  28329295 , 28327858 
28327891, 28327892 

शाखाऍ ं : अहमदाबाद, बंगलौर, भोपाल, भुवनेश् वर, कोयंबटूर, फर�दाबाद, गािजयाबाद, गुवाहाट�, हैदराबाद, जयपुर, कानपुर, 
 लखनऊ, नागपुर, पटना, पुणे, राजकोट, �तरूवनन् तपुरम, �वशाखापट्टनम 

___________________________________ 
भारतीय मानक ब् यूरो, नई �दल्ल� द्वारा प्रका�शत 



पुनर��ण संख्या 1 नवंबर 2003 

आईएस 15111 (भाग 1): 2002 सामान्य प्रकाश सेवाओं के �लए स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

भाग 1 सुर�ा अपे�ाए ँ

(पेज 2, खंड 6.1) — 6.1(छ) के बाद �नम्न�ल�खत डाल�:  

'एच) पावर फैक्टर।" 

(ईट� 23) 

___________________________________________ 

�रप्रोग्राफ� यू�नट, बीआईएस, नई �दल्ल�, भारत 



पुनर��ण संख्या 2 माचर् 2003 

आईएस 15111 (भाग 1): 2002 सामान्य प्रकाश सेवाओं के �लए स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

भाग 1 सुर�ा अपे�ाए ँ

(पेज 3, खंड 9.2, पहला पैरा, अं�तम पिंक्त) — ’20 °से. औऱ 30 °से.’ को ’25 °से और 35 °से.’से प्र�तस्थािप्त 
कर�।

(पेज 4, खंड 12, पैरा 3, पंिक्त 3) — ‘10’ को ’11’ से प्र�तस्थािप्त कर�। 

(ईट� 23) 

___________________________________________ 

�रप्रोग्राफ� यू�नट, बीआईएस, नई �दल्ल�, भारत 



पुनर��ण संख्या 3 माचर् 2003 

आईएस 15111 (भाग 1): 2002 सामान्य प्रकाश सेवाओं के �लए स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

भाग 1 सुर�ा अपे�ाए ँ

(पेज 1, खंड 2) — ‘आईएस 11000 (भाग 2/खंड 1) : 1988’ को ‘आईएस 11000 (भाग 2/खंड 1) : 1984’ स े
प्र�तस्था�पत कर�। 

(पेज 2, खंड 5.3) — इस खंड के अंत म� �नम्न�ल�खत नोट डाल�। 

�टप्पणी — इस मानक के भाग 2 के अनुलग्नक सा म� �दए गए ट�मर्नल वोल्टेज और ��णक आव�ृ� के मापन 
के �लए, ल�प के �वघा�टत �कया जा सकता ह�।  

(पेज 2, खंड 6.2) —इस खंड के अंत म� �नम्न�ल�खत जोड़�। 

‘ड) इस ल�प म� थोड़ी मात्रा म� पारा होता है और अगर इसे गलत तर�के से इस्तेमाल �कए जाने पर यह हा�नकारक 
हो सकता है। कृपया ल�प का सुर��त और उ�चत �नपटान सु�निश्चत कर�। 

(ईट� 23) 

___________________________________________ 

�रप्रोग्राफ� यू�नट, बीआईएस, नई �दल्ल�, भारत 



पुनर��ण संख्या 5 अप्रैल 2014 

आईएस 15111 (भाग 1): 2002 सामान्य प्रकाश सेवाओं के �लए स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

भाग 1 सुर�ा अपे�ाए ँ

(पेज 5, खंड 14) — आगामी उपवाक्य: �नम्न�ल�खत नया उपवाक्य डाल� और पुनः क्रमां�कत कर� 

'15 पारा सामग्री 

व्यिक्तगत लैम्प म� पारा सामग्री अ�धकतम 5 �मल�ग्राम हो। पर��ण आईएस 15906 : 2010 'फ्लोरोस�ट लैम्प 
म� पारा स्तर का माप' के अनुसार �कया जाए। 

(ईट�डी 23) 

__________________________________________ 

प्रकाशन इकाई, बीआईएस, नई �दल्ल�, भारत 



पुनर��ण संख्या 6 नवंबर 2019 

आईएस 15111 (भाग 1): 2002 सामान्य प्रकाश सेवाओं के �लए स्वतः बालास्टकृत लैम्प 

भाग 1 सुर�ा अपे�ाए ँ

[पेज 5, खंड 15, लाइन 1 (संशोधन संख्या 5 भी देख�)] — ‘5 �मल�ग्राम अ�धकतम’ को ‘2.5 �मल�ग्राम 
अ�धकतम’ से प्र�तस्था�पत कर�। 

(ईट�डी 23) 

________________________________________ 

प्रकाशन इकाई, बीआईएस, नई �दल्ल�, भारत 


	अप्रैल 2015 मूल्य समूह 5



