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रेͩĥजरेशन और एयर कंडीशǓनगं ͪवषय सͧमǓत, एमईडी 03 

ĤाÈ कथन 

यह भारतीय मानक (दसूरा पुनरȣ¢ण) रेͩĥजरेशन और एयर कंडीशǓनगं ͪवषय सͧमǓत ɮवारा मसौदे को अंǓतम 
Ǿप Ǒदए जाने और यांǒğक इंजीǓनयǐरगं ͪवभागीय पǐरषद ɮवारा अनुमोǑदत ͩकए जाने के बाद भारतीय मानक 
Þ यूरो ɮवारा अपनाया गया।  

यह मानक पहलȣ बार 1975 मɅ Ĥकाͧशत ͩकया गया था और बाद मɅ 2018 मɅ पुनरȣͯ¢त ͩकया गया। 

ͪवͧभÛन Ǒहतधारकɉ स े ĤाÜत फȧडबैक और इनपुट के आधार पर कुछ पǐरभाषाओं, परȣ¢ण ĤͩĐया, परȣ¢ण 
िèथǓतयɉ और आंकड़ɉ आǑद को सुधारने और/या संशोͬधत करने के ͧलए इस पुनरȣ¢ण पर ͪवचार ͩकया गया है। 

इस मानक मɅ डीप ŉȧज़र कȧ सुर¢ा, Ǔनमा[णा×मक और काय[काǐरता अपे¢ाएं ǓनǑद[ç ट कȧ गई हɇ। यह मानक 
ĤाकृǓतक या बलपूव[क Ĥवातवायु-शीǓतत कंडेनसर का उपयोग करके वाçप संपीड़न Ĥशीतन Ĥणालȣ पर काम करने 
वाले ĥȧजर तक सीͧमत है। 

इस मानक का Ǔनधा[रण करने वालȣ सͧमǓत कȧ संरचना अनुलÊनक च मɅ दȣ गई है। 

मानक के अनुसार ͩकए गए परȣ¢ण या ͪवæ लेषण के पǐरणाम दशा[ने के ͧलए यǑद यह तय करना हो ͩक 
अवलोͩकत या गणना ͩकए गए अंǓतम मान को पूणाɍͩकत करने के ͧलए इस मानक कȧ अपे¢ा ͪवशेष का पालन 
ͩकया गया है अथवा नहȣं तो इसे आईएस 2 : 1960 ‘संÉ या× मक मानɉ के पूणाɍकन संबंधी Ǔनयम (पुनरȣͯ¢त)’ के 
अनुसार पूणा[ͩकंत ͩकया जाए। पूणाɍͩकत मानɉ के è थल उतने हȣ रखे जाएं िजतने इस मानक मɅ ǓनǑद[ç ट è थल 
Ǒदए गए हɇ। 



भारतीय मानक 

डीप ŉȧज़र — ͪवͧशिçट 
( दसूरा पुनरȣ¢ण ) 

1 ͪवषय-¢ेğ 

1.1 इस मानक मɅ वाçप संपीड़न काय[ ͧसɮधांत के 
आधार पर डीप ĥȧजर कȧ काय[काǐरता को Ǔनधा[ǐरत 
करने कȧ पɮधǓतयɉ सǑहत सुर¢ा, Ǔनमा[ण और 
काय[काǐरता अपे¢ाएं ǓनǑद[ç ट कȧ गई हɇ। इस मानक 
मɅ टॉप एÈसेस Ĥकार के डीप ĥȧजरɉ को शाͧमल 
ͩकया गया है िजसमɅ 1 000 लȣटर तक का भंडारण 
आयतन होता है। िजसमɅ हाड[ टॉप, Êलास टॉप 
(èलाइͫडगं, ǑहÏंड और कåड[) दोनɉ होते हɇ और उनकȧ 
रेǑटत वोãटेज एकल फेज के ͧलए 240 V a.c 50 Hz 
और तीन फेज a.c के ͧलए 415 V a.c 50 Hz स े
अͬधक नहȣं होता है िजसमɅ Ǔनिæचत गǓत और 
पǐरवत[नीय गǓत कंĤेसर वालȣ इकाइयां शाͧमल हɇ। 

1.2 Ǔनàनͧलͨखत Ĥकार के डीप ŉȧज़र इस मानक 
के दायरे मɅ शाͧमल नहȣं हɇ: 

क) लंबवत ĥȧजर; 
ख) कॉàबो ĥȧजर (ĥȧजर + कूलर); और 
ग) पीसीएम/यूटेिÈटक आधाǐरत ĥȧजर/Þलाèट 

ĥȧजर। 

2 संदभ[ 

अनुलÊनक क मɅ सूचीबɮध मानकɉ के Ĥावधान इस 
पाठ मɅ सदंभ[ के माÚयम से इस मानक के Ĥावधान 
हɇ। Ĥकाशन के समय दशा[ए गए संèकरण वैध थे। 
सभी मानकɉ का पुनरȣ¢ण ͩकया जा सकता  है और 
इस मानक के आधार पर समझौताकारȣ प¢ɉ को 
अनुलÊनक क मɅ Ǒदए गए मानकɉ के नवीनतम 
संèकरणɉ को लागू करने कȧ संभावनाओं का पता 
लगाने के ͧलए Ĥो× साǑहत ͩकया जाता है। 

3 शÞदावलȣ 

इस मानक के Ĥयोजन के ͧलए, Ǔनàनͧलͨखत 
पǐरभाषाएं लाग ूहɉगी। 

3.1 फ़ूड ŉȧज़र — एक तापीय ऊç मरोͬधत कैǒबनेट 
जो ͩक भोजन को -18 °से. के समान या कम औसत 
तापमान पर लाए जाने पर ĥोजन खाɮय सामĒी को 
भंडाǐरत करने के ͧलए अनुĤ्योग ͩकया जाता है। 

3.2 पǐरवेश तापमान — परȣ¢ण के अंतग[त डीप 
ĥȧजर के आसपास के è थल मɅ मापा गया तापमान। 
यह तीन ǒबदंओुं पर मापा गया तापमान का 
अंकगͨणतीय औसत मूãय है, जो दो ͪवपरȣत तरफ 
कȧ दȣवारɉ और डीप ĥȧजर के सामने कȧ तरफ कȧ 
ऊÚवा[धर कɅ ġ रेखा स े 350 ͧममी पर िèथत है 
(अनुलÊनक ख देखɅ)। 

3.3 संतुͧलत दाब — यह Ĥशीतन Ĥणालȣ मɅ ͩकसी 
भी ǒबदं ुपर "ऑफ" चĐ मɅ दबाव है, जब उÍच और 
Ǔनàन प¢ɉ ने ͫडजाइन पǐरवेश कȧ िèथǓत मɅ थम[ल 
संतुलन कȧ िèथǓत ĤाÜत कर लȣ है। 

3.4 औसत ĥȧजर हवा का तापमान — ĥȧजर कैǒबनेट 
मɅ èथानɉ पर िèथत थमȾकपल या थमा[मीटर के 
माÚयम से ͧलया गया औसत आंतǐरक हवा का 
तापमान (अनुलÊनक ग के ͬचğ 9 और 10 देखɅ)। 

3.5 चĐ ĤǓत 24 घंटे — ĥȧजर के Ĥचालन मɅ एक 
चĐ वह अवͬध है िजसके दौरान एक कंĤेसर शुǾ 
करन,े चलाने, ǽकन ेऔर ͩ फर स ेशुǾ करने के चरणɉ 
से गुजरता है। ĤǓत Ǒदन चĐ को पूण[ चĐɉ कȧ संÉया 
को å यतीत समय स ेघंटɉ मɅ ͪवभािजत करके और 
पǐरणाम को 24 स ेगुणा करके Ǔनधा[ǐरत ͩकया जा 
सकता है। 

3.6 चलने का ĤǓतशत समय — पǐरवेशी तापमान 
और औसत आंतǐरक तापमान कȧ आवæयक 
िèथǓतयɉ के अंतग[त ĤǓतशत Ĥचालन समय, चĐɉ 
कȧ पूरȣ संÉया के दौरान कंĤेसर संचालन कȧ अवͬध 
और चĐɉ कȧ पूरȣ सÉंया कȧ कुल अवͬध का अनुपात 
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होता है, जैसा ͩक Ǔनàनͧलͨखत समीकरण ɮवारा 
दशा[या गया है: 

R = d / D × 100 

जहां 

d = चĐɉ कȧ पूरȣ संÉया के दौरान कंĤेसर 
Ĥचालन कȧ अवͬध, और 

D = चĐɉ कȧ पूरȣ संÉया कȧ कुल अवͬध 

ǑटÜपणी — ǒबना लोड कȧ िèथǓत मɅ थमȾकपल कȧ िèथǓत 
के ͧलए ͬचğ 9 देखɅ 

3.7 कुल आयाम (बंद दरवाजा या ढÈकन) — ¢ैǓतज 
आधार पर बाहरȣ आयताकार आयामɉ का माप िजसके 
भीतर ĥȧजर िèथत है िजसमɅ संपूण[ उपकरण शाͧमल 
और इसमɅ हɇडल का उभार भी शाͧमल ͩकया जाए। 
Ǔनमा[ताओं ɮवारा Ĥदान/अनुशंͧसत हɇडल के अलावा 
सभी बाहरȣ सामान के आयाम अलग से ǓनǑद[çट ͩ कए 
जाएं। 

3.8 उपयोग के ͧलए आवæयक कुल è थल (खुल े
दरवाजे या ढÈकन) — हɇडल सǑहत समĒ आयाम, 
उपकरण के चालू रहने के दौरान ठंडी हवा के मुÈत 
पǐरसंचरण के ͧलए आवæयक è थल, साथ हȣ दरवाज े
को Ûयूनतम कोण तक खोलने के ͧलए आवæयक 
è थल िजससे कंटेनर और शेãफ आǑद जैसे सभी 
हटाने योÊय भागɉ को Ǔनकाला जा सके। 

3.9 सकल आयतन — 8.2 मɅ वͨण[त ͪवͬध ɮवारा 
Ǔनधा[ǐरत दरवाज़े के बंद होने के साथ आंतǐरक 
ͩफǑटगं जैसे बाèकेट, ͪवभाजन शेãफ और समान 
ͩफǑटगं के ǒबना ĥȧजर कȧ आंतǐरक दȣवारɉ के भीतर 
अंतǓन[Ǒहत कुल आयतन। 

3.10 Ǔनधा[ǐरत सकल आयतन — 8.2 मɅ वͨण[त 
पɮधǓत ɮवारा Ǔनधा[ǐरत अनुसार Ǔनमा[ता ɮवारा 
घोͪषत सकल आयतन। 

3.11 भंडारण आयतन — भोजन के भंडारण के ͧलए 
अनुपयोगी माने गए घटकɉ और èथानɉ कȧ माğा मɅ 
कटौती के बाद भोजन के भंडारण के ͧलए ĥȧजर कȧ 
आंतǐरक दȣवारɉ के भीतर अंतǓन[Ǒहत कुल शेष आयतन 
(अͬधकतम भंडारण सीमा रेखा को Úयान मɅ रखते हुए)। 

3.12 Ǔनधा[ǐरत भंडारण आयतन — Ǔनमा[ता ɮवारा 
घोͪषत भंडारण आयतन। 

3.13 अͬधकतम भंडारण सीमा रेखा — वह रेखा जो 
अͬधकतम रेखा को पǐरभाͪषत करती है िजस तक 
Ǔनमा[ता के Ǔनदȶश के अनुसार भंडारण ͩकया जा 
सकता है। 

3.14 ĥंट एÈसेस Ĥकार — उपकरण िजसमɅ भंडारण 
क¢ सामने स ेपहंुच योÊय है जैसा ͩक ͬचğ 1 मɅ 
दशा[या गया है। 

3.15 टॉप एÈसेस Ĥकार — उपकरण िजसमɅ भंडारण 
क¢ ऊपर स े पहंुच योÊय है जैसा ͩक ͬचğ 2 मɅ 
दशा[या गया है। 

3.16 भंडारण टोकरȣ — एक टोकरȣ ऊÚवा[धर और/या 
¢ैǓतज सतह (शेãफ, ͪवभाजन, आǑद) का कोई भी 
संयोजन िजसमɅ भोजन रखा जा सके। यह एक घटक 
ɮवारा या अगल-बगल लग ेघटकɉ ɮवारा बनाया जा 
सकता है जो िèथर या हटाने योÊय हो। 

3.17 भंडारण ͪवभाजन — ͪवभाजन ऊÚवा[धर और/या 
¢ैǓतज सतह (शेãफ आǑद) का कोई संयोजन िजसके 
ɮवारा भोजन को एक दसूरे से अलग ͩ कया जा सकता 
हो। इसका Ǔनमा[ण तार के èव-ͪवभाजन या अगल-
बगल लगे घटकɉ ɮवारा ͩ कया जा सकता है जो िèथर 
या हटाने योÊय हो। 

3.18 पुल-डाउन — ǒबना ͩकसी लोड के 43 °से. के 
पǐरवेशी तापमान स े-18 °से. तक औसत ŉȧज़र वायु 
तापमान ĤाÜत करने कȧ डीप ŉȧज़र कȧ ¢मता। 

3.19 दबाव (कंĤेसर को छोड़कर Ĥशीतन Ĥणालȣ 
घटक) 

3.19.1 ͫ डज़ाइन दबाव — Ĥ×येक रेͩĥजरɅट युÈत घटक 
कȧ शिÈत गणना के ͧलए चुना गया दबाव। 

ǑटÜपणी — इसका उपयोग दबाव झलेने कȧ ¢मता के सबंंध 
मɅ घटकɉ के ͧलए अपेͯ¢त सामĒी, मोटाई और Ǔनमा[ण का 
Ǔनधा[रण करने के ͧलए ͩकया जाता है। 

3.19.2 कसावट परȣ¢ण दबाव — दाब के तहत ͩकसी 
Ĥणालȣ या उसके ͩकसी भाग कȧ कसावट का परȣ¢ण 
करने के ͧलए ĤयुÈ त दाब। 

3.19.3 अͬधकतम èवीकाय[ दबाव (पीएस) — Ǔनमा[ता 
ɮवारा ǓनǑद[çट अͬधकतम दबाव िजसके ͧलए Ĥणालȣ 
या घटक को ͫडज़ाइन ͩकया गया है [आईएस 16678

(भाग 2)/आईएसओ 5149-21 भी देखɅ। 
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 ͬचğ 1 ĥंट लोͫडगं के ͧलए  ͬचğ 2 टॉप लोͫडगं के ͧलए 

ǑटÜपणी — ĥंट एÈससे Ĥकार कȧ पǐरभाषा और ͬचğ केवल खुलने के दो Ĥकार के बीच अंतर करने के ͧलए Ǒदया गया है।

3.19.4 रेͩĥजरेǑटगं सामØय[ दबाव — दबाव जो 
रेͩĥजरेǑटगं Ĥणालȣ या उसके ͩ कसी Ǒहèसे के सामØय[ 
का परȣ¢ण करने के ͧलए लगाया जाता है। 

3.20 पǐरवेश Įेणी — Ǔनमा[ता ɮवारा ताͧलका 1 के 
अनुसार उ×पाद के जलवायु Įेणी का उãलेख ͩकया 
जाना चाǑहए। नीचे उिãलͨखत वग[ के अलावा ͩकसी 
अÛय वग[ के मामले मɅ, Ǔनमा[ता को उपयोगकता[ 
मैनुअल/िèटकर या ͩकसी अÛय उपयुÈत माÚयम मɅ 
घोषणा के माÚयम से Ēाहक को Ĥभावी तापमान वग[ 
के बारे मɅ सूͬचत करने के ͧलए पया[Üत उपाय 
करे। 

ताͧलका 1 जलवाय ुĮेणी 
(खंड 3.20) 

Đम 
सं. 

ͪववरण Įेणी पǐरवेश तापमान 
रɅज (°से.) 

(1) (2) (3) (4) 
i) ͪवèताǐरत शीतोçण SN +10 स े+32

ii) शीतोçण N +16 स े+32 

iii) उपोçणकǑटबधंीय ST +18 स े+38

iv) उçणकǑटबधंीय T +18 स े+43 

3.21 िèथर संचालन िèथǓतया ँ — यह एक ऐसी 
िèथǓत है जब रेͩĥजरेǑटगं उपकरण को इस दौरान 
तापमान Ǔनयंğण सेǑटगं के ͩकसी भी समायोजन के 
ǒबना Ǔनमा[ता के Ǔनदȶश के अनुसार Ûयूनतम समय 
के ͧलए चालू छोड़ Ǒदया जाता है, और जब औसत 
M पैकेज (लोड शतɟ के साथ) तापमान या औसत 

हवा तापमान (कोई लोड िèथǓत नहȣं) ± 0.5 °से. के
भीतर पǐरवत[न Ǒदखाता है। 

3.22 संचालन चĐ — लगातार संचाͧलत करने के 
ͧलए ͫडज़ाइन ͩकए गए रेͩĥजरेǑटगं उपकरण Ĥणालȣ 
के ͧलए संचालन चĐ को िèथर पǐरचालन िèथǓतयɉ 
के तहत 24 घंटे कȧ अवͬध के Ǿप मɅ पǐरभाͪषत 
ͩकया गया है। 

अÛय रेͩĥजरेǑटगं उपकरणɉ के ͧलए संचालन चĐ, 
िèथर पǐरचालन िèथǓतयɉ के तहत, रेͩĥजरेǑटगं 
Ĥणालȣ या Ĥणालȣ के एक Ǒहèसे के लगातार दो 
èटॉप के बीच कȧ अवͬध है। 

यǑद एक एकल पǐरचालन चĐ 48 घंटे से अͬधक 
लंबा है तो पहले 24 घंटɉ के भंडारण तापमान और 
ऊजा[ खपत के मूãयɉ कȧ तुलना कȧ जाए। 

3.23 ऊजा[ खपत — डीप ŉȧज़र ɮवारा एक ǓनǑद[çट 
अवͬध मɅ या ǓनǑद[çट संचालन के ͧलए उपयोग कȧ 
जाने वालȣ ऊजा[, जैसा ͩक इस मानक के अनुसार 
Ǔनधा[ǐरत कȧ गई है, kWh (ͩकलोवाट घंटा) मɅ। 

4 Ǔनमा[ण 

4.1 सामाÛय ͫडज़ाइन 

ĥȧजर मɅ पया[Üत यांǒğक सामØय[ हो और सामाÛय 
उपयोग मɅ अपेͯ¢त हɇडͧलगं और पǐरवहन का सामना 
करने के ͧलए इसका Ǔनमा[ण ͩकया जाए। जहां 
आंतǐरक लाइटɅ लगाई गɃ है, वहां लɇप को यांǒğक 
¢Ǔत से उͬचत Ǿप स ेसंरͯ¢त ͩकया जाए लेͩकन 
वहां तक ǒबना ͩकसी अनुͬचत बल या दबाव के 
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आसानी से पहंुचा जा सके। उपयोग कȧ सामाÛय 
िèथǓतयɉ मɅ उपयोगकता[ को आघात पहंुचाने वाला 
कोई तेज ͩकनारा या कोना ना रखा जाए। 

4.2 सामĒी 

जहां कहȣं लागू हो बाहरȣ Ǔनकाय के Ǔनमा[ण मɅ ĤयुÈ त 
सामĒी संबɮध भारतीय मानकɉ के अनुǾप हो, केवल 
उसे छोड़ कर जहां इस मानक ɮवारा ऐसी अपे¢ाओ ं
को संशोͬधत ͩकया गया हो। वे उन दोषɉ से मुÈत 
हो जो अनावæयक अवıास या ͪवफलता का कारण 
बन सकते हɇ। उपयोग कȧ सामाÛय पǐरिèथǓतयɉ मɅ, 
ĤयुÈत सामĒी ना ͧसकुड़े, मुड़े या दगुɍध कारक हो 
तथा èथानीय कȧटɉ और ͪवनाशकारȣ कȧट हमलɉ कȧ 
ĤǓतरोधी हो। 

जहां नमी, रासायǓनक Ǿप स े सͩĐय पदाथɟ और 
भोजन या खाɮय उ×पादɉ के संपक[  मɅ आने कȧ 
संभावना हो, व े उपयुÈत Ǿप से ĤǓतरोधी हɉ और 
उनके संपक[  मɅ रखे गए संĒǑहत उ×पादɉ को दूͪ षत 
न करɅ। उपयोग कȧ जाने वालȣ èकेͧलगं सामĒी काल-
Ĥभावन, तापमान और आġ[ता मɅ ͧभÛनता के कारण 
सेवा का कोई आवæयक गुणधम[ जैसे आसंजन, 
Üलैिèटकता और नमी ĤǓतरोधकता कम न हो। 

4.3 ͩफǓनश 

आंतǐरक और बाहरȣ ͩ फǓनश Ǒटकाऊ हो तथा उसे ǒबना 
ͩकसी अनावæयक हाǓन के Ĥभावी ढंग से और 
èवÍछतापूव[क साफ ͩ कया जा सके। ĥȧजर के अंदर या 
बाहर उपयोग ͩकए जाने वाल ेसभी धातु के Ǒहèसे जो 
नमी या पǐरवेशी पǐरिèथǓतयɉ के संपक[  मɅ हɇ, सं¢ारण 
ĤǓतरोधी हɉ या सं¢ारण के ĤǓत पया[Üत Ǿप से संरͯ¢त 
हɉ। इसका परȣ¢ण आईएस 9000 (भाग 11) के 
अनुसार 72 घंटɉ तक ͩकया जाए। 

4.4 उçमारोधन 

उçमारोधन सामĒी कȧ गुणƣा, मोटाई और अनुĤयोग 
ऐसा हो ͩ क कैǒबनेट के अंदर अपेͯ¢त तापमान बनाए 
रखने के ͧलए कैǒबनेट का उçमारोधन Ĥभावी और 
कुशल हो। ͪवसरण या संघनन ɮवारा नमी के Ĥवेश 
को रोकने के ͧलए तरह से सील ͩकया जाए। 
उçमारोधन मɅ नमी के Ĥवेश को रोकने के ͧलए 
कैǒबनेट मɅ अलग करने योÊय ÜलेटɅ और कवर 

उपयुÈत सील के साथ Ĥदान ͩकए जाए। अ×यͬधक 
Ĥवाहकȧय बाहरȣ या आंतǐरक सतहɉ को इंसुलेǑटगं 
Ħेकर िèĚÜस या उनके समक¢ ɮवारा अलग ͩकया 
जाए। जहां तक संभव हो, ĥेम का कोई भी भाग 
इÛसुलेशन कȧ पूरȣ मोटाई को न भेद पाए। 

ǑटÜपणी — उपयोग कȧ जाने वालȣ उçमारोधन सामĒी को 
ओजोन ¢यकारȣ पदाथ[ के ͧलए पया[वरण, वन और जलवायु 
पǐरवत[न मंğालय ɮवारा सूचीबɮध भारतीय Ǔनयामक 
मानदंडɉ के अनुǾप बनाया जाना चाǑहए। 

4.5 ͩफǑटÊंस 

ͪवǾपण का ͪवरोध करने और उçमारोधन को उͬचत 
सुर¢ा Ĥदान करने के ͧलए लाइǓनगं और फेͧसगं मɅ 
पया[Üत याǒंğक सामØय[ हो। रेͩĥजेरेटेड è थल के 
दरवाजे बंद हो जान ेपर दरवाजे के गैसकेट के पीछे 
या ͩकसी अÛय माÚयम से कैǒबनेट मɅ बाहरȣ हवा 
का कोई ǐरसाव न हो (11.4 देखɅ)। 

4.6 हाड[वेयर 

दरवाजे के फाèटनर और कÞजे ͬचकने और सͩĐय 
काय[ करने वाले हो तथा उÛहɅ सेवा कȧ सामाÛय 
पǐरिèथǓतयɉ मɅ अनावæयक Ǔघसाव के ǒबना अपना 
उͬचत काय[ बनाए रखने के ͧलए ͫडजाइन ͩकया 
जाए। èĐू और अÛय सभी हाड[वेयर को जंग स े
पया[Üत Ǿप से संरͯ¢त ͩकया जाए ताͩक उनका 
उपयोग आसानी से ͩकया जाए। 

4.7 आंतǐरक ͩफǑटगं 

11.5 मɅ ǓनǑद[çट Ǔनव[हन को पूरा करने के ͧलए रेल, 
शेãफ और बाèकेट पया[Üत Ǿप से मजबूत बनाई 
जाए। शेãफ वेãडेड धातुई संरचना, गãैवेनाइÏड, 
Đोͧमयम Üलेटेड या गैर-सं¢ारक ͩफǓनæड कािèटंग, 
Üलािèटक या ͩकसी अÛय सुर¢ा×मक कोǑटगं स े
बनाई जाए जो ͩकसी भी तरह से भोजन के साथ 
ĤǓतͩĐया न करे। शेãफ सपोट[ को इतना मजबूत 
बनाया जाए ͩक वह भार उठा सके। आंतǐरक अèतर 
उपयुÈत धातु शीट या पॉलȣèटाइǓनन सामĒी स े
बनाया जाए और गैर-सं¢ारक हो। खाɮय सामĒी के 
संपक[  मɅ आने वालȣ सतहɅ खाɮय Ēेड सामĒी स े
बनाई जाए ताͩक भंडारण के दौरान यह खाɮय गुणता 
को Ĥभाͪवत/खराब न करɅ। 
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4.8 दरवाजे और ͩफǑटगं 

कÞज़े और हɇडल मजबूत और स¢ंारण ĤǓतरोधी बनाए 
जाए। उÛहɅ ŉȧज़र कȧ वायुरोधकता पर ĤǓतकूल Ĥभाव 
डाले ǒबना सामाÛय उपयोग का सामना करने मɅ 
स¢म बनाया जाए। दरवाजे इतना खुलने योÊय हो 
ͩक हटाने योÊय शेãफ या बाèकेट को आसानी से 
बाहर Ǔनकाला जाए। ¢ैǓतज ŉȧज़र के मामल े मɅ, 
आसानी से बंद करने और खोलने के ͧलए और 
दरवाज़े कȧ कंुडी खुलने पर èवयं-खुलन े के ͧलए 
दरवाज़े के कÞजे िèĤंग लोडेड हो। 

दरवाज़े/ढÈकन को 4.8.1 के Ǒटकाऊपन परȣ¢ण ͩ कए 
जाने पर कठोर शीष[ और घुमावदार कांच के 
दरवाज़े/ढÈकन के ͧलए 100 000 खुलने और बंद 
होने योÊय बनाया जाए और Ĥ×येक èलाइͫडगं दरवाज़े 
के ͧलए 50 000 खुलने और बंद होने योÊय बनाया 
जाए, जो ͪवशेष Ǿप से, ĥȧजर कȧ वायुरोधकता पर 
ĤǓतकूल Ĥभाव डाल सकता है। 

4.8.1 बाहरȣ दरवाज े

क) ĤͩĐया — परȣ¢ण के दौरान पǐरवेश का 
तापमान सामाÛय हो तथा उपकरण बंद 
ͩकया जाए। दरवाज़ा खोलने और बंद करने 
का Đम ͬचğ 3 मɅ दशा[या गया है। 

ख) खुलने का Đम — दरवाज ेको 0° के कोण 
से 60° के शुǽआती कोण तक Ǔनयंǒğत 
ͩकया जाए िजसके बाद दरवाज़ा èवतंğ Ǿप 
से खुल जाए। 

ग) दबंद करने का Đम — दरवाजे को 60° के
खुलने के कोण स े60° और 50° के बीच 
के कोण तक Ǔनयंǒğत ͩकया जाए, िजसके 
बाद दरवाज़ा èवतंğ Ǿप से खुलना और बंद 
होना है जैसा ͩक Ǔनयͧमत उपयोग मɅ होता 
है। ĤǓत ͧमनट चĐɉ कȧ सÉंया 10 से 15 
हो जैसा ͩक ͬचğ 3 मɅ दशा[या गया है। 

ǑटÜपणी — सुर¢ा मानकɉ के अनुसार, ऐसे उपकरण िजनमɅ 
बÍचɉ के Ĥवेश के ͧलए पया[Üत जगह हो, उÛहɅ अंदर स े
खोलने योÊय बनाया जाए, बशतȶ दरवाजा अनलॉक िèथǓत 
मɅ हो।  

इसके अǓतǐरÈत दरवाजा खोलते समय उंगͧलयɉ मɅ 
चोट न लग पाए। 

4.9 डीĥॉèट/कंडेनसेट पानी का Ǔनपटान 

डीĥॉèट/कंडेनसेट पानी को Ǔनकालने के ͧलए या 
ͩकसी बाहरȣ पाğ से सफाई करते समय एक साधन 
उपलÞध कराया जाए। ͩकसी भी जल Ǔनकासी Ĥणालȣ 
को उसके उͬचत Ĥणालȣ को सǓुनिæचत करने के ͧलए 
ͫडज़ाइन ͩकया जाए। यह ͩकसी भी ǽकावट को दरू 
करने के ͧलए आसानी से सुलभ होना है, और इसे 
इस तरह से ͫडजाइन ͩकया जाए ͩक खाɮय भंडारण 
ͫडÞबे मɅ हवा के ͩकसी भी अनुͬचत Ĥवेश को रोका 
जा सके। 

ͬचğ 3 हाड[ टॉप और Ǒहंज Êलास टॉप के ͧलए 
दरवाजा खोलने का Đम 

5 Ĥशीतन Ĥणालȣ 

5.1 Ǔनमा[ण 

गǓतशील या लचीले ढंग स ेèथाͪपत भागɉ के पाइप 
और कनेÈशन को åयविèथत ͩकया जाए ताͩक अÛय 
भागɉ मɅ गंदगी न फैले या कंपन न फैले।कंपन के 
कारण ͪवफलता के जोͨखम को कम करने के ͧलए 
पाइप और कनेÈशन सुरͯ¢त Ǿप से तय ͩकए जाए 
और पया[Üत लंबाई के होने चाǑहए। वाçपीकरणकता[ 
उपयुÈत Ǿप से तांबा लेͪपत या चढ़ाया हुआ èटȣल, 
तांबा, पीतल या एãयूमीǓनयम का हो सकता है। इस 
उɮदेæय के ͧ लए èटेनलेस èटȣल का भी उपयोग ͩ कया 
जा सकता है। 

5.2 संचालन Ǔनयंğण 

कैǒबनेट तापमान को अनुĤयोग कȧ सीमा के भीतर 
बनाए रखने के ͧलए रेͩĥजरɅट Ĥवाह और कंĤेसर 
मोटर को थमȾèटेट कȧ मदद से Ǔनयंǒğत ͩकया जाए। 
संदषूण कȧ उपिèथǓत मɅ Ĥशीतन चĐ के सुचाǾ 
संचालन के ͧलए Ĥशीतन सͩक[ ट मɅ उपयुÈत ¢मता 
वालȣ छलनी या ͫडहाइĜेटर Ĥदान ͩकया जाए। 
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5.3 घटकɉ का è थल 

बाçपीकरणकता[, èĐȧन और शेãफ ɮवारा संĒहȣत 
उ×पादɉ तक पहंुच मɅ बाधा उ×पÛन न करे। सभी 
Ǔनयंğण उपकरण और सͪव[स वाãव आसानी से सुलभ 
हो। 

5.4 घटकɉ के ͧलए सामØय[-दबाव परȣ¢ण 

5.4.1 सामाÛय 

Ĥशीतन Ĥणालȣ के घटकɉ को पया[Üत यांǒğक शिÈत 
के साथ ͫडजाइन ͩकया जाए। 5.4.2 स े5.4.4 मɅ 
ǓनǑद[çट परȣ¢ण करके अनुपालन जाँच कȧ जाए। 

5.4.2 ͪवͧशç ट सामØय[-दाब परȣ¢ण 

Ĥ×येक घटक को Ûयूनतम 1 ͧमनट कȧ अवͬध के 
ͧलए Ûयूनतम 1.43 × PS पर ͪ वͧशç ट Ǿप स ेसामØय[-
दबाव-परȣ¢ण ͩकया जाए। ͪवͧशç ट  सामØय[-दबाव 
परȣ¢ण को पानी या ͩकसी अÛय तरल के माÚयम 
से हाइĜोèटैǑटक दबाव परȣ¢ण के Ǿप मɅ ͩकया जाए, 
ͧसवाय इसके ͩक तकनीकȧ कारणɉ से ͩकसी घटक 
का तरल के साथ दबाव-परȣ¢ण नहȣं ͩ कया जा सकता 
है। उस िèथǓत मɅ, इसका परȣ¢ण हवा या ͩकसी 
अÛय गैर-खतरनाक गैस के माÚयम से ͩकया जाए। 
लोगɉ को खतरे से बचाने और संपͪƣ को जोͨखम 
कम करने के ͧलए पया[Üत सावधाǓनयां बरती जाए। 

5.4.3 Ĥकार-è वीकृत सामØय[-दबाव परȣ¢ण 

एक ͪ वकãप के Ǿप मɅ, घटकɉ को 3 × PS पर परȣ¢ण 
करके या नीचे वͨण[त ĮािÛत परȣ¢ण के अनुसार 
परȣ¢ण करके Ĥकार-è वीकृत ͩकया जा सकता है। 
यǑद अͬधकतम सतत Ĥचालन तापमान तांबे या 
एãयुमीǓनयम के ͧलए 125 °से. से अͬधक है या 
èटȣल के ͧलए 200 °से. से अͬधक है तो Ĥकार-
è वीकृत सामØय[ परȣ¢ण दबाव को परȣ¢ण तापमान 
पर èवीकाय[ तनाव के अनुपात और £ात दबाव पोत 
कोड या Ĥकाͧशत राçĚȣय या अंतरा[çĚȣय मानक के 
आधार पर अͬधकतम सतत Ĥचालन तापमान के 
अनुसार बढ़ाया जाए। उदाहरण के ͧलए, यǑद घटक 
कȧ सामĒी मɅ परȣ¢ण तापमान पर 35 N/mm² का 
èवीकाय[ तनाव और अͬधकतम Ǔनरंतर Ĥचालन दबाव 
पर 27 N/mm² है, तो Ĥकार-अनुमोǑदत परȣ¢ण 
अͬधकतम èवीकाय[ दबाव के 3 गुना (3 × 35/27) पर 
आयोिजत ͩकया जाए। 

5.4.4 ĮािÛत परȣ¢ण 

जैसा ͩक ऊपर बताया गया है, दबाव परȣ¢ण के 
ͪवकãप के Ǿप मɅ, घटकɉ का 2 × PS पर सामØय[-
दबाव परȣ¢ण ͩकया जाए, बशतȶ वे नीचे वͨण[त 
ĮािÛत परȣ¢ण के अनुǾप हɉ। 

तीन परȣ¢ण नमूने ġव स ेभरे हो और दबाव-चाͧलत 
İोत स ेजुड़े हɉ। कुल 250 000 चĐɉ के ͧ लए Ǔनमा[ता 
ɮवारा ǓनǑद[çट दर पर ऊपरȣ और Ǔनचले चĐȧय 
मूãयɉ के बीच दबाव बढ़ाया और घटाया जाए। संपूण[ 
ǓनǑद[çट दबाव ħमण Ĥ×येक चĐ के दौरान हो। 

ǑटÜपͨणयाँ — सुर¢ा उɮदेæयɉ के ͧलए, गैर-संपीͫड़त तरल 
पदाथ[ का उपयोग करने का सुझाव Ǒदया जाता है। 
Ǔनàनͧलͨखत परȣ¢ण दबाव लागू ͩकया जाए। पहले चĐ के 
ͧलए कम दबाव वाले पाæव[ घटकɉ के ͧलए अͬधकतम पीएस 
या उÍच दबाव वाल ेपाæव[ घटकɉ के ͧलए अͬधकतम पीएस 
लागू ͩकया जाए: 

क) परȣ¢ण चĐɉ के ͧलए, ऊपरȣ दबाव मान 
0.7 × PS  से कम न हो और Ǔनचला दबाव मान 
0.2 × PS स ेअͬधक न हो। हȣट पंप मɅ वॉटर हȣट 
एÈसचɅजस[ के ͧलए दबाव 0.9 × PS हो। 

ख) अǓंतम परȣ¢ण चĐ के ͧलए, परȣ¢ण दबाव को 
1.4 ×  PS (0.7 × PS का दो गुना) तक बढ़ाया 
जाए। हȣट पंप मɅ जल ताप एÈसचɅजस[ के ͧलए 
दबाव 1.8 × PS (0.9 × PS का दो गुना) हो। 

5.4.5 èवीकृǓत मानदंड 

Ûयूनतम 1.43 × PS पर ͪवͧशç ट सामØय[ परȣ¢ण के 
मामल ेमɅ, इन परȣ¢णɉ स ेèथायी ͪवǾपण न हो। 
Ĥकार अनुमोदन के मामले मɅ, यह माना जाता है ͩक 
घटकɉ को ǒबना टूटे घटक के अͬधकतम èवीकाय[ 
दबाव के तीन गुना से कम दबाव का सामना करने 
के ͧलए ͫडज़ाइन ͩकया गया है (या ĮािÛत परȣ¢ण 
के बाद ǒबना टूटे घटक के अͬधकतम èवीकाय[ दबाव 
के दो गुना से कम नहȣं) और परȣ¢ण ɮवारा पुिçट 
Ĥदान कȧ जाए। ĮािÛत परȣ¢ण के मामले मɅ, इस 
परȣ¢ण के पूरा होने के बाद घटक टूटना, फटना या 
उसमे ǐरसाव न हो। 2 × PS पर सामØय[-दबाव परȣ¢ण 
ĮािÛत परȣ¢ण के ͧलए उपयोग ͩकए गए नमूनɉ के 
अलावा तीन नमूनɉ पर ͩकया जाना जाए। यǑद 
अͬधकतम Ǔनरंतर Ĥचालन तापमान तांबे या 
एãयूमीǓनयम के ͧलए 125 °से. या इè पात के ͧलए 
200 °से. से अͬधक है, तो ĮािÛत परȣ¢ण अͬधकतम 
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Ĥचालन तापमान से कम से कम 10 °से. ऊपर 
आयोिजत ͩकया जाए। 

पीएस अͬधकतम èवीकाय[ दबाव है, Ĥ×येक घटक के 
ͧलए Ĥणालȣ या Ĥणालȣ के Ǒहèसे के अͬधकतम 
èवीकाय[ दबाव स ेकम न हो। 

6 सुर¢ा अपे¢ाए ँ

6.1 सामाÛय 

डीप ĥȧजर आईएस/आईईसी 60335-2-89 के खंड 8 
से 32 मɅ दȣ गई सुर¢ा अपे¢ाओं के अनुǾप हो। 
उपकरण 1.1 मɅ ǓनǑद[çट अनुमत वोãटता के   
±10 ĤǓतशत के भीतर काम कर सके। 

6.2 हमȶǑटकलȣ सीलबंद कंĤेसर 

कंĤेसर आईएस 10617 कȧ अपे¢ाओं के अनुǾप हो 
और इसका Ǔनमा[ण इस Ĥकार ͩकया जाए ͩक काम 
के दबाव और तापमान के तहत तेल और रेͩĥजरɅट 
के Ǔनरंतर दबाव स े कंĤेसर मोटर कȧ ऊçमारोधन 
सामĒी और वाइंͫडगं पर कोई ĤǓतकूल Ĥभाव न पड़े। 

6.3 सुर¢ा बचाव 

सामाÛय सेवा िèथǓतयɉ के दौरान अ£ात संपक[  कȧ 
संभावना स े बचने के ͧलए सभी चल Ǒहèसɉ को 
पया[Üत ताकत और èथाǓय×व के ͧलए उपयुÈत बचाव 
ढाल या èĐȧन ɮवारा संरͯ¢त ͩकया जाए। 

6.4 ͪवɮयुत सहायक उपकरण 

सभी आंतǐरक ͪवɮयुत ͩफǑटगं, जैसे लɇप और िèवच, 
को यांǒğक ¢Ǔत से सुर¢ा के ͧलए उपयुÈत गाड[ 
Ĥदान ͩकए जाएं और होने वालȣ सबसे कम हवा के 
तापमान पर संचालन के ͧलए उपयुÈत हो। 

6.5 Ïवलनशील रेͩĥजरɅट 

Ïवलनशील रेͩĥजरɅट के ͧलए इकाइयɉ को 
आईएस/आईईसी 60335-2-89 के अनुǾप होने चाǑहए। 

7. ÚवǓन दबाव èतर

वाͨणिÏयक èथानɉ के ͧ लए Ĥशीतन Ĥणालȣ का ÚवǓन 
दबाव èतर 65 डीबीए स ेअͬधक न हो (पया[वरण, 
वन और जलवायु पǐरवत[न मंğालय ɮवारा जारȣ 
ÚवǓन Ĥदषूण (ͪवǓनयमन और Ǔनयंğण) Ǔनयम, 
2 000 के अनुसार शोर के संबंध मɅ पǐरवेशी वायु 

गुणवƣा मानक), Ĥचͧलत कमरे के तापमान पर ǒबना 
ͩकसी भार के सामाÛय संचालन और आसपास के 
भागɉ मɅ कंपन संचाǐरत नहȣं करने चाǑहए। 
ÚवǓन परȣ¢ण करने के ͧ लए ͪ वǓनमा[ण लाइन स ेएक 
याǺिÍछक मशीन चुनी जानी चाǑहए। ĥȧजर को 
45 डीबीए से कम पçृठभूͧम शोर के साथ परȣ¢ण 
क¢ मɅ कɅ ġȣय Ǿप से रखा जाना चाǑहए। 

अंशांͩकत ÚवǓन मीटर/ͪवæलेषक या ǐरकॉड[र कȧ 
सहायता से, ĥȧजर के शोर èतर को ĥȧजर के Ĥ×येक 
तरफ (पीछे कȧ तरफ को छोड़कर) से 1.1 मीटर कȧ 
दरूȣ पर और फश[ स े1.2 मीटर ऊपर मापा जाए। 

8 ĥȧजर भंडारण ¢मता का मापन 

8.1 कैǒबनेट के आंतǐरक आयाम 

Đॉस-सेÈशन ¢ेğ को अͬधकतम भंडारण सीमा रेखा 
के साथ रखɅ और  L × W × H अंͩकत करɅ 
(अनुलÊनक ग और ड़ देखɅ)। अͬधकतम भार सीमा 
रेखा èपçट Ǿप स ेअंͩकत होना चाǑहए। 

8.1.1 शीष[ पहंुच Ĥकार 

8.1.1.1 आंतǐरक गहराई 

यह कैǒबनेट कȧ संलÊन जगह कȧ सामने और पीछे 
कȧ दȣवारɉ कȧ सामने और पीछे कȧ आंतǐरक सतहɉ 
के बीच औसत ¢ैǓतज दरूȣ हो। 

8.1.1.2 आंतǐरक चौड़ाई 

यह संलÊन è थल  कȧ पाæव[ दȣवारɉ कȧ आंतǐरक 
सतहɉ के बीच औसत ¢ैǓतज दरूȣ हो। 

8.1.1.3 आंतǐरक ऊंचाई 

यह फश[ कȧ आंतǐरक सतह और ढÈकन या दरवाजे 
के बीच कȧ औसत ऊÚवा[धर दरूȣ हो। 

8.2 सकल आयतन 

ŉȧज़र का सकल आयतन 8.1.1 मɅ पǐरभाͪषत 
अनुसार आंतǐरक गहराई, आंतǐरक चौड़ाई और 
आंतǐरक ऊंचाई का गुणनफल हो।  

लाइनस[ कȧ जǑटल आकृǓतयɉ के मामले मɅ, कुल 
आयतन को Ïयाͧमतीय आकार के आयतन कȧ 
सुͪवधाजनक इकाइयɉ मɅ ͪवभािजत ͩकया जाए। ऐसी 
सभी इकाइयɉ के आयतन कȧ गणना उनके औसत 
आंतǐरक आयामɉ से कȧ जाए और सकल आयतन 
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ĤाÜत करने के ͧलए इसे जोड़ा जाए। भोजन ͫडÞबे 
कȧ दȣवार और दरवाजे मɅ बनी आकृǓतयɉ (उभार, 
खोखल ेआǑद) को सकल माğा कȧ गणना मɅ Úयान 
मɅ रखा जाता है। ĥȧजर को Ǔनिæचत उçमारोͬधत 
ͪवभाजन ɮवारा ͫडÞबɉ मɅ ͪवभािजत ͩकए जाने पर 
Ĥ×येक ͫडÞबे को आयतन कȧ गणना के उɮदेæय से 
एक अलग ĥȧजर माना जाए और ऐस े Ĥ×येक 
आयतन का योग सकल आयतन हो। 

8.3 संĒहण आयतन (Ǔनवल आयतन) 

भंडारण कȧ माğा अलग-अलग ͫडÞबɉ कȧ सकल माğा 
या सकल माğा का योग हो िजसमɅ कैǒबनेट मɅ तय 
कȧ गई आंतǐरक ͩफǑटगं कȧ माğा और आवæयक 
अलमाǐरयɉ, ͪवभाजन और टोकǐरयɉ कȧ माğा को 
घटाया जाए, जो कैǒबनेट के उͬचत संचालन के ͧलए 
उपकरणɉ के साथ इकɪठे ͩकए गए हɇ। यह माğा 
सकल स ेकटौती के बाद ĤाÜत कȧ जाए और भोजन 
के भंडारण के ͧलए अनुपयोगी के Ǿप मɅ पहचाने गए 
ͩकसी भी अÛय è थल  कȧ माğा मɅ कटौती कȧ जाए, 
बशतȶ ͩक इसकȧ ͪवͧशç ट माğा 0.25 लȣटर स ेअͬधक 
हो या इसकȧ मोटाई या चौड़ाई 13 ͧममी से अͬधक 
हो: 

क) ĥȧजर के उͬचत कामकाज के ͧ लए आवæयक 
भागɉ ɮवारा घेरा गया आयतन, जैसे 
बाçपीकरणकता[ सामĒी, बाçपीकरणकता[ 
दरवाजे, कूͧलगं कॉइãस, बाçपीकरणकता[ 
पसͧलयाँ और सÈशन हेडर; 

ख) कटौती योÊय दरवाजे के Ĥ¢ेपण और 
आसÛन लाइनर दȣवारɉ के बीच कȧ माğा; 

ग) Ǔनयंğण नॉब, शेãफ हɇगर, शãेफ और Ěे 
रेल या टोकरȣ समथ[न जैसे Ǔनिæचत 
ͪवभाजन या Ĥ¢ेपण ɮवारा घेरा गया 
आयतन जो ͪवͧशç ट  Ǿप स े0.25 लȣटर स े
अͬधक का आयतन लेता है और 13 ͧममी 
से अͬधक कȧ चौड़ाई या मोटाई होती है; 
और 

घ) लोड लाइन (ज) जैसा ͩक ͬचğ 12 मɅ 
Ǒदखाया गया है और आयतन माप के ͧलए 
ͬचğ 9 और ͬ चğ 10, Ǔनमा[ता ɮवारा ǓनǑद[çट 
ͩकया जाए। 

8.4 अलमाǐरयɉ के ͪवभाजन और आंतǐरक ͩफǑटगं 
का आयतन 

शेãफ, ͪवभाजन या आंतǐरक ͩफǑटगं (बाèकेट को 
छोड़कर) का आयतन उसके ¢ेğ और मोटाई का 
गुणनफल हो। शेãफ का ¢ेğफल उसकȧ चौड़ाई और 
गहराई का गुणनफल हो। जहा ंशेãफ का Ǒहèसा काटा 
गया है वहां कट-आउट शेãफ का ¢ेğ घटाया जाए। 
जहां शेãफ का ͩकनारा कैǒबनेट कȧ परत से 25 ͧममी 
से अͬधक नहȣं है, शेãफ ¢ेğ कȧ गणना के उɮदेæय 
से शेãफ को परत तक ͪवèताǐरत माना जाए। जहां 
कैǒबनेट कȧ दȣवार मɅ Ĥवेश ɮवार है, वहां दरवाज ेकȧ 
आंतǐरक सतह को परत कȧ आंतǐरक सतह माना जाए। 

अलमाǐरयɉ और ͪवभाजनɉ कȧ मोटाई ͩकनारɉ को 
छोड़कर बाहरȣ सतह के बीच कȧ दरूȣ हो, जहां उÛहɅ पूव[ 
Ĥबͧलत ͩकया जाता है (ͬचğ 4 देखɅ)। जहां सतहɉ को 
नालȣदार बनाया गया है या पाइप ͬĒड के साथ ͩफट 
ͩकया गया है वहा ंनालȣ या पाइप के शीष[ के माÚयम 
से समतल का उपयोग आयतन कȧ गणना के ͧलए 
ͩकया जाए, ͧसवाय इसके ͩक जहां आसÛन नालȣ या 
पाइप के बीच कȧ èपçट दरूȣ 100 ͧममी स ेअͬधक है, 
सतह का हȣ उपयोग ͩकया जाए और Ĥ×येक गͧलयारे 
या पाइप के ͧलए चौड़ाई, सतह स ेगͧलयारे या पाइप 
के बाहर कȧ दरूȣ और पाइप के गͧलयारे कȧ लंबाई के 
गुणनफल के बराबर माğा मɅ कटौती कȧ जाए। 

ͬचğ 4 अलमाǐरयɉ कȧ मोटाई 

8.5 बाèकेट का आयतन 

भंडारण माğा के Ǔनधा[रण मɅ सकल आंतǐरक माğा 
से कटौती कȧ जान ेवालȣ बाèकेटɉ कȧ माğा मɅ टोकरȣ 
के Ĥ×येक तरफ और अंत मɅ भंडारण के ͧ लए उपलÞध 
नहȣं होने वालȣ जगह और बाèकेट के नीचे कȧ माğा 
शाͧमल हो (ͬचğ 5 देखɅ)। यǑद बाèकेट Üलग एंड Üले 
Ĥकार कȧ है, यानी इस ेउ×पाद मɅ असɅबल करने के 
ͧलए ǓनǑद[çट उपकरण कȧ अपे¢ा नहȣं है, तो èटोरेज 
आयतन कȧ गणना के ͧलए इसकȧ माğा मɅ कटौती 
नहȣं कȧ जानी चाǑहए। 
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ͬचğ 5 बाèकेट के ͧलए माğा मɅ कटौती 

8.6 पूण[ ͪवभाजन 

एक पूण[ ͪवभाजन का आयतन इसकȧ मोटाई, गहराई 
और चौड़ाई या ऊंचाई का गुणनफल होता है। यह 
गहराई, चौड़ाई और ऊंचाई कैǒबनेट के वे आयाम हɇ 
जो ͪवभाजन के तल मɅ लाग ूहोते हɇ। 

8.7 ͧभÛना×मक ͪवभाजन 

èथायी Ǿप से Ǔनिæचत ͧभÛना×मक ͪवभाजन का 
आयतन उसकȧ मोटाई, गहराई और चौड़ाई या ऊंचाई, 
इन दोनɉ मɅ से जो भी लागू हो, का गुणनफल है। 
गहराई, चौड़ाई या ऊँचाई आसÛन सतहɉ से ͪवभाजन 
के आगे के ͩ कनारɉ तक या आंͧशक ͪवभाजन के छूने 
कȧ िèथǓत मɅ वाçपीकरणकता[ तक परत कȧ सामाÛय 
दरूȣ है। एक ¢ैǓतज ͪवभाजन िजसके ͩकनारे कैǒबनेट 
के परत से 70 ͧममी स ेअͬधक हɉ, उस ेͧभÛना×मक 
ͪवभाजन माना जाता है।एक ऊÚवा[धर ͪवभाजन, 
िजसके ͩकनारे कैǒबनेट के परत से 100 ͧममी स े
अͬधक हɇ, को आंͧशक ͪवभाजन माना जाता है। 

8.8 ĤसुÜ त कंटेनर 

एक ĤसुÜ त कंटेनर के तल का ¢ेğ और उसके नीचे 
शेãफ का ¢ेğ दोनɉ को तब तक नहȣं ͬगना जाए 
जब तक ͩक इस शेãफ और तल के बीच ऊÚवा[धर 
Ǔनकासी कम से कम 100 ͧममी न हो। यǑद ͩकसी 
Ǔनलंǒबत कंटेनर कȧ तलȣ और उसके ठȤक ऊपर के 
आवरण या शेãफ के बीच मापी गई लंबवत औसत 
गहराई 40 ͧममी से कम है तो कंटेनर के Ǔनचल े¢ेğ 
पर ͪवचार नहȣं ͩकया जाए। 

8.9 अनुमत सकल माğा 

यह Ǔनमा[ता ɮवारा घोͪषत सकल माğा, लȣटर मɅ हो। 
8.2 मɅ वͨण[त मापी गई सकल माğा, अनुमत सकल 

माğा स े3 ĤǓतशत से अͬधक कम नहȣं हो। 

8.10 अनुमत भंडारण आयतन 

यह Ǔनमा[ता ɮवारा घोͪषत भंडारण माğा लȣटर मɅ हो। 
8.3 मɅ उिãलͨखत मापी गई भंडारण (शुɮध) माğा 
अनुमत भंडारण माğा स े3 ĤǓतशत स ेअͬधक कम नहȣं 
हो। 

9 सामाÛय परȣ¢ण शतɏ 

9.1 ĥȧजर èथापन 

अÛयथा ǓनǑद[çट न ͩकया गया हो तो परȣ¢ण 
सामाÛय उपयोग के ͧलए èथाͪपत ĥȧजर पर ͩकया 
जाए िजसमɅ अलमाǐरयɉ, टोकǐरयɉ और अÛय ͩ फǑटगं, 
यǑद कोई हो, को Ǔनमा[ता के Ǔनदȶशानुसानुसार उनकȧ 
सामाÛय िèथǓत मɅ रखा जाए, िजसमɅ सभी कंटेनर 
खालȣ हɉ। 

9.2 ͪवɮयुत शिÈत आपǓूत[ 

परȣ¢ण के दौरान, िजसके दौरान ŉȧज़र चाल ूरहेगा, 
ǒबजलȣ कȧ आपूǓत[ अनुमत वोãटता और आवृͪ ƣ के 
+1 ĤǓतशत से अͬधक नहȣं हो। 

9.3 एकल चरण और तीन चरण के ͧलए रेǑटत 
वोãटता 1.1 मɅ ǓनǑद[çटानुसार हो। 

9.4 परȣ¢ण क¢ पǐरवेश 

परȣ¢ण क¢ ± 1 °से. के साथ घोͪषत अͬधकतम 
तापमान वग[ तक बनाए रखने मɅ स¢म हो। 

16 °से. स े43 °से. के तापमान वग[ के ͧलए, क¢ 
को 43 ± 1 °से.  बनाए रखने मɅ स¢म होना चाǑहए। 
Üलेटफ़ॉम[ से 2.1 मीटर कȧ ऊंचाई तक ǓनǑद[çट 
ऊÚवा[धर पǐरवेश तापमान Ĥवणता Ĥ×येक 1 मीटर 
ऊÚवा[धर दरूȣ के ͧलए 1 °से. के भीतर हो। 

9.5 ĥȧजर को एक ठोस शीष[ Üलेटफॉम[ पर रखा 
जाए िजस तरह से इसे सामाÛय उपयोग के तहत 
èथाͪपत ͩकया जाना चाǑहए। ĥȧजर को इस Ĥकार 
रखा या ढाल Ǒदया जाए ͩक परȣ¢ण क¢ के तापन 
उपकरण से सीधे ͪवͩकरण को रोका जा सके। 
उपकरण के चारɉ ओर हवा का संचरण तीन ऊÚवा[धर 
ͪवभाजनɉ ɮवारा उपकरण के चारɉ ओर सीͧमत ͩकया 
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जाए, जो िèथर या समायोÏय हɉ, जो 16 स े30 ͧ ममी 
मोटȣ लकड़ी से बने हɉ, Ǔनàनानुसार åयविèथत हɉ: 
ͪवभाजनɉ मɅ स े एक को उपकरण के पीछे के 
समानांतर, èटॉप/ͩकंÊस के सामने या 100  ͧममी या 
आवæयक समĒ è थल के संबंध मɅ Ǔनमा[ता ɮवारा 
ǓनǑद[çट दरूȣ पर रखा जाए। 

दो अÛय ͪवभाजन कैǒबनेट के ͩकनारɉ के समानांतर 
हɉ और कैǒबनेट के ͩकनारɉ से 350 ͧममी दरू 
Üलेटफ़ॉम[ पर िèथत हɉ। 

उपकरण को इस Ĥकार रखा या पǐररͯ¢त ͩकया जाए 
ͩक परȣ¢ण क¢ मɅ अंतǐर¢ शीतलन या तापन उपकरण 
से सीधे ͪवͩकरण को रोका जा सके तथा परȣ¢ण क¢ 
मɅ अÛय सभी वèतुओं स ेपया[Üत दरूȣ पर रखा जाए 
ताͩक उस è थल  के ͩकसी भी ǒबदं ुपर पǐरवेश के 
तापमान के अलावा अÛय तापमान होने कȧ संभावना 
को समाÜत ͩकया जा सके। परȣ¢ण क¢ मɅ वायु 
पǐरसंचरण ऐसा हो ͩक ǓनǑद[çट पǐरवेश का तापमान 
ǓनǑद[çट छूट कȧ सीमा के भीतर ĤाÜत हो।  

परȣ¢णाधीन उपकरण को 0.25 मीटर/सेकɅ ड स ेअͬधक 
वेग वाल ेͩकसी भी वायु Ĥवाह स ेबचाया जाए। परȣ¢ण 
क¢ मɅ वायु पǐरसंचरण को उपकरण ɮवारा बनाए गए 
सामाÛय वायु पǐरसंचरण मɅ हèत¢ेप नहȣं करना है। 

9.6 सामाÛय Ĥचालन िèथǓतया ँ

पहले परȣ¢णɉ कȧ शुǽआत से पहले, इकाइयɉ को 
डीŉॉèट ͩकया जाना चाǑहए और कैǒबनेट के भीतरȣ 
Ǒहèसे को सुखाया जाए। 4 घंटे कȧ Ûयूनतम ͧभगोन े
कȧ अवͬध के बाद सभी आंतǐरक भागɉ ɮवारा परȣ¢ण 
के पǐरवशे के तापमान को ĤाÜत करने के बाद इकाइयɉ 
को चाल ूͩकया जाना चाǑहए। थम[ल संतुलन èथाͪ पत 
करने के ͧ लए ĥȧजर को परȣ¢ण के पǐरवेश के तापमान 
पर कम स ेकम 4 घंटे तक संचाͧलत करने कȧ अनुमǓत 
दȣ जाए। िèथर Ĥचालन िèथǓतयɉ को तब माना जाता 
है जब 2 घंटे के समय के दौरान Ǔनयंğण चĐ कȧ एक 
हȣ िèथǓत मɅ मापा गया औसत तापमान अंǓतम 
ͪवǓनयͧमत आंकड़े स े0.5 °से. स ेअͬधक ͧ भÛन नहȣं हो। 

9.7 आġ[ता 

जब तक अÛयथा ǓनǑद[çट न हो, परȣ¢ण क¢ कȧ 
सापेͯ¢क आġ[ता 45 ĤǓतशत से 75 ĤǓतशत के बीच 
रखी जाए। 

10 माप 

10.1 मापने के उपकरण 

10.1.1 वाट-घंटा मीटर 0.001 ͩकलोवाट तक पढ़ने  
मɅ स¢म होना है और परȣ¢ण अवͬध के दौरान मापी 
गई कुल ऊजा[ खपत के ± 1 ĤǓतशत के भीतर सटȣक 
हो जो रȣͫडगं का 1 ĤǓतशत है। 

10.1.2 तापमान को थमȾकपल, या अÛय तापमान 
मापने वाले जांच स ेमापा जाए िजसे 25 Ēाम वजन 
और Ûयूनतम बाहरȣ ¢ğे (åयास और ऊंचाई लगभग 
15.2 ͧ ममी) के तांबे के ġåयमान के कɅ ġ मɅ डाला जाए। 

10.1.3 सापे¢ आġ[ता को या तो 3 ĤǓतशत कȧ 
सटȣकता वाले हवादार साइकोमीटर वाले थमा[मीटर 
के माÚयम से या समक¢ सटȣकता के ǐरकॉͫडɍग 
उपकरण के साथ मापा जाए। साइकोमीटर का उपयोग 
ͩकए जाने पर Ǔनयͧमत अंतराल पर माप ͩकया जाए। 

10.2 तापमान माप कȧ िèथǓत 

10.2.1 पǐरवेश तापमान 

पǐरवेश का तापमान ǓनǑद[çट मान के ± 1 °से. के 
भीतर बनाए रखा जाए और कैǒबनेट के ͩकनारɉ और 
सामने स े 300 ͧममी और सामने और ͩकनारɉ के 
Ïयाͧमतीय कɅ ġ कȧ ऊंचाई पर मापा जाए। यह िèथǓत 
िèथरȣकरण और परȣ¢ण अवͬध दोनɉ के दौरान बनाए 
रखी जाए। 

पǐरवेश तापमान उपरोÈत िèथǓतयɉ मɅ स ेͩकसी एक 
पर ǐरकॉड[ ͩकया जाए, अͬधमानतः एक ǐरकॉͫडɍग 
उपकरण के साथ। संकेतक उपकरण का उपयोग ͩकए 
जाने पर रȣͫडगं 30 ͧमनट स ेअͬधक के अंतराल पर 
नहȣं लȣ जाए। 

तापमान को पढ़ा जा सकता है या अͬधमानतः ǐरकॉड[ 
ͩकया जा सकता है। तापमान मापने वाल ेउपकरण 
के तापमान संवेदनशील त×व को ͩकसी भी ताप 
संचालन सतह से कम से कम 13 ͧममी वायु è थल 
से अलग ͩकया जाए। मापने वाल े उपकरणɉ के 
कनेÈशन को इस तरह से åयविèथत ͩकया जाए ͩक 
वह भंडारण ͫ डÞबे कȧ वायु-सील को å यवाͬधत न करे। 
मापने के ͧ लए उपयोग ͩ कए जाने वाल ेसभी उपकरणɉ 
को Ĥमाͨणत सटȣकता के माèटर उपकरणɉ के 
अनुसार अंशांͩकत ͩकया जाए। 
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तापमान मापन ेवाल ेउपकरणɉ कȧ सटȣकता 0.5 °से. 
तक हो। 

11 परȣ¢ण 

11.1 नो लोड पुल डाउन परȣ¢ण 

ĥȧजर को जलवाय ुवग[ T के अनुसार 43 °से. पǐरवेश 
पर ǒबना ͩकसी भार के संचाͧलत ͩकया जाए। औसत 
ĥȧजर हवा के तापमान को 43 °से. के अͬधकतम 
तापमान से -18 °से. के औसत तापमान और 
अͬधकतम तापमान तक खींचने के ͧलए आवæयक 
समय -15 °से. से अͬधक गम[ न हो और खींचने का 
समय 200 ͧमनट स ेअͬधक न हो। थमȾकपल कȧ 
िèथǓत ͬचğ 9 मɅ Ǒदए गए अनुसार हो। परȣ¢ण स े
पहले तापमान 43  ± 1 °से. के भीतर िèथर हो। 

11.2 ऊजा[ खपत परȣ¢ण 

परȣ¢ण शुǾ होने स ेपहले ĥȧजर को कम स ेकम 
4 घंटे तक 38 °से. के पǐरवेश तापमान मɅ ǒबना 
ͩकसी लोड के संचाͧलत ͩकया जाए। 

िèथर Ĥचालन िèथǓतया ँ(कोई भार नहȣं) ĤाÜत होने 
के बाद परȣ¢ण अवͬध शुǾ हो। इसे 6 घंटे के ͧलए 
संचाͧलत ͩकया जाए और  24 घंटे कȧ अवͬध के ͧलए 
गणना कȧ जाए। इस अवͬध के दौरान औसत 
तापमान -18 °से. स े नीच े होनी चाǑहए। लêय 
तापमान एक परȣ¢ण ɮवारा ĤाÜत न होने पर ऊजा[ 
कȧ खपत या तो लêय तापमान पर एक परȣ¢ण 
ɮवारा या दो परȣ¢णɉ के पǐरणामɉ स ेइंटरपोलेशन 
ɮवारा Ǔनधा[ǐरत कȧ जाए। जब इंटरपोलेशन का 
उपयोग ͩकए जाने पर दो परȣ¢णɉ मɅ से एक स े
ĤाÜत तापमान लêय तापमान से अͬधक गम[ हो और 
दो परȣ¢णɉ मɅ स े अÛय से ĤाÜत तापमान लêय 
तापमान से अͬधक ठंडा हो। इंटरपोलेǑटगं परȣ¢ण के 
ͧलए उपयोग ͩकए जाने वाल ेदो तापमानɉ के बीच 
का अंतर 4 °से. से अͬधक न हो। 

पǐरकͧलत ऊजा[ खपत दर E समीकरण ɮवारा दȣ 
गई है (आईएस 15750 देखɅ): 

जहाँ 

EX = लêय तापमान tX’ पर उपकरण कȧ गणना 
कȧ गई ऊजा[ खपत दर है, 

E1 = ǒबदं ु1 के ͧलए उपकरण कȧ मापी गई 
ऊजा[ खपत दर, 

E2 = ǒबदं ु2 के ͧलए उपकरण कȧ मापी गई 
ऊजा[ खपत दर, 

t1 = ǒबदं ु 1 (गम[ ǒबदं)ु के ͧलए मापा गया 
कàपाट[मɅट, 

t2   = ǒबदं ु 2 (ठंडा ǒबदं)ु के ͧलए मापा गया 
कàपाट[मɅट तापमान, और 

tX = -18 °से. 

परȣ¢ण ͩकए गए पहल े उपकरण पर ऊजा[ खपत 
परȣ¢ण मɅ मापा गया मूãय अनुमत ऊजा[ खपत के 
10 ĤǓतशत से अͬधक ऊजा[ खपत से अͬधक न हो। 
यǑद पहल ेउपकरण पर ͩकए गए परȣ¢ण का पǐरणाम 
घोͪषत मूãय (माͩकɍ ग लेबल पर) + 10 ĤǓतशत से 
अͬधक है तो परȣ¢ण अÛय तीन उपकरणɉ पर ͩकया 
जाए। दज[ कȧ गई तीन इकाइयɉ कȧ औसत ऊजा[ खपत 
माͩकɍ ग लेबल पर Ǔनमा[ता ɮवारा घोͪषत मूãय के 10

ĤǓतशत से अͬधक नहȣं हो। 

11.3 तापमान वɮृͬध परȣ¢ण 

इस परȣ¢ण का उɮदेæय Ĥशीतन Ĥणालȣ का संचालन 
बाͬधत होने के बाद परȣ¢ण पैकेजɉ के तापमान मɅ 
वɮृͬध के समय कȧ जांच करना है। 

Ĥशीतन उपकरण को Ǔनमा[ता ɮवारा उिãलͨखत 
जलवायु वग[ के अनुसार पǐरवेश के तापमान मɅ तैयार 
ͩकया जाए और 12 के अनुसार èथाǓयकृत और लोड 
ͩकया जाए। 

तापमान Ǔनयंğण उपकरण या अÛय Ǔनयंğण कȧ 
सेǑटगं -18 °से. के सबसे गम[ पैकेज तापमान को 
बनाए रखने के ͧलए सेट कȧ जाए। 

रेͩĥजरेशन चĐ कȧ समािÜत के तुरंत बाद Ĥशीतन 
उपकरण कȧ ǒबजलȣ आपǓूत[ काट दȣ जाए। 

èवचाͧलत डीŉॉिèटंग Ĥशीतन उपकरणɉ के ͧलए, 
Ĥशीतन चĐ के िèथर भाग के दौरान कंĤेसर बंद 
होने के ͧलए ǒबजलȣ ͪवयोग ǒबदं ुके बाद ǒबजलȣ कȧ 
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आपǓूत[ काट दȣ जाए। तापमान मɅ ͧभÛनता होने पर 
परȣ¢ण कम तापमान ǒबदं ुपर शुǾ ͩकया जाए। 

सबसे गम[ 'एम-पैकेज' का तापमान -18 °से. तक 
पहंुचने पर समय अवͬध नोट कȧ जाए और इनमɅ स े
ͩकसी भी ͫडÞबे (या कैǒबनेट) मɅ 'एम-पैकेज' मɅ स े
कोई भी पहलȣ बार -9 °से. होने तक समय अवͬध 
नोट कȧ जाए। 

11.4 दरवाजा सील परȣ¢ण 

इस परȣ¢ण का उɮदेæय यह सुǓनिæचत करना है ͩक 
डीप ĥȧजर के दरवाजे का गèैकेट आसपास कȧ हवा 
के Ĥवेश को पया[Üत Ǿप स ेरोकता है। ĥȧजर को 
èथाǓयकृत िèथǓत मɅ रखते हुए, सील के ͩकसी भी 
ǒबदं ु पर 50 ͧममी चौड़ी, 0.08  ͧममी मोटȣ और 
उपयुÈत लंबाई कȧ कागज कȧ एक पɪटȣ डालȣ जाए 
और उस पर सामाÛय Ǿप से बंद दरवाजा èवतंğ Ǿप 
से ͩफसल नहȣं जाता हो । 

11.5 अलमाǐरयɉ और समान घटकɉ का यांǒğक 
सामØय[ 

इस परȣ¢ण का उɮदेæय भोजन के भंडारण के ͧलए 
उपयोग ͩकए जाने वाल े घटकɉ, यानी अलमाǐरयɉ, 
कंटेनरɉ, टोकǐरयɉ आǑद कȧ यांǒğक सामØय[ कȧ जांच 
करना हो िजसमɅ ĥȧजर èथाǓयकृत िèथǓत मɅ हो और 
दरवाजा खुला परȣ¢ण Ǔनàन Ĥकार स े आयोिजत 
ͩकया जाए: 

क) अलमाǐरयɉ को समतल सतह के समानांतर 
उͬचत è थल पर रखɅ; 

ख) शेãफ के नीचे कȧ तरफ अͬधकतम ǒबदं ुपर 
शेãफ के मौजूदा ͪव¢ेपण (यǑद कोई हो) 
को मापने के ͧलए ऊंचाई माप, कैलȣपर या 
Ǿलर का उपयोग करɅ; 

ग) अलमाǐरयɉ के ͧलए 195.3 ͩकĒा/वग[ मीटर 
के भार के साथ शेãफ को समान Ǿप से 
लोड करɅ। भार या तो मतृ भार या वाèतͪवक 
उ×पाद हो सकता है जो शेãफ ¢ेğ मɅ समान 
Ǿप से ͪवतǐरत होते हɇ; 

घ) 72 घंटे बीत जाने के बाद शेãफ के नीचे के
अͬधकतम ǒबदं ुपर शेãफ के कुल ͪव¢ेपण 
को मापने के ͧलए उसी माप उपकरण का 

उपयोग करɅ िजसका उपयोग ख) मɅ ͩकया 
गया था; 

ङ) कुल ͪ व¢ेपण ĤाÜत करने के ͧ लए पहल ेमाप 
से दसूरे माप को घटाएं। सेमी/मीटर मɅ 
ͪव¢ेपण ĤाÜत करने के ͧलए ĤाÜत कुल 
ͪव¢ेपण माप को शेãफ कȧ चौड़ाई से 
ͪवभािजत करɅ; और 

च) भार हटाए ंऔर खालȣ शेãफ के कुल ͪ व¢ेपण 
को मापɅ। 

195.3 ͩकĒा/वग[ मीटर भार होने पर ͪव¢ेपण 
1.04 सेमी/मीटर हो। घटक कȧ काय[¢मता को 
Ĥभाͪवत करने वाला कोई कोई èथायी शेãफ 
ͪवǾपण/ͪव¢ेपण नहȣं होनी चाǑहए । 

हालाँͩक, बाèकेटɉ के मामल े मɅ, Ǔनमा[ताओं ɮवारा 
Ĥदान ͩकए गए Ǔनदȶश मैनुअल/उ×पाद कȧ घोषणा के 
आधार पर अͬधकतम लोͫडगं कȧ जाँच कȧ जाए। 

11.6 थम[ल ऊçमारोधन परȣ¢ण (बाéय संघनन 
परȣ¢ण) 

इस परȣ¢ण का Ĥयोजन ĥȧजर कȧ बाहरȣ सतह पर 
ऊçमारोधन कȧ Ĥभावशीलता Ǔनधा[ǐरत करना है। 
परȣ¢ण ǒबना ͩकसी भार िèथǓत मɅ ͩकया जाए। 
ĥȧजर को औसत आंतǐरक तापमान 18 °से., आसपास 
के पǐरवेश के तापमान 31 °से. और 33 °से. के बीच 
और सापे¢ आġ[ता 70 और 75 ĤǓतशत के बीच रखा 
जाए।बाहरȣ सतह पर संघǓनत नमी Ǒदखाई न देने 
पर परȣ¢ण कȧ िèथǓत िèथर होने के बाद 12 घंटे 
तक चलने वालȣ अवͬध के दौरान ĥȧजर कȧ बाहरȣ 
सतह पर कोई बहती बूंदɅ Ǒदखाई न देने पर इसे 
संतोषजनक माना जाए। 

11.7 दबाव परȣ¢ण 

आंतǐरक दबाव के अधीन Ĥशीतन Ĥणालȣ के सभी 
Ǒहèसɉ का परȣ¢ण ͩ कया जाए। 5.4 मɅ Ǒदए गए उͬचत 
दबाव के परȣ¢ण के ͧलए असɅबलȣ के ͩकसी भी Ǒहèसे 
मɅ ǐरसाव या èथायी ͬगरावट के ल¢ण नहȣं ǑदखɅ। 

12 परȣ¢ण पैकेज 

12.1 आयाम और ġåयमान 

जब परȣ¢ण ͩ कए जाते हɇ तो सहȣ समानांतर चतुभु[ज 
के Ǿप मɅ परȣ¢ण पैकेज का उपयोग ͩकया जाए। 
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परȣ¢ण पैकेजɉ का साइज़ और ġåयमान, उनकȧ 
पैकेिजंग सǑहत, ताͧलका 2 मɅ ǓनǑद[çट हो। जमे हुए 
ͫडÞबे मɅ परȣ¢ण पैकेज और एम-पैकेज का è थल 
अनुलÊनक घ के ͬचğ 11 मɅ दशा[या जाए। 

नए परȣ¢ण पैकेजɉ के ͧलए छूट इस Ĥकार होनी है: 

क) 25 ͧममी स े50 ͧममी के रैͨखक आयामɉ 
के ͧलए 2 ͧममी; 

ख) 100 ͧममी स े200 ͧममी के रैͨखक आयामɉ 
के ͧलए 4 ͧममी; और 

ग) ġåयमान के ͧलए ± 2 ĤǓतशत। 

ताͧलका 2 परȣ¢ण पैकेजɉ के आयाम और 
ġåयमान 

(खंड 12.1) 

Đम सं. आयाम 
ͧममी 

ġåयमान 
Ēाम 

(1) (2) (3) 

i) 50 × 100 × 100 500 
ii) 50 × 100 × 200 1 000 
कैǒबनेट लोͫडगं को पूरा करने के ͧलए Ǔनàनͧलͨखत 
पैकेजɉ को ͩफलस[ के Ǿप मɅ उपयोग ͩकया जा सकता 
है: 
iii) 25 × 100 × 200 500 
iv) 37.5 × 100 × 200 750

उपयोग कȧ आवृͪ ƣ और लोͫडगं दबाव के कारण, 
पैकेज के आयाम और वजन मɅ पǐरवत[न हो सकता 
है। Ǔनàनͧलͨखत काल अवͬध छूटɉ से अनुǾपता के 
ͧलए परȣ¢ण पैकेजɉ कȧ वाͪष[क जाँच कȧ जाए। 
परȣ¢ण पैकेज एक छूट से अͬधक पाए जाने पर उसे 
ĤǓतèथाͪपत ͩकया जाए। 

क) ġåयमान मɅ कमी : -5 ĤǓतशत 
ख) रैपर पर  : कोई Ǻæयमान छेद नहȣं। 
ग) रैͨखक आयामɉ मɅ पǐरवत[न : 

1) 25 ͧममी और 50 ͧममी आयामɉ के
ͧलए ± 4 ͧममी; और

2) 100 ͧममी और 200 ͧममी आयामɉ के
ͧलए ± 8 ͧममी।

Ĥ×येक परȣ¢ण पैकेज मɅ भरने कȧ सामĒी और एक 
रैपर शाͧमल होना है। 

ĤǓत 1 000 Ēाम भराव सामĒी मɅ Ǔनàनͧलͨखत 
शाͧमल होना है: 

1) 230 Ēाम ऑÈसीएथाइल ͧमथाइल
सेलुलोज;

2) 764.2 Ēाम पानी;

3) 5.0 Ēाम सोͫडयम Èलोराइड; और

4) 0.8 Ēाम पैरा-Èलोरोमेथेन-Đेसोल।

इस पदाथ[ का Ǒहमांक -1 °से. होता है। 285 kJ/kg का 
एÛथैãपी मान (-10.5) °से. के तापमान के अनुǾप हो 
(ͬचğ 6, ताͧलका 3 और ताͧलका 4 देखɅ)। भराव 
सामĒी कȧ तैयारȣ के दौरान वाçपीकरण कȧ भरपाई के 
ͧलए लगभग 4 ĤǓतशत पानी ͧमलाया जाना चाǑहए। 

12.2 आवरण 

Üलािèटक कȧ शीट या ऐसी ĤकृǓत कȧ कोई अÛय 
उपयुÈत सामĒी िजससे पǐरवेशी माÚयम के साथ 
नमी का आदान-Ĥदान नगÖय हो: सतह उ×सज[न 
¢मता 25 °से. पर 0.9 ± 0.05 के बराबर हो। 

एक लेͧ मनेटेड शीट का उपयोग ͩकया जाना 
चाǑहएिजसमɅ उÍच दबाव वाले पॉलȣइͬथलȣन कȧ एक 
परत हो, िजसे आसानी से सील ͩकया जा सके, यह 
120 µm मोटȣ हो, साथ मɅ पॉलȣटेरेÝथेलेट कȧ एक 
बाहरȣ शीट हो जो लगभग 12.5 µm  मोटȣ हो, दोनɉ 
परतɅ एक साथ जुड़ी हɉ। भरने के बाद इस शीट को 
सील कर Ǒदया जाए। 

उपयु[Èत ͪवशेषताओं के साथ पैकेज सामĒी संरचना 
का पğाचार आपूǓत[कता[ या एक èवतंğ Ĥयोगशाला 
ɮवारा Ĥमाͨणत ͩकया जाना चाǑहए। 
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घटक 
X तापमान °से. 
Y ͪवͧशçट एÛथैãपी. kJ/kg 

ͬचğ 6 परȣ¢ण पैकेज कȧ ऊçमीय ͪवशेषताएँ 

ताͧलका 3. परȣ¢ण पैकेजɉ का तापमान और 
ͪवͧशçट एÛथैãपी 

(खंड 12.1) 

Đम सं. तापमान °से. ͪवͧशçट एÛथैãपी 
kJ/kg 

(1)  (2)  (3)
i) -40 0 
ii) -30 19 
iii) -25 28 
iv) -20 39 
v) -18 43 
vi) -16 49 
vii) -14 55 
viii) -12 63 
ix) -10 73 
x) -9 79 
xi) -8 85 
xii) -7 93 
xiii) -6 102 
xiv) -5 114 
xv) -4 129 
xvi) -3 152 
xvii) -2 194 
xviii) -1 285 
xix) 0 297 
xx) +10 334 
xxi) +20 371 

ताͧलका 4. तापमान और परȣ¢ण पैकेजɉ कȧ 
ͪवͧशçट एÛथैãपी मɅ वɮृͬध 

(खंड 12.1) 
Đम 
सं. 

तापमान कȧ 
रɅज °से. 

ͪवͧशçट एÛथैãपी मɅ 
वɮृͬध kJ/kg 

(1) (2) (3)
i) -30 से -20 20 ± 2 
ii) +10 से +20 37 ± 4 
iii) -30 से +20 352 ± 7 

12.3 एम-पैकेज काल अवͬध 

500 Ēाम पैकेजɉ मɅ स े कुछ (50 ͧममी × 
100 ͧममी × 100 ͧममी) को तापमान माप के ͧलए 
युÈ त हो िजसमɅ भरने वालȣ सामĒी के सीधे संपक[  
मɅ पैकेजɉ के Ïयाͧमतीय कɅ ġ मɅ तापमान सɅसर लगाए 
जाएं। गमȸ के बाहरȣ संचालन को कम करने और 
तापमान सɅसर के पाǐरत होने के ͧलए रैपर मɅ छेद 
से हवा के Ĥवेश कȧ ͩकसी भी संभावना से बचने के 
ͧलए सभी सावधाǓनयां बरती जाए, िजससे 
ऑÈसीकरण हो सकता है और भरने वालȣ सामĒी मɅ 
वजन कम हो सकता है। इन पैकेजɉ को एम-पैकेज 
कहा जाता है (ͬचğ 7 देखɅ)। उपयोग कȧ आवृͪ ƣ और 
लोͫडगं दबाव के कारण पैकेज के आयाम और वजन 
मɅ बदलाव हो सकता है। 12.1 मɅ ǓनǑद[çट जीवन 
काल छूट के अनुǾप होने के ͧलए सभी एम-पैकेजɉ 
कȧ सालाना जांच कȧ जाए। Ĥ×येक लॉट एम-पैकेज 
के ͧलए जाँच पǐरणाम दज[ ͩकए जाए। जब 
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एम-पैकेज एक छूट से अͬधक पाया जाता है, तो इसे 
ĤǓतèथाͪपत ͩकया जाए। 

सभी आयाम ͧमलȣमीटर मɅ. 

ͬचğ 7 एम-पकेै ज 

13 मुहरांकन और Ǔनदȶश 

13.1 ĥȧजर पर मुहरांकन 

Ĥ×येक डीप ĥȧजर पर Ǔनàनͧलͨखत सूचना èपçट 
तधा अͧमट ǽप स ेअंͩ कत कȧ जाए, जहां यह आसानी 
से पहंुच योÊय हो। 

क) Ǔनमा[ता का नाम और Ěेडमाक[ ; 
ख) ĥȧजर का मॉडल (या वाͨणिÏयक पदनाम) 

और Đम संÉया; 
ग) अनुमत सकल माğा, लȣटर मɅ; 
घ) अनुमत भंडारण माğा; 
ङ) Ĥणालȣ मɅ ĤयुÈत रेͩĥजरɅट का नाम और 

उसकȧ माğा; 

च) पूण[ लोड करंट या रेटȣत करंट या रेटȣत 
पावर Ǔनवेश; 

छ) ĥȧजर का Ĥकार; 
ज) अनुमत वोãटता या वोãटता रɅज; 
झ) आपǓूत[ कȧ अनुमत आवृͪ ƣ; और 
ञ) Ǔनमा[ण का देश। 

13.1.1 ͫडलȣवरȣ के समय Ĥ×येक ĥȧजर के साथ 
मजबूत कागज, काड[बोड[ या इसी तरह कȧ सामĒी 
पर इसके उपयोग और रखरखाव के Ǔनदȶश मुǑġत 
हɉ। इन Ǔनदȶशɉ मɅ कम से कम Ǔनàनͧलͨखत 
जानकारȣ Ĥदान कȧ जाए: 

क) èथापना अपे¢ाएँ; 
ख) Ĥचालन शतɏ (शुǾ करना, बंद करना); 
ग) ͪवͧभÛन Ǔनयंğण उपकरणɉ (थमȾèटेट, 

डीĥॉिèटंग, आǑद) का उपयोग; और 
घ) ĥȧजर का रखरखाव और सफाई। 

13.2 भारतीय मानक Þयूरो कȧ मानक मुहर 

इस मानक कȧ अपे¢ाओ ं के अनुǾप उ×पाद को 
भारतीय मानक Þयूरो अͬधǓनयम, 2016 के Ĥावधानɉ 
और उसके तहत बनाए गए Ǔनयमɉ और ͪवǓनयमɉ 
के तहत अनुǾपता मूãयांकन योजनाओं के अनुसार 
Ĥमाͨणत ͩ कया जा सकता है, और उ×पाद को मानक 
मुहर के साथ भी अंͩकत ͩकया जा सकता है।
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अनुलÊनक क 

(खंड 2) 

संदͧभ[त भारतीय मानकɉ कȧ सूची 

आईएस सं. शीष[क 

9000 (भाग 11) : 1983 इलेÈĚॉǓनक और इलेिÈĚकल वèतुओं के ͧलए बुǓनयादȣ पया[वरण परȣ¢ण 
ĤͩĐयाएँ: भाग 11 नमक धुंध परȣ¢ण 

10617 : 2018 हमȶǑटक कàĤेसर — ͪवͧशिçट 

15750 : 2006 घरेल ूĥाè ट -मुÈत Ĥशीतन उपकरण — आंतǐरक Ĥबͧलत वाय ुपǐरसंचरण 
ɮवारा ठंडा ͩकए गए रेͩĥजरेटर — अͧभेल¢ण और परȣ¢ण ͪवͬधयां 

16678 (भाग 2) : 2018/ 
आईएसओ 5149-2 : 2014 

Ĥशीतन Ĥणालȣ और हȣट पंप — सुर¢ा और पया[वरणीय अपे¢ाएँ: भाग 2 
ͫडज़ाइन, Ǔनमा[ण, परȣ¢ण, अंकन और दèतावेज़ीकरण 

आईएस/आईईसी 60335-2-89 : 
2010 

घरेल ूऔर इसी तरह के ͪवɮयुत उपकरणɉ कȧ सुर¢ा: भाग 2 ͪवशेष 
अपे¢ाएं धारा 89 वाͨणिÏयक Ĥशीतन उपकरणɉ और एक Ǔनगͧमत या 
ǐरमोट रेͩĥजरɅट इकाई या मोटर-कंĤेसर के साथ बफ[  बनाने वालɉ के ͧलए 
ͪवशेष अपे¢ाए ं
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अनुलÊनक ख 

(खंड 3.2) 

पǐरवेश तापमान माप 

शीष[ Ǻæय 

सामने का Ǻæय 

ǑटÜपणी 1: 
T1, T2, T3 पǐरवेश माप सɅसर का è थल आयामɉ पर अǓनǑद[çट 
छूट +/- 50 ͧममी है 

ǑटÜपणी 2: 
पǐरवेश सɅसर को ͪवͩकरͨणत ऊçमा के ͩकसी भी İोत या ͧसकं 
से बचाया जाए जो माप वायु तापमान को Ĥभाͪवत करता है, 
िजसमɅ कंडीशǓनगं उपकरण, बाहरȣ दरवाजे या परȣ¢ण के तहत 
उपकरण शाͧमल हɇ। 

सभी आयाम ͧमलȣमीटर मɅ हɇ 

ͬचğ 8 पǐरवेश के तापमान का मापन
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अनुलÊनक ग 

(खंड 3.4, 8.1, 8.3 और 11.1) 

तापमान माप के ͧलए थमȾकपल èथल 

तापमान माप के ͧलए थमȾकपल è थल 
-आइसलɇड हाड[ टॉप/Êलास टॉप ĥȧजर 

ͬचğ 9 तापमान माप के ͧलए थमȾकपल è थल 
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अनुलÊनक ग (समाÜत) 

(खंड 3.4 और 8.3) 

तापमान माप के ͧलए थमȾकपल è थल 
हाड[ टॉप/Ýलैट Êलास टॉप/कåड[ Êलास टॉप ĥȧजर 

ǑटÜपͨणयाँ : 
1. H = Ǔनमा[ता ɮवारा ǓनǑद[çट अͬधकतम लोड लाइन
सीमा। 
2. साइड कैǒबनेट मɅ èथायी ͪवभाजन के मामल ेमɅ,
Ĥ×येक ͫडÞबे कȧ Ïयाͧमतीय ऊÚवा[धर कɅ ġ रेखा मɅ 
थमȾकपल èथाͪपत ͩकया जाना चाǑहए। 
3. सभी आयाम ± 5 कȧ छूट के साथ ͧममी मɅ हɇ।

ͬचğ 10 तापमान माप के ͧलए थमȾकपल è थल 
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अनुलÊनक घ 

(खंड 12.1 ) 

ĥोजन कà पाट[मɅट मɅ परȣ¢ण पैकेजɉ और एम-पैकेज è थल 

चेèट ŉȧज़र और अÛय ऊपर से खुलने वाल ेͫडÞबे 

TMP9 = शीष[ बाए ँसामने एम -पैकेज 
TMP10 = ऊपर बाएँ पीछे एम -पैकेज 
TMP11 = शीष[ दायाँ सामने एम -पैकेज 
TMP12 = शीष[ दायाँ ͪपछला एम -पैकेज 
TMP13 = कɅ ġ शीष[ 
TMP14 = कɅ ġ तल 
TMP15 = कंĤेसर के ऊपर या नीचे का कोना या और सबस ेगम[ होने कȧ संभावना 

ͬचğ 11 ĥोजन कà पाट[मɅट मɅ परȣ¢ण पैकेज और एम-पैकेज è थल 
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अनुलÊनक ड़ 

(खंड 8.3) 

अͬधकतम भंडारण सीमा रेखा 

घटक 
क) यह भार सीमा को दशा[ता है, 
सभी आयाम ͧमलȣमीटर मɅ हɇ 

लोड सीमा रेखा Ǔनरंतर होनी है (ͬचğ क देखɅ), या अतंराल पर दोहराई जानी चाǑहए (ͬचğ ख), ताͩक यह सुǓनिæचत ͩकया जा सके ͩक इस े
अनदेखा नहȣं ͩकया जा सकता है। åयिÈतगत ͬचéन कम से कम 50 ͧममी लंबे होने है और इसमɅ कम स ेकम एक समबाहु ǒğभुज होना है, 
िजसकȧ भुजा का आयाम d1 हो, जो 5.5 ͧममी और 15 ͧममी के भीतर हो (ͬचğ ग देखɅ) 

ͬचğ 12 अͬधकतम भंडारण सीमा रेखा 

21

आईएस 7872 : 2020



अनुलÊनक च 

(ĤाÈकथन) 

सͧमǓत संरचना 

Ĥशीतन और वातानुकूलन अनुभागीय सͧमǓत, एमईडी 03 

संगठन ĤǓतǓनͬध 

भारतीय Ĥौɮयोͬगकȧ संè थल , ǽड़कȧ Ĥोफेसर (डॉ) रͪव कुमार (अÚय¢) 
अÛनपूणा[ इलेÈĚॉǓनÈस एंड सͪव[सेज ͧ लͧमटेड, हैदराबाद Įी जी. के. Ĥसाद 

   Įी जे. एस. शाèğी (वैकिãपक) 
ऊजा[ द¢ता Þयूरो, नई Ǒदãलȣ Įी समीर पंͫडता 

   Įी कामरान शेख (वैकिãपक) 
Þलू èटार ͧलͧमटेड, मुंबई Įी िजतेÛġ भाàबुरे 

 Įी सुनील जैन (वैकिãपक) 
बीएसएच हाउसहोãड एÜलायंसेज मैÛयुफैÈचǐरगं Ĥाइवेट 
ͧलͧमटेड, चेÛनई 

Įी ͪवजय कुमार लोगनाथन 
   Įी आनंद बालसĦुमÖयम (वैकिãपक) 

कैǐरयर एयरकॉन ͧलͧमटेड, गुǽĒाम Įी ǒबमल टंडन 
   Įी डी. भɪटाचाय[ (वैकिãपक) 

कɅ ġȣय ͪवɮयुत अनुसंधान संè थल , बɅगलǽु Įी ए. आर. रͪव कुमार 
   Įी गुÏजला बी. बालराजा (वैकिãपक) 

ͪव£ान एव ंपया[वरण कɅ ġ, नई Ǒदãलȣ Įी चÛġ भूषण 
उपभोÈता ͧश¢ा एव ंअनुसंधान कɅ ġ, 
अहमदाबाद 

सुĮी èवेता महाजन 

डैनफॉस इंडèĚȣज Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, गुǽĒाम Įी मधुर सहगल 
   Įी के. एल. नागहारȣ (वैकिãपक) 

ͪवɮयुत अनुसंधान एव ंͪवकास संघ, वडोदरा Įी गौतम Ħéमभɪट 
 Įी राकेश पटेल (वैकिãपक) 

एमस[न Èलाइमेट टेÈनोलॉजीज (इंͫडया) Ĥाइवेट 
ͧलͧमटेड, 
कराड 

Įी चेतन थोलपडी 
 Įी डी. पी. देशपांडे (वैकिãपक) 

गोदरेज एंड बॉयस मैÛयुफैÈचǐरंग कंपनी ͧ लͧमटेड, मुंबई Įी बुिज[न जे. वाͫडया 
   Įी अͧभजीत ए. आचारेकर (वैकिãपक) 

हनीवेल इंटरनेशनल इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, गुǽĒाम Įी सुधीर कवलत 
   डॉ. ǓनǓतन करवा (वैकिãपक) 

भारतीय रासायǓनक इंजीǓनयस[ संè थल , कोलकाता डॉ. डी. स×यमूǓत [ 
 डॉ. सुदȣप के. दास (वैकिãपक) 

भारतीय हȣǑटगं, रेͩĥजरेǑटगं और एयर कंडीशǓनगं
सोसायटȣ 
कंडीशǓनगं इंजीǓनयस[ (ISHRAE), नई Ǒदãलȣ 

डॉ. ÏयोǓतम[य माथुर 
 Įी आशीष रखेजा 

इंगरसोल रɇड, बɅगलǽु Įी ͧमƣकोला वɅकÛना 
 ĮीजेयĤकाश गुǽसामी (वैकिãपक) 
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संगठन ĤǓतǓनͬध 
इंटरनेशनल कॉपर एसोͧसएशन इंͫडया, मुंबई Įी संजीव रंजन 

   Įी शंकर सपाͧलगा (वैकिãपक) 
इंटरटेक इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, नई Ǒदãलȣ Įी बलͪवदंर अरोड़ा 

   Įी सीएम पाठक (वैकिãपक) 
एलजी इलेÈĚॉǓनÈस इंͫडया Ĥाइवेट ͧ लͧमटेड, नई Ǒदãलȣ Įी आǑद×य अǓनल 

   Įी रजत Įीवाèतव (वैकिãपक) 
राçĚȣय ताप ͪवɮयुत Ǔनगम, नोएडा Įी डी. के. सूय[नारायण 

   Įी एस. के. झा (वैकिãपक) 
Ĥशीतन और एयरकंडीशǓनगं Ǔनमा[ता 
एसोͧसएशन, नई Ǒदãलȣ 

Įी गुरमीत ͧसहं 
   Įी आर. के. मेहता (वैकिãपक) 

सैमसंग इंͫडया इलÈेĚॉǓनÈस Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, नोएडा Įी गौरव चौधरȣ 
   Įी कालȣचरण साहू (वैकिãपक) 

ͧसएरा एयरकॉन Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, गुǽĒाम Įी देवेश मुदगल 
िèपरोटेक हȣट एÈसचɅजर Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, ͧभवाड़ी Įी सुनील भारɮवाज 

   Įी ɮͪवजेश गौतम (वैकिãपक) 
द केमस[ इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, गुǽĒाम Įी ͪवकास मेहता 

   Įी Ǔनͧशत शाह (वैकिãपक) 
ऊजा[ एव ंसंसाधन संè थल , नई Ǒदãलȣ Įी पी. एस. ͬचदंबरम 

   Įी ͬगरȣश सेठȤ (वैकिãपक) 
यूएल इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, बɅगलǽु Įी वी. मंजूनाथ 

   Įी सतीश कुमार (वैकिãपक) 
वोãटास ͧलͧमटेड, मुंबई Įी ĮीǓनवास ुमोटूरȣ 

 Įी ए. डी. कंुभार (वैकिãपक) 
उपभोÈता Ǒहत मɅ èवैिÍछक संगठन 
आवाज़, नई Ǒदãलȣ 

Įी एच. वाधवा 
   Įी बी. के.मुखोपाÚयाय (वैकिãपक) 

åयिÈतगत ¢मता मɅ (506/2, कȧǓत[ अपाट[मɅट, 
मयूर ͪवहार, फेज-1 एÈसटɅशन, Ǒदãलȣ) 

Įी पी. के. मुखजȸ 

åयिÈतगत ¢मता मɅ (हाउस नं. 03, सͪवता ͪवहार, 
Ǒदãलȣ) 

Įी जे. के. अĒवाल 

åयिÈतगत ¢मता मɅ, एफ-88, अÞदलु फ़ज़ल एÛÈलेव, 
जाͧमया नगर, नई Ǒदãलȣ -110025 

Įीस त फरȣदȣ 

बीIS महाǓनदेशालय Įी रजनीश खोसला, वै£ाǓनक 'ई' एव ं Ĥमुख 
(ͬचͩक×सा) 
[ महाǓनदेशक का ĤǓतǓनͬध×व (पदेन) ] 

सदèय सͬचव 

सुĮी खुशबू Ïयो×सना ͩकंडो 

वै£ाǓनक 'ग ' (एमईडी), बीआईएस 
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डीप ŉȧज़र कȧ ͪवͧशçटता पर पैनल 

सदèय सͬचव 

सुĮी खुशबू Ïयो×सना ͩकंडो 

वै£ाǓनक 'ग ' (एमईडी), बीआईएस 

संगठन ĤǓतǓनͬध 

åयिÈतगत ¢मता मɅ (506/2, कȧǓत[ अपाट[मɅट, मयूर 
ͪवहार, फेज-1 एÈसटɅशन, Ǒदãलȣ) 

Įी पी. के. मुखजȸ (संयोजक) 

वोãटास ͧलͧमटेड, मुंबई Įी ĮीǓनवास ुमोटूरȣ (सह-संयोजक) 
ऊजा[ द¢ता Þयूरो, नई Ǒदãलȣ Įीमती दȣपͧशखा वाधवा 

   Įी ͩकशोर कुमार (वैकिãपक) 
Þलू èटार ͧलͧमटेड, मुंबई Įी सुनील जैन 

   Įी शैलेश मोहोड़ (वैकिãपक) 
ͩĥगोÊलास इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, गǽुĒाम Įी महेश कुमार 
गोदरेज एंड बॉयस मैÛयुफैÈचǐरगं कंपनी ͧलͧमटेड, मुंबई Įी अͧभजीत ए. आचारेकर 

 Įी कृçण टȣ. (वैकिãपक) 
पैनासोǓनक इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, गुǽĒाम Įी एस. सुÛदरमूǓत [ 
रेͩĥजरेशन एव ं एयरकंडीशǓनगं मैÛयुफैÈचरस[ 
एसोͧसएशन, नई Ǒदãलȣ 

Įी ǒबमल टंडन 

यूएल इंͫडया Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, बɅगलǽु Įी सतीश कुमार 
   Įी पुनीत रणदेव (वैकिãपक) 

वेèटन[ रेͩĥजरेशन Ĥाइवेट ͧलͧमटेड, मुंबई Įी परेश पटेल 
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ͪववाद कȧ िèथǓत मɅ इस मानक का अंĒेजी पाठ माÛय होगा। 

In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 



भारतीय मानक Þ यूरो 

भामा Þ यूरो मानकȧकरण के काय[कलापɉ के सुमेͧलत ͪवकास, वè तुओ ंके महुरांकन तथा गणुता Ĥमाणन एवं देश मɅ इसस ेसंबंͬधत मुɮदɉ पर 
ͪवचार करने के ͧलए वष[ 2016 मɅ भारतीय मानक Þ यूरो अͬधǓनयम के अतंग[त è थाͪपत एक वैधाǓनक Ǔनकाय है। 

कॉपीराइट 

भामा Þ यूरो के सभी Ĥकाशनɉ पर इसका सवा[ͬधकार है। इन Ĥकाशनɉ को ͩकसी भी Ĥकार भा मा Þ यूरो से ͧलͨखत अनुमǓत के ǒबना ͩकसी 
भी Ǿप मɅ पुनǾ× पाǑदत नहȣं ͩकया जा सकता है। मानक के काया[Û वयन के दौरान, यह मुÈ त Ǿप से अपेͯ¢त Þ यौरɉ के उपयोग करने से 
वंͬचत नहȣं करता, जैस ेसंकेत और साइज़, टाइप या Ēेड पद। कॉपीराइट स ेसंबंͬधत पूछताछ Ǔनदेशक (Ĥकाशन), भामा Þ यूरो को संबɉͬधत 
कȧ जाए। 

भारतीय मानकɉ कȧ समी¢ा 

समय-समय पर मानकɉ कȧ समी¢ा भी कȧ जाती है; जब उÈ त समी¢ा इंͬगत करती है ͩक ͩकसी पǐरवत[न कȧ अपेͯ¢तता नहȣं है; यǑद 
समी¢ा इंͬ गत करती है ͩक पǐरवत[नɉ कȧ अपेͯ¢तता है तो इसका पुनरȣ¢ण ͩकया जाता है। भारतीय मानकɉ के ĤयोÈ ताओ ंको यह Ǔनिæचत 
करना चाǑहए ͩक उनके पास नवीनतम संशोधन या संè करण है। Ǔनà नͧलͨखत संदभ[ देत ेहुए भामाÞ यूरो को इस संबंध मɅ अपने ͪवचार भेजɅ। 

इस भारतीय मानक को दèतावेज़ संÉया: एमईडी 03 (14991) स ेͪवकͧसत ͩकया गया है।  

 
Ĥकाशन से अब तक जारȣ संशोधन 

 

संशोधन सं. जारȣ करने कȧ Ǔतͬथ Ĥभाͪवत पाɫय 

   

   

   

   
 

भारतीय मानक Þ यूरो 

मुÉ यालय :  

मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर माग[ नई Ǒदã लȣ  -110002  
टेलȣफोन: 12323013 , 23233375, 23239402 

वेबसाइट: www.bis.org.in 

¢ेğीय काया[लय: टेलȣफोन 

केÛ ġȣय  : मानक भवन, 9 बहादरुशाह जफर माग[ नई     
         Ǒदã लȣ-110002 

23237617,  
23233841 

पूवȸ     : 14/1सीआईटȣ योजना VIII एम, वीआईपी रोड 
         कोलकात-700054                               

23238499, 23378561 
23278626, 23379120 

उƣरȣ    : एससीओ 336 -335 , सैÈ टर  34- ए,  
         चÖ डीगढ़-160022 

2603843,  
2609285 

दͯ¢णी  : सीआईटȣ पǐरसर, IV Đास रोड, 
         चैÛ नई-600113                            

22541216, 22541442 
22542519, 22542315 

पिæचमी : मानकालय, ई9 एमआईडीसी, मरोल, अंधेरȣ (पूवȸ) 
         मुà बई-400093                   

  28329295 , 28327858 
28327891, 28327892 

शाखाऍ ं : अहमदाबाद, बंगलौर, भोपाल, भुवनेæ वर, कोयंबटूर, फरȣदाबाद, गािजयाबाद, गुवाहाटȣ, हैदराबाद, जयपुर, कानपुर,         
         लखनऊ, नागपुर, पटना, पुणे, राजकोट, ǓतǾवनÛ तपुरम, ͪवशाखापɪटनम 

___________________________________ 
भारतीय मानक Þ यूरो, नई Ǒदãलȣ ɮवारा Ĥकाͧशत 

 




