
भारतीय मानक
Indian Standard

भारतीय  मानक  बययूरो
B U R E A U  O F  I N D I A N  S TA N D A R D S

मानक  भवन,  9  बहादरुशाह  ज़फर  मार्ग,  नई  िदल्ी – 110002
MANAK BHAVAN, 9 BAHADUR SHAH ZAFAR MARG

NEW DELHI-110002

   www.bis.gov.in  www.standardsbis.in

©  BIS  2018

वायुरुद्ध सपंीडक — ववविवटि
(  दसूरा पनुरीक्षण )

Hermetic Compressors — 

Specification
( Second Revision )

ICS 23.140; 97.040.30

December 2018 Price Group 6

IS 10617 : 2018

http://www.bis.gov.in/
http://www.standardsbis.in/


प्रशीतन और वातानुकूलन ववषय सममतत, एमईडी 03 

प्राक्कथन 

यह भारतीय मानक (दसूरा पनुरीक्षण) रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशतनरं् ववषय सममतत द्वारा मसौदे को अंततम 
रूप ददए जाने और मैकेतनकल इंजीतनयरररं् ववभार्ीय पररषद द्वारा अनुमोददत फ्रकए जाने के बाद भारतीय मानक 
ब् यूरो द्वारा अपनाया र्या  

यह मानक पहली बार 1983 में तीन भार्ों में प्रकामशत हुआ था और तत्पश्चात 2013 में तीनों भार्ों को ममलाकर 
पुनरक्षक्षत फ्रकया र्या  

इस पुनरीक्षण में फ्रकए र्ए प्रमुख पररवतगन इस प्रकार हैं: 

क) ववमभन्न प्रकार के संपीडक यंत्रावली जैसे स्क्रॉल, घूणी, प्रत्यार्ामी सदहत रैखखक को जोडा र्या है; 
ख) परवती र्तत संपीडक, डीसी संपीडक; और 
र्) पुराने तरह के एचवीएसी अनुप्रयोर्ों के अलावा ववमभन्न प्रणामलयों के मलए संपीडक  

यह मानक तनमागताओं और उपयोर्कतागओं को अवात ्मुदित प्रशीतन संपीडकों के कायगकाररता मूल्यांकन एवं रेद रं्
हेतु एक सामान्य मार्गदमशगका के रूप में सहायता करन ेके मलए तैयार फ्रकया र्या है  

यह मानक बनात ेसमय तनम्नमलखखत अंतरागष्ट्रीय मानकों से पयागप्त सहायता ली र्ई है: 

एएनएसआई/एएसएचआरएई 
मानक 23.1-2010 

तनश्श्चत ववस्क्थापन वाले प्रशीतक संपीडकों और संघनक इकाइयों के 
कायगकाररता की रेद रं् हेतु परीक्षण की ववधि जो प्रशीतक के उप-रांततक 
तापमान पर प्रचामलत होत ेहैं 

सीएएन/एएनएसआई/एएचआरआई 
540-2015 

तनश्श्चत ववस्क्थापन प्रशीतक संपीडक और संपीडक इकाइयों की कायगकाररता 
रेद रं् 

बीएस ईएन 12900 : 2013 प्रशीतक संपीडक — रेद रं् की शतें, छू  तथा तनमागता के कायगकाररता ड ेा 
की प्रस्क्तुतत 

आईईसी 60335-2- 34 : 2012 घरेलू और इसी तरह के ववद्युत उपकरण — सुरक्षा — भार् 2-34: मो र 
संपीडक के मलए ववशेष अपेक्षाएं 

इस मानक को बनाने वाली सममतत की संरचना अनुलग्नक क में दी र्ई है  

यदद देखना हो फ्रक इस मानक में फ्रकसी अपेक्षा ववशेष का पालन फ्रकया र्या है या नहीं, तो परीक्षण या ववश् लेषण 
में अवलोकन या र्णना द्वारा प्राप् त पररणाम के रूप में जो अंततम मान आया हो, उसे आईएस 2 : 1960 
‘संख् यात् मक मानों के पूणाककन संबंिी तनयम (पुन रीक्षक्षत)’ के अनुसार पूणाकक में बदल ददया जाए  पूणाकफ्रकत मान 
में साथगक स्क् थान उतने ही रखे जाएं, श्जतने इस मानक में तनददगष्ट्   मान में ददए र्ए हैं  



भारतीय मानक 
वायुरुद्ि संपीडक — ववमशष्ट् 

(दसूरा पुनरीक्षण) 

1 ववषय-क्षेत्र 

1.1 इस मानक में वाष्ट्प संपीडक चर पर प्रचालन 
करन े वाले वायुरुद्ि सीलबदं  ाइप के स्क्वचमलत 
मो र-संपीडकों की सुरक्षा और कायगकाररता अपेक्षाएं 
तनददगष्ट्  हैं, जो तनम्न, मध्यम एवं उच्च तापमान 
अनुप्रयोर्ों वाले प्रत्यार्ामी (रैखखक सदहत), घूणी और 
स्क्रॉल पंप यंत्रावमलयों, उनकी सुरक्षा प्रणाली, यदद 
कोई हो,के मलए उपयुक्त होत े हैं, श्जनका उपयोर् 
घरेलू, औद्योधर्क और व्यवसातयक प्रयोजनों वाले 
उपकरणों में करना वांतछत हैं  

1.2 यह उन मो र-संपीडकों पर लार्ू होता है, श्जनका 
परीक्षण अलर्-अलर् सबसे र्ंभीर पररश्स्क्थततयों में 
फ्रकया जाता है, श्जनका सामान्य उपयोर् में होना 
अपेक्षक्षत है, श्जनकी रेद त वोल् ता मसरं्ल-फेज मो र-
संपीडकों के मलए 260 V से अधिक नहीं होती है 
और अन्य मो र-संपीडकों के मलए 480 V से अधिक 
नहीं होता है  इस मानक में तनम्न भी शाममल है: 

क) बहु-र्तत मोिर-संपीडक, यातन ऐसे मोिर-
संपीडक, श्जनकी र्तत को ववमभन्न मानों 
पर से  फ्रकया जा सकता है; तथा 

ख) परवती क्षमता मोिर-संपीडक, यानी ऐसे 
मोिर-संपीडक जहां संपीडक की क्षमता 
तनश्श्चत र्तत पर तनयंत्रत्रत होती है  
द प्पणी — मो र संपीडक वाले उपकरणों के उदाहरण 
हैं: 
क) प्रशीतक, फूड िीजर और आइस मेकर; 
ख) एयर कंडीशनर, इलेश्क्रक ही  पपं और 

डीह्यमूमडडफायसग; 
र्) व्यवसातयक ववतरण उपकरण एव ंवेंडडरं् मशीनें; 

और 
घ) प्रशीतन, एयर-कंडीशतनरं् या हीद रं् प्रयोजनों या 

ऐसे कई प्रयोजनों के मलए अनपु्रयोर्ों में ऊष्ट्मा 
स्क्थानांतररत करने हेत ु कारखाने में तनममगत 
ऐसेम्बली  

1.3 इस मानक में अिग-वायुरुद्ि संपीडक को शाममल 
नहीं फ्रकया र्या है  

2 संिभभ 

तनम् नमलखखत मानकों के प्राविान इस पा  में संदभग 
के माध् यम से इस मानक के प्राविान हैं  प्रकाशन 
के समय इनके उश्ल् लखखत संस्क् करण वैि थे  इन 
मानकों का पुनरीक्षण हो सकता है तथा इस मानक 
के आिार पर समझौताकारी पक्षों को परामशग ददया 
जाता है फ्रक वे तनम् नमलखखत मानकों के नवीनतम 
संस्क् करणों का ही प्रयोर् करें: 

आईएस सं. शीषगक 

5111 : 1993 
/आईएसओ 917 : 
1989 

प्रशीतक संपीडक का 
परीक्षण (पहला पुनरीक्षण) 

1271 : 2012/ 
आईईसी 60085 : 
2007 

ववद्युत ऊष्ट्मारोिन — 
तापीय मूल्यांकन और 
अमभनाम (दसूरा पुनरीक्षण) 

4831 : 2018 प्रशीतन के मलए इकाइयों 
एवं प्रतीकों पर अनुशंसाएँ 

3 िब्िावली 

इस मानक के संदभग में तनम्नमलखखत पररभाषाएँ लार् ू
होंर्ी  

3.1 अवात ् मुदित संपीडक — ऐसी मशीन श्जसमें 
ववद्युत चामलत प्रशीतक पंप लर्ा होता है श्जसे फ्रकसी 
िारक में रखा जाता है श्जसे र्ैस रुद्ि खोल बनाने 
के मलए एक साथ वेल्ड या बे्रज़ फ्रकया जाता है श्जसे 
हाउमसरं् भी कहा जाता है  िारक हाउमसरं् को का े 
त्रबना मशीन को अलर् नहीं फ्रकया जा सकता है और 
आंतररक चामलत भार्ों तक पहँुचा नहीं जा सकता 
है  ववद्युत कंुडलन प्रशीतक और संपीडक स्क्नेहनक 
तले दोनों के संपकग  में होता है  ववमभन्न पंवपरं् 
यंत्रावमलयों का उपयोर् फ्रकए जाने वाले ववमभन्न 
प्रकार के अवात ्मुदित संपीडक हैं, श्जन्हें नीच ेददए 
में बताया र्या हैैः 
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3.1.1 प्रत्यार्ामी संपीडक — ऐसे संपीडक में प्रशीतक 
र्ैस को संपीडडत करन ेहेतु वपस्क् न मसलेंडर व्यवस्क्था 
के पंप यंत्रावली का उपयोर् फ्रकया जाता है  मो र 
शाफ्  की घूणी र्तत को संपीडक के मलए प्रत्यार्ामी 
र्तत में पररवततगत फ्रकया जाता है  

3.1.2 घूणी संपीडक — ऐसे सपंीडक में प्रशीतन र्ैस 
को संपीडडत करन ेहेतु घूणी र्तत वाले वपस्क् न वेन 
संयोजन के प्रररतक  ाइप का उपयोर् फ्रकया जाता 
है  

3.1.3 स्क्रॉल संपीडक — ऐसे संपीडक में श्स्क्थर और 
र्ततशील स्क्रॉल से ों के संयोजन का उपयोर् फ्रकया 
जाता है, र्ततशील स्क्रॉल में संपीडक प्रशीतक र्ैस 
के मलए घूणगन यंत्रावली को कक्षीय र्तत में पररवततगत 
करन ेकी प्रणाली होती है  

3.1.4 रैखखक संपीडक — ऐसे संपीडक एक प्रकार के 
प्रत्यार्ामी संपीडक हैं, इसमें ऐसी यंत्रावली का 
उपयोर् फ्रकया जाता है श्जसमें वपस्क् न प्रशीतक र्ैस 
को संपीडडत करन ेहेतु रैखखक रैक में चलता है  

3.2 प्रिीतन क्षमता — इसकी र्णना िव्यमान प्रवाह 
दर और तापमान और दबाव पर संपीणक चूषण में 
प्रवेश करने वाले प्रशीतक वाष्ट्प की एन्थैल्पी और 
ववस्क्तार वाल्व से  ीक पहले मापे र्ए तापमान और 
दबाव पर संघतनत प्रशीतक तरल की एन्थैल्पी के 
बीच के अंतर के र्ुणनफल से की जाती है  प्रशीतन 
क्षमता को वा  (W) में व्यक्त फ्रकया जाता है  

3.3 िष्तत ननवेि 

3.3.1 मो र संपीडक के मलए — मो र  ममगनलों 
पर ववद्युत शश्क्त तनवेश (सहायकांर् सदहत, यदद 
कोई हो): 

क) मो र संपीडक के मलए, श्जसमें फैक् री में 
समुच्चतयत या फैक् री में तनददगष्ट्  आववृि 
इन्व गर के ववमशष्ट्  सािन होत ेहैं, परवती 
र्तत के मलए, इन्व गर इनपु   ममगनलों पर 
ववद्युत शश्क्त तनवेश होता है  

ख) फैक् री ववमशष्ट्  आववृि इन्व गर के त्रबना 
परवती र्तत मो र संपीडकों के मलए ववद्युत 
शश्क्त तनवेश मो र  ममगनलों पर होर्ा  

3.4 कायभकाररता गुणांक (सीओपी) — संपीडक दक्षता 
को कायगकाररता र्ुणांक (सीओपी) कहा जाता है श्जसे 

वा  में प्रशीतन क्षमता और वा  में शश्क्त तनवेश के 
अनुपात के रूप में पररभावषत फ्रकया जाता है  

3.5 बबल पॉइंि — तनददगष्ट्  दबाव पर प्रशीतक तरल 
संतशृ्प्त तापमान  यह वह तापमान है श्जस पर तरल 
प्रशीतक (संतपृ्त तरल) में वाष्ट्प का पहला बुलबुला 
बनता है  

3.6 ओसांक — तनददगष्ट्  दबाव पर प्रशीतक वाष्ट्प 
संतशृ्प्त तापमान  यह वह तापमान है श्जस पर 
प्रशीतक वाष्ट्प (संतपृ्त वाष्ट्प) में तरल की पहली बूंद 
बनती है  

रेद रं् त्रबदं ु पर वाष्ट्पीकरण और संघनन तापमान 
ओसांक के अनुरूप होना है  

3.7 उपिीतलन — संपीडक डडस्क्चाजग दबाव के अनुरूप 
प्रशीतक के बबल पॉइं  तापमान और बबल पॉइं  के 
नीच ेतरल प्रशीतक के तापमान के बीच का अंतर  

3.8 चूषण गैस सुपरहीि — संपीडक चूषण दबाव के 
अनुरूप प्रशीतक के ओसांक तापमान और संपीडक 
अन्तर्गम पर प्रशीतक के चूषण र्ैस तापमान के बीच 
का अंतर  

3.9 प्रारंशभक ववधधयााँ — वायुरुद्ि संपीडकों में तनम्न 
प्रकार की प्रारंमभक ववधियाँ होती हैं या इन्हें तनमागता 
द्वारा पररभावषत फ्रकया जा सकता है: 

मसरं्ल फेज़  ाइप 

आरएसआईआर प्रततरोि स्क् ा ग पे्ररण चर 
सीएसआईआर संिाररत्र स्क् ा ग पे्ररण चर 
पीएससी स्क्थायी ववभाश्जत संिाररत्र 
सीएसआर संिाररत्र स्क् ा ग एव ंचर  
पी ीसीएसआईआर तनश्श्चत तापमान सह-

कुशल स्क् ा ग पे्ररण चर 
पी ीसीएससीआर तनश्श्चत तापमान सह- 

कुशल स्क् ा ग संिाररत्र रन 
तीन फेज़ स्क् ार/डले् ा 
डीसी वोल् ेज इलेक्रॉतनक तनयंत्रक 

4 संपीडक का वगीकरण 

4.1 संपीडकों को वाष्ट्पीकरण सीमा के आिार पर 
वर्ीकृत फ्रकया जाए जैसा फ्रक तामलका 1 में ददया 
र्या है  
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4.2 वाष्ट्पीकरण तापमान सीमा की स ीक सीमाएँ 
घोवषत संपीडक ववतनदेशों के अनुसार होनी है  तामलका 
1 में ददया र्या वर्ीकरण केवल सांकेततक है  

5 रेदिगं और परीक्षण की ितें 

5.1 संपीडक क्षमता रेदिगं परीक्षण 

वायुरुद्ि संपीडक की क्षमता का मूल्यांकन संपीडक 
ववमशष्ट्  के अनुसार तामलका 2, 3 और 4 में दी र्ई 
फ्रकसी भी तनददगष्ट्  परीक्षण पररश्स्क्थतत पर फ्रकया जाए 

 
 

ताशलका 1 संपीडकों का वगीकरण 
(खंड 4.1) 

क्र. 
सं. 

वगभ प्रयोग वाटपीकरण तापमान 
सीमा (°से.) 

(1) (2) (3) (4) 
i) तनम्न पश्च दाब (एलबीपी) घरेलू और व्यावसातयक अनुप्रयोर्ों में 

प्रशीतन और िीश्जंर् 
-35 से -10 

ii) व्यवसातयक पश्च दाब/मध्यम 
पश्च दाब (सीबीपी/एमबीपी) 

व्यवसातयक अनुप्रयोर् -20 से +10 

iii) उच्च पश्च दाब (एचबीपी)  क) एयर-कंडीशतनरं् अनुप्रयोर् 
ख) व्यवसातयक/ही  पंप अनुप्रयोर् 

-5 से +13.9 
-23.3 से 12.8 

द प्पणी — श्जयोरोवपक ममश्रणों के मामले में, वाष्ट्पीकरण तापमान और संघनन तापमान इसकी ओस के अनरुूप होने है  
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ताशलका 2 सामान्य भार पररष्थिनतयााँ एलबीपी 
(खंड 5.1) 

क्र. 
सं. 

मि इकाई घरेलू और व्यवसानयक 
प्रिीतन अनुप्रयोग 

व्यवसानयक और 
औद्योधगक प्रिीतन 

अनुप्रयोग 
(1) (2) (3) (4) (5) 
i) वाष्ट्पीकरण तापमान 1  °से. -23.3 -35 
ii) संघनक तापमान 1  °से. 54.4 40 
iii) पररवेशी तापमान °से. 32.2 35 
iv) संपीडक चूषण रै्स तापमान °से. 32.2 20 
v) उपशीततत िव का तापमान °से. 32.2 40 
vi) संपीडक का बाहरी शीतलन °से. प्राकृततक संवहन या तनमागता द्वारा तनददगष्ट्  कोई अन्य 

प्रणाली 
vii) वोल् ता V रेद त वोल् ता ± 1 प्रततशत 
viii) आववृि Hz रेद त आववृि ± 1 प्रततशत 

द प्पणी — श्जयोरोवपक ममश्रणों के मामले में, वाष्ट्पीकरण तापमान और संघनन तापमान उसके ओसांक के अनरुूप होने है  
1 संतशृ्प्त तापमान और संर्त दबाव के मलए शीतलक र्ुणिमों के चा ग देखें  
दबाव पर छू  ± 1 प्रततशत दी जाए  
तापमान पर छू  (रम संख्या iii, iv, v) +/-3 °से. दी जाए  

 
ताशलका 3 सामान्य भार पररष्थिनतयााँ (सीबीपी/एमबीपी) 

(खंड 5.1) 

क्र. 
सं. 

मि इकाई घरेलू और व्यवसानयक 
प्रिीतन अनुप्रयोग 

व्यवसानयक और 
औद्योधगक प्रिीतन 

अनुप्रयोग 
(1) (2) (3) (4) (5) 
i) वाष्ट्पीकरण तापमान 1  °से. -6.7 -10 

ii) संघनक तापमान 1  °से. 54.4 45 

iii) पररवेशी तापमान °से. 35.0 35.0 

iv) संपीडक चूषण रै्स तापमान °से. 35.0 20 

v) उपशीततत िव का तापमान °से. 46.1 45 

vi) संपीडक का बाहरी शीतलन  प्राकृततक संवहन या तनमागता द्वारा तनददगष्ट्  कोई अन्य 
प्रणाली 

vii) वोल् ता V रेद त वोल् ता ± 1 प्रततशत 

viii) आववृि Hz रेद त आववृि ± 1 प्रततशत  
द प्पणी - श्जयोरोवपक ममश्रणों के मामले में, वाष्ट्पीकरण तापमान और संघनन तापमान उसके ओसांक के अनरुूप होने है  
1 संतशृ्प्त तापमान और संर्त दबाव के मलए शीतलक र्ुणिमों के चा ग देखें  
दबाव पर छू  ± 1 प्रततशत दी जाए  
तापमान पर छू  (रम संख्या iii, iv, v) +/-3 °से. दी जाए  
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ताशलका 4 क सामान्य भार पररष्थिनतयााँ एचबीपी (एयर कंडीिननगं अनुप्रयोग) 
(खंड 5.1) 

क्र. 
सं. 

मि इकाई आवासीय एयर कंडीिननगं 
अनपु्रयोग 

व्यवसानयक एयर कंडीिननगं 
अनपु्रयोग 

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) वाष्ट्पीकरण तापमान 1  °से. 7.2 54.4 
ii) संघनक तापमान 1  °से. 54.4 54.4 
iii) पररवेशी तापमान °से. 35.0 35.0 
iv) संपीडक चषूण र्ैस तापमान °से. 35.0 18.3 
v) उपशीततत िव का तापमान °से. 46.1 46.1 
vi) संपीडक का बाहरी शीतलन °से. प्राकृततक संवहन या तनमागता द्वारा तनददगष्ट्  कोई अन्य प्रणाली 
vii) वोल् ता V रेद त वोल् ता ± 1 प्रततशत 
viii) आववृि Hz रेद त आववृि ± 1 प्रततशत 
1 संतशृ्प्त तापमान और संर्त दबाव के मलए शीतलक र्ुणिमों के चा ग देखें  
दबाव पर छू  ± 1 प्रततशत दी जाए  
तापमान पर छू  (रम संख्या iii, iv, v) +/-3 °से. दी जाए  

 
ताशलका 4ख सामान्य भार पररष्थिनतयां एचबीपी (व्यवसानयक िीतलन / तापन अनुप्रयोग) 

(खंड 5.1) 
क्र. 
सं. 

मि इकाई व्यवसानयक िीतलन अनपु्रयोग व्यवसानयक िीतलन / तापन 
अनपु्रयोग 

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) वाष्ट्पीकरण तापमान 1  °से. 7.2 5 
ii) संघनक तापमान 1  °से. 54.4 50 
iii) पररवेशी तापमान °से. 35.0 35 
iv) संपीडक चषूण र्ैस तापमान °से. 35 20 
v) उपशीततत िव का तापमान °से. 46.1 50 
vi) संपीडक का बाहरी शीतलन  प्राकृततक संवहन या तनमागता द्वारा तनददगष्ट्  कोई अन्य प्रणाली 
vii) वोल् ता V रेद त वोल् ता ± 1 प्रततशत 
viii) आववृि Hz रेद त आववृि ± 1 प्रततशत 
द प्पखणयाँ (तामलका 2,3 4a और 4b पर लार्ू) 
1 वास्क्तववक परीक्षण में सामने आई िव उप-शीतलन की फ्रकसी अन्य श्स्क्थतत के मलए, परीक्षण के पररणामों को र्णना द्वारा वपछले 
मान पर सुिारा जाए  
2. तनमागता द्वारा संपीडक के सुरक्षक्षत प्रचालन के मलए अधिकतम और न्यनूतम पररचालन दबाव और तापमान की श्स्क्थतत तनददगष्ट्  की 
जाए  
3 ड्राइव के साथ परवती र्तत एसी सपंीडक के मलए, परीक्षण की आववृि सपंीडक ववमशष्ट्  के अनसुार होनी है  
4. ड्राइव वोल् ता के साथ तनश्श्चत र्तत डीसी संपीडक के मलए परीक्षण सपंीडक ववमशष्ट्  के अनसुार फ्रकया जाए  
5 दोहरी वोल् ेज रेद रं् संपीडक के मलए, परीक्षण वोल् ेज नीच ेददए अनसुार तनिागररत फ्रकया जाए: 
दोहरी वोल् ता 2 प्रकार की हो सकती है; 
क) उदाहरण के मलए, 220/240 V: इसका मतलब है फ्रक उत्पाद या तो 220 V या 240 V पर चलेर्ा  परीक्षण फ्रकसी भी वोल् ेज 

या दोनों पर फ्रकया जा सकता है 
ख) उदाहरण के मलए, 220 – 240 V: श्जसका अथग है ऐसी सीमा, परीक्षण औसत वोल् ेज अथागत 230 V पर फ्रकया जाए  
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6 परीक्षण 

संपीडक परीक्षणों को दो शे्रखणयों में ववभाश्जत फ्रकया 
जाए: 

क)  ाइप परीक्षण — प्रतततनधि नमूने पर फ्रकए 
जाने वाले परीक्षण  इन परीक्षणों में व े
परीक्षण शाममल होंरे् जो इकाइयों और 
घ कों की कायगकाररता और ववशेषताओं को 
जानने हेतु आवश्यक हो  

ख) नेमी परीक्षण — इनमें ऐसे नेमी परीक्षण 
शाममल होंरे् जो उत्पादन के दौरान प्रत्येक 
इकाई पर फ्रकए जाएंरे्  

6.1 िाइप परीक्षण 

 ाइप परीक्षणों में व े परीक्षण शाममल होंरे् जो 
इकाइयों और घ कों के कायगकाररता और ववशेषताओं 
को जानने हेतु आवश्यक होंरे्  

6.1.1 संपीडक कायगकाररता परीक्षण 

वायुरुद्ि संपीडक का कायगकाररता परीक्षण परीक्षण 
उपकरण के तनमागण के आिार पर आईएस 5111 में 
दी र्ई फ्रकसी भी ववधि द्वारा फ्रकया जाए  खंड 5.1 
में बताई र्ए श्स्क्थर पररश्स्क्थततयों के तहत मापे जाने 
पर ज्ञात कायगकाररता मान तामलका 5 के अनुसार 
होने है  

द प्पणी —आईएस 5111 का संदभग केवल परीक्षण ववधि या 
प्रफ्ररया या उपकरण के चयन के प्रयोजनों के मलए फ्रकया 
र्या है, न फ्रक वहां उश्ल्लखखत फ्रकसी परीक्षण श्स्क्थतत के 
मलए  

6.1.2 प्रारंभता परीक्षण 

6.1.2.1 संपीडक वोल् ेज पर स्क् ॉ ग (6.1.2.3 और 
6.1.2.4 के अनुसार) करन ेमें सक्षम होना है  यह 
केवल मसरं्ल फेज संपीडक पर लार्ू होता है   

समान आववृि हेतु दोहरी वोल् ेज रेद रं् के मामले 
में, परीक्षण कम रेद त वोल् ता पर फ्रकया जाए  

यह परीक्षण तीन फेज़, परवती र्तत और डीसी 
संपीडक पर लार्ू नहीं है  

6.1.2.2 स्क् ॉ ग परीक्षण की शतें 

स्क् ॉ ग परीक्षण तामलका 6 में सूचीबद्ि संतशृ्प्त 
तापमान के बराबर दबाव पर फ्रकया जए  

6.1.2.3 शीत प्रारंभता परीक्षण 

शीत प्रारंभता परीक्षण तामलका 6 में उश्ल्लखखत 
श्स्क्थततयों और पररवेश के तापमान 25~35 °से. पर 
फ्रकया जाए  संपीडक रेद त वोल् ता के 85 प्रततशत 
पर स्क् ॉ ग होना और चलना है  

6.1.2.4 तप्त प्रारंभता परीक्षण 

संपीडक को रेद त वोल् ता और आववृि पर तब तक 
चलाया जाए जब तक फ्रक 5.1 के अनुसार श्स्क्थर 
अवस्क्था प्राप्त न हो जाए (अथागत, तापमान के तीन 
रममक रीडडरं्, लर्भर् 10 ममन  के अंतराल पर 
मलए र्ए), फ्रफर तामलका 6 में उश्ल्लखखत संतपृ्त 
तापमान पर दबाव प्राप्त करने हेतु बंद कर ददया 
जाए और फ्रफर चालू कर ददया जाए  संपीडक को 
संपीडक ववमशष्ट्  के अनुसार न्यूनतम वोल् ता पर 
स्क् ॉ ग फ्रकया जाए और चलाया जाए  5.1 में तनददगष्ट्  
दबाव प्राप्त करन ेके बाद पररणामों में श्स्क्थरता के 
मलए परीक्षण 3 बार दोहराया जाए  

6.1.3 सहायकांर् के साथ लॉक रो र परीक्षण 

अधिभार संरक्षण प्रणाली वाले संपीडक पर अलप 
अवधि के लॉक रो र परीक्षण फ्रकया जाए  लॉक रो र 
की श्स्क्थतत नमूने संपीडक पर रो र और/या वपस्क् न 
की र्तत को अवरुद्ि करके प्राप्त की जाती है यदद 
आवश्यक हो तो संपीडक को तले एवं वाष्ट्प प्रशीतक 
से चाजग फ्रकया जाए  रेद त वोल् ता तब लर्ाया जाना 
है जब संपीडक को पररवेशी तापमान पर रखा जाए, 
जो 35 °से. से अधिक न हो  दोहरे रेद त वोल् ता 
संपीडक के मामले में, परीक्षण उच्च रेद त वोल् ता 
पर फ्रकया जाए  परीक्षण 3 घं े या शेल / हाउमसरं् 
तापमान ± 5 °से. के भीतर श्स्क्थर होने तक, जो भी 
पहले हो, फ्रकया जाए  

परीक्षा के अंत में: 

क) मो र-संपीडक सुरक्षा प्रणाली सचंामलत करने 
में सक्षम होनी है; 

ख) हाउमसरं् का तापमान और संबद्ि घ कों 
की सुलभ सतहों का तापमान 150 °से. से 
अधिक नहीं होना है; 

ग) एकल-फेज के मलए रेद त वोल् ता के 1.06 
र्ुना और तीन-फेज के मलए रू  3 से 
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ववभाश्जत रेद त वोल् ता के 1.06 र्ुना पर 
क्षरण िारा 3.5 mA से अधिक नहीं होना 
है; तथा 

घ) संपीडक पर 6.1.4 के अनुसार उच्च वोल् ेज 
परीक्षण फ्रकया जाए  

यह परीक्षण केवल स्क्व-रीसेद रं् मो र संरक्षण वाले 
संपीडकों पर ही लार्ू होता है  

 
 
 

ताशलका 5 ननदिभटि डिेा के सबंंध में वाथतववक कायभकाररता 
(खंड 6.1.1) 

क्र. 
सं. 

संपीडक ववशिटि के संबंध में एचबीपी सीबीपी/एमबीपी एलबीपी 

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) न्यूनतम प्रशीतन क्षमता 95.0 प्रततशत 92.5 प्रततशत 90.0 प्रततशत 
ii) रेद रं् त्रबदंओंु पर अवशोवषत अधिकतम शश्क्त 105.0 

प्रततशत 
105.0 
प्रततशत 

105.0 
प्रततशत 

iii) न्यूनतम सीओपी 90.0 प्रततशत 90.0 प्रततशत 90.0 प्रततशत 
 

 
 

ताशलका 6 थिॉिभ परीक्षण की ितें 
(खंड 6.1.2) 

क्र. 
सं. 

मि एलबीपी एमबीपी एचबीपी 

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) संतपृ्त वाष्ट्पीकरण तापमान °से. 15 32.2 32.2 
ii) संतपृ्त संघनक तापमान °से. 15 32.2 32.2 
द प्पणी — संतपृ्त तापमान पर छू  +2 °से. 
संतशृ्प्त तापमान और सरं्त दबाव के मलए शीतलक र्ुणिमों के चा ग देखें  
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6.1.4 उच्च वोल् ेज परीक्षण 

संपीडक त्रबना बे्रकडाउन के 1 ममन /सेकंड तक 
1.5 kV AC वोल् ेज का सामना करन ेमें सक्षम होना 
है  मापी र्ई क्षरण िारा 5 mA से अधिक नहीं होनी 
है  इस परीक्षण को सामन संपीडक पर दोहराया नहीं 
जाना है  

6.1.5 क्षरण िारा 

परीक्षण आईएस 302-1 या आईईसी 60335-2-34 
के अनुसार फ्रकया जाए  

6.1.6 खोल का वाततल परीक्षण 

खोलों का परीक्षण वाततल रूप से (शुष्ट्क 
वायु/नाइरोजन) 1MPa  (रे्ज) के परीक्षण दाब पर 
फ्रकया जाए तथा इसमें कोई क्षरण नहीं ददखना है  
6.1.7 स्क्फो न  ेस्क्  

हाउमसरं् सामान्य उपयोर् में अपेक्षक्षत दाब का सामना 
करने में समक्ष होनी है  

इसके अनुपालन की जाँच तनम्नमलखखत परीक्षणों 
द्वारा की जाती है: 

ऐसी हाउमसरं् जो उच्च पाश्वग दबाव के संपकग  में है, 
उस पर तनम्न के बराबर दबाव डाला जाए: 

क) र्ैर-उप-रांततक प्रशीतन प्रणामलयों के मलए, 
70 °से. पर प्रशीतक के संतपृ्त वाष्ट्प दबाव 
का न्यूनतम 3.5 र्ुना, श्जसे अर्ले 0.5 
MPa (5 बार) तक पूणाकफ्रकत फ्रकया जाता 
है  
द प्पणी — R-22 (उप-रांततक) के मलए परीक्षण दाब 
र्णना का उदाहरण 
70°C पर सतंपृ्त वाष्ट्प दाब (STP पर वायमुंडलीय 
दाब के संबिं में रे्ज) = 2.89 MPa (28.9 बार) 
परीक्षण दाब = 3.5 × 2.89 MPa (28.9 बार) 
= 10.1 MPa (101 बार) 
= 10.5 MPa (105 बार) जब अर्ले 0.5 MPa (5 
बार) तक पणूाकफ्रकत फ्रकया जाता है  

ख) उप-रांततक प्रशीतन प्रणामलयों के मलए, 
डडज़ाइन दबाव का 3 र्ुना लेफ्रकन तामलका 
7 में आवश्यक न्यूनतम परीक्षण दाब से 
कम नहीं 

कुछ प्रशीतकों के मलए परीक्षण मान तामलका 7 में 
ददए र्ए हैं  हालाँफ्रक, कुछ अनुप्रयोर्ों के मलए ये 
मान पयागप्त उच्च नहीं हो सकत ेहैं  

ऐसी हाउमसरं् जो केवल तनम्न पाश्वग दबाव के संपकग  
में आती है, उसे, दोनों उप-रांततक और रांस-रांततक 
अनुप्रयोर्ों के मलए, 20 °से. पर प्रशीतक के संतपृ्त 
वाष्ट्प दबाव के पांच र्ुना के बराबर या 2.5 MPa

(25 बार) के बराबर, जो भी अधिक हो, दबाव के 
अिीन फ्रकया जाए, अर्ले 0.2 MPa (2 बार) तक 
पूणाकफ्रकत  

द प्पणी — R-22 (उपरांततक) के मलए परीक्षण दाब र्णना 
का उदाहरण: 

20 °से. पर सतंपृ्त वाष्ट्प दाब (STP पर वायमुंडलीय दाब 
के संबिं में रे्ज) = 0.81 MPa (8.1 बार) 

परीक्षण दाब = 5 × 0.81 MPa (8.1 बार) 

= 4.05 MPa (40.5 बार) 

= 4.2 MPa (42 बार) जब अर्ले 0.2 MPa (2 बार) तक 
पणूाकफ्रकत फ्रकया जाए   

कुछ प्रशीतकों के मलए परीक्षण मान तामलका 8 में 
ददए र्ए हैं  हालाँफ्रक, कुछ अनुप्रयोर्ों के मलए ये 
मान पयागप्त उच्च नहीं हो सकत ेहैं   

प्रशीतक ममश्रणों के मलए, संतपृ्त वाष्ट्प दाब को 
ओसांक तापमान पर दाब के रूप में मलया जाए  

परीक्षण दो नमूनों पर फ्रकया जाए  परीक्षण नमूनों 
को हवा को बाहर रखने हेतु जल जैसे तरल से भरा 
जाए और हाइड्रोमलक पंप प्रणाली में जोडा जाता है  
दबाव िीरे-िीरे तब तक बढाया जाए जब तक फ्रक 
आवश्यक परीक्षण दाब नहीं पहंुच जाए  यह दबाव 1 
ममन  तक बनाए रखा जाए, श्जसके दौरान नमूने में 
क्षरण नहीं होना है  

6.2 धारण आवेि 

सभी संपीडकों में शुष्ट्क वायु/नाइरोजन का िनात्मक 
आवेश 0.03 MPa से 0.1 MPa तक हो, श्जसका 
ओसांक -40 °से. से अधिक नहीं हो, अथवा 
आपूततगकताग एवं रेता के बीच आपसी सहमतत के 
अनुसार हो   
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6.3 नेमी परीक्षण 

इनमें ऐसे नेमी परीक्षण शाममल होंरे् जो ववतनमागण 
के दौरान/तनमागता के कायगस्क्थल पर तनमागण पूरा होने 
के बाद प्रत्येक इकाई पर फ्रकए जाएं  
नेमी परीक्षणों में तनम्नमलखखत शाममल होंरे्: 

क) 1.5  kV  पर  उच्च  वोल्टेज  परीक्षण  और  
1 सेकंड तक 5mA क्षरण िारा; 

ख) 500V डीसी पर ऊष्ट्मारोिन परीक्षण; ऊष्ट्मारोिन 
प्रततरोि 2 M Ω से कम नहीं हो; और 

ग) हाउमसरं् का परीक्षण 1 MPa (रे्ज) के परीक्षण 
दाब पर वाततल रूप से (शुष्ट्क 
वायु/नाइरोजन/हीमलयम) फ्रकया जाए और इसमें 
कोई क्षरण नहीं ददखना है  
द प्पणी — समान संपीडक पर उच्च वोल् ेज परीक्षण दोहराने से 
बचें 

ताशलका 7 न्यूनतम उच्च पश्च परीक्षण िाब 
(खंड 6.1.7) 

क्र. 
सं. 

प्रिीतक सूत्र प्रिीतक संख्या परीक्षण िाब 
Mpa बार 

(1) (2) (3) (4) (5) 
र्ैर-उपरांततक 

i) CF3CH2 F R-134a 6.5 65 
ii) CHClF2 R-22 10.5 105 
iii) CH(CH3 )3 R600a 3.5 35 

भारानुसार 73.8 प्रततशत R-12 + 26.2 प्रततशत R-152a R-500 10 100 
भारानुसार 48.8 प्रततशत R-22 + 51.2 प्रततशत R-115 R-502 10.5 105 
भारानुसार 44 प्रततशत R-125 + 52 प्रततशत R-143a + 4
प्रततशत R134a

R-404A 10 100 

भारानुसार 50 प्रततशत R-125 + 50 प्रततशत R-143a R-507A 11 110 
भारानुसार 25 प्रततशत R-125 + 52 प्रततशत R-134a + 23
प्रततशत R-32

R-407C 10.5 105 

भारानुसार 50 प्रततशत R-125 + 50 प्रततशत R-32 R-410A 15 150 
iv) CH3 -CH2 -CH3 R-290 10.5 105 

 रांस-रांततक 
vi CO2 R-744 42 420 
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ताशलका 8 न्यूनतम ननम्न पश्च परीक्षण िाब 
( खंड 6.1.7 ) 

क्र. 
सं. 

प्रिीतक सूत्र प्रिीतक संख्या परीक्षण िाब 
Mpa बार 

(1) (2) (3) (4) (5) 
र्ैर-उपरांततक 

i) CF3CH2 F R-134a 2.5 25 
ii) CHClF2 R-22 4.2 42 
iii) CH(CH3 )3 R600a 2.5 25 

भारानुसार 73.8 प्रततशत R-12 + 26.2 प्रततशत R-152a R-500 2.9 29 
भारानुसार 48.8 प्रततशत R-22 + 51.2 प्रततशत R-115 R-502 4.5 45 
भारानुसार 44 प्रततशत R-125 + 52 प्रततशत R-143a + 4
प्रततशत R134a

R-404A 5 50 

भारानुसार 50 प्रततशत R-125 + 50 प्रततशत R-143a R-507A 5.5 55 
भारानुसार 25 प्रततशत R-125 + 52 प्रततशत R-134a + 23
प्रततशत R-32

R-407C 4 40 

भारानुसार 50 प्रततशत R-125 + 50 प्रततशत R-32 R-410A 7 70 
iv) CH3 -CH2 -CH3 R-290 4.2 42 

उपरांततक 
v) CO2 R-744 28.6 286 
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7 प्रचालन अधधभार परीक्षण 

संपीडक में सुरक्षा प्रणाली अतंतनगदहत होनी है  यह 
द्वव-िाश्त्वक तापीय अधिभार सुरक्षा या इलेक्रॉतनक 
रूप से तनयंत्रत्रत सुरक्षा प्रणाली हो सकती है  सुरक्षा 
प्रणाली संपीडक के अंदर या बाहर रखी जाए  संपीडक 
कैलोरीमी र/परीक्षण बेंच परीक्षणों पर अधिभार को 
सहन करने में सक्षम हो जैसा फ्रक तामलका 9 में 
ददया र्या है  

मो र संपीडक में जब रेद त वोल् ता के 1.06 र्ुना 
आपूततग की जाती है, तो संरक्षण 2 घं े चलने पर 
तामलका 9 में तनददगष्ट्  अधिभार परीक्षण श्स्क्थततयों के 
दौरान दरप नहीं करना है  दोहरे रेद त वोल् ता के 
मामले में उच्च वोल् ेज पर ववचार फ्रकया जाए  

परीक्षण को रेद त वोल् ता के 0.94 र्ुना और फ्रफर 
रेद त वोल् ता के 0.85 र्नुा के बराबर आपूततग 
वोल् ेज के साथ दोहराया जाए  दोहरे रेद त वोल् ता 
के मामले में कम वोल् ेज पर ववचार फ्रकया जाए  

परीक्षण को रेद त वोल् ता के 4 प्रततशत ± 1 प्रततशत 
के चरणों में वोल् ेज को कम करके तब तक जारी 
रखा जाता है जब तक फ्रक ओएलपी दरप न हो जाए  
वोल् ेज का अर्ला चरण तब लार्ू फ्रकया जाए जब 
संपीडक श्स्क्थर अवस्क्था की श्स्क्थतत में पहँुच जाए  

यह प्रफ्ररया तब तक जारी रखी जाए जब तक फ्रक 
तनम्नमलखखत में से कोई एक श्स्क्थतत उत्पन्न न हो 
जाए: 

क) मो र-संपीडक सुरक्षा प्रणाली प्रचामलत होता 
रहे; और 

ख) मो र-संपीडक स्क् ॉल और श्स्क्थर अवस्क्था 
तक पहँुच जाए; 

दरप के समय कंुडलन का तापमान सेलुलोजी 
ऊष्ट्मारोिन वाले संपीडक हेतु 150 °से. से अधिक 
नहीं होना है और संश्श्लष्ट्  ऊष्ट्मारोिन वाले संपीडक 
के मलए 160 °से. से अधिक नहीं होना है  अन्य 
ववद्युतरोिी सामग्री के मलए कंुडलन तापमान सीमा 
तनमागता द्वारा तनिागररत की जा सकती है  

यह परीक्षण परवती र्तत और डीसी संपीडक पर लार् ू
नहीं है  

7.1 कंुडलन तापमान की गणना 

कंुडलन तापमान की र्णना हेतु तनम्नमलखखत 
समीकरण का उपयोर् फ्रकया जाए: 

कंुडलन तापमान = R2 / R1 (k + t) – k 

जहाँ, 

R1 = परीक्षण पररवेश में परीक्षण की शुरुआत में 
प्रततरोि; 

R2 = परीक्षण पररवेश में परीक्षण के अंत में 
प्रततरोि; 

k = तांबे के मलए 234.5 और एल्युमीतनयम के मलए 
225 ; तथा 

t = कक्ष/परीक्षण पररवेश 

8 लॉक रोिर परीक्षण 
8.1 अ�धभार संर�ण प्रणाल� वाले संपीडक पर 
�डज़ाइन सत्यापन पर��ण के संदभर् म� लॉक रोटर 
पर��ण �कया जाए। यह पर��ण केवल स्व-र�से�टगं 
मोटर संर�ण वाले संपीडक पर लागू होता है। लॉक 
रोटर क� िस्थ�त नमनूा संपीडक पर रोटर और/या 
�पस्टन क� ग�त को अवरुद्ध करके प्राप्त क� जाती 
है। य�द आवश्यक हो तो संपीडक को तले एवं वाष्प 
प्रशीतक से आवे�शत �कया जाए। रे�टत वोल्टता 
तब लगाया जाना है जब संपीडक को प�रवेश के 
तापमान पर रखा जाए, जो 35 °से. से अ�धक न 
हो। प्रणाल� का पर��ण 2 000 चक्र� या 15 �दन� 
तक �कया जाए जो नीचे �दए अनुसार लागू है।

8.2 य�द 15 �दन क� अव�ध के अतं तक सुर�ा 
प्रणाल� के 2 000 चक्र नह�ं �कए गए ह�, तो 
पर��ण को पूणर् माना जा सकता है, बशत� �क 
�नम्न�ल�खत शत� परू� ह� - हाउ�सगं का तापमान 
12व� और 15व� �दन दजर् �कया गया हो। य�द, इस 
तीन �दन क� अव�ध के दौरान, तापमान 5 K से 
अ�धक नह�ं बढ़ा है, तो पर��ण को पूणर् माना जाए।
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8.3 य�द तापमान 5 K से अ�धक बढ़ गया है, तो 
पर��ण तब तक जार� रखा जाए जब तक �क 
लगातार तीन �दन� क� अव�ध म� या मोटर-संपीडक 
सरु�ा प्रणाल� के न्यूनतम 2 000 चक्र� के �लए 
तापमान 5 K से अ�धक न बढ़ जाए, जो भी पहले 
हो।

8.4 दोहरे रेद त वोल् ता संपीडक के मामले में, 
परीक्षण उच्च रेद त वोल् ता पर फ्रकया जाए  उपरोक्त 
परीक्षण पूरा करन ेके बाद, परीक्षण को 3 घं े तक 
कम वोल् ेज पर आरे् बढाया जाए 

ताशलका 9 अधधभार परीक्षण ष्थिनतयााँ 
(िारा 7) 

क्र. 
सं. 

अनुप्रयोग शे्रणी वाटपीकरण 
तापमान °से. 

संघनन 
तापमान °से. 

मोिर-संपीडक 
पररवेि तापमान 

°से. 

परावतभन गैस 
तापमान °से. 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 
i) तनम्न पश्च दाब -15 +65 +43 +43 
ii) मध्यम पश्च दाब 0 +65 +43 +25 
iii) उच्च पश्च दाब +12 +65 +43 +25 

द प्पणी — यदद संपीडक परीक्षण की श्स्क्थततयाँ प्रचालन आविृ से बाहर हैं, तो संपीडक तनमागताओ ंद्वारा पररभावषत प्रचालन आविृ 
के भीतर सबसे खराब श्स्क्थतत में परीक्षण करें, श्जसमें ऊपर दी र्ई तामलका में बताए र्ए समान पररवेश और वापसी र्ैस तापमान 
हो  केवल उन संपीडकों पर लार् ूहोता है श्जनका परीक्षण तामलका 9 के अनसुार नहीं फ्रकया जा सकता है  

8.5 परीक्षण के अंत में तनम्नमलखखत अपेक्षाएँ पूरी 
होनी है: 

क) मो र-संपीडक सुरक्षा प्रणाली प्रचालन में 
सक्षम होनी है; 

ख) हाउमसरं् का तापमान और संबद्ि घ कों 
की सुलभ सतहों का तापमान 150°C से 
अधिक नहीं होना है; 

ग) मसरं्ल-फेज के मलए तनिागररत वोल् ेज के 
1.06 र्ुना तथा तीन-फेज के मलए तनिागररत 
वोल् ेज के 1.06 र्ुना को मलू 3 से भार् 
देने पर ररसाव िारा 3.5 mA से अधिक 
नहीं होनी है; तथा 

घ) 6.3 के अनुसार उच्च वोल् ेज परीक्षण से 
र्ुजरना होर्ा  

9 जंग प्रनतरोध 

आईएस 302-1 के 31 के अनुसार  

10 ववशिष्टि 

तनमागता द्वारा तनम्नमलखखत अततररक्त जानकारी 
प्रदान की जाए: 

क)  ाइप - वायुरुद्ि; 
ख) ववस्क्थापन/रांतत; 
ग) प्रशीतक  ाइप; 
घ) वाष्ट्पीकरण तापमान का अनुप्रयोर् 

समूह/सीमा; 
ङ) रेद रं् श्स्क्थततयों पर प्रशीतन क्षमता; 
च) ववद्युत ववशेषताएँ, जैसे सांकेततक वोल् ेज, 

वोल् ेज रेंज, चरण, आववृि और सांकेततक 
इनपु  शश्क्त; 

छ) कुमलरं् की ववधि; 
ज) स्क् ॉ ग करने की ववधियाँ; 
झ) स्क् ा ग ररले/कैपेमस र, रन कैपेमस र, 

अधिभार संरक्षण आदद के वववरण के साथ 
वायरररं् आरेख; 

आईएस 10617 :2018

12



ञ) बाहरी भौततक आयाम और पाइप कनेक्शन 
(संपीडक ड्राइंर्); 

ट) संपीडक का वजन; 
ठ) तले की मात्रा एवं उसका गे्रड; और 
ड) कायगकाररता के र्ुणांक  

11 मुहरांकन 

11.1 संपीडक पर तनम् नमलखखत सूचना स्क् पष्ट्   तथा 
अमम  रूप से अंफ्रकत की जाए, जहां वह आसानी से 
उपलब्ि हो और दृश्यमान हो: 

क) तनमागता और मूल देश का नाम; 
ख) इकाई का प्रकार या मॉडल संख्या और 

सीररयल नंबर; 
ग) तनमागण का माह एवं वषग; 
घ) रेद त वोल् ता, फेज़ और आववृि: दोहरी 

वोल् ेज / दोहरी आववृि के मलए रेद त 
उत्पाद को दोहरी वोल् ेज और दोहरी आववृि 
के रूप में धचश्ह्नत फ्रकया जाए; 

ङ) लॉक रो र िारा; 
च) तनिागररत श्स्क्थततयों पर िारा या अधिकतम 

तनरंतर िारा (वैकश्ल्पक); तथा 
छ) प्रशीतक या प्रशीतक समूह; 
द प्पणी — परवती र्तत के मलए लॉक रो र एम्पीयर 
(एलआरए) का उल्लेख नहीं फ्रकया जाए  

11.2 भारतीय मानक ब् यूरो की प्रमाणन मूहर 

प्रत्येक संपीडक पर मानक मुहर भी अंफ्रकत की जा 
सकती है   

11.2.1 मानक मुहर का उपयोर् भारतीय मानक 
ब् यूरो अधितनयम, 1986 के प्राविानों तथा उसके 
अिीन बने तनयमों एवं ववतनयमों के अनुसार फ्रकया 
जाता है  श्जन शतों के अिीन तनमागताओं या 
उत् पादकों को मानक मुहर का उपयोर् करने का 
लाइसेंस ददया जा सकता है, उनके ब् यौरे भारतीय 
मानक ब् यूरो से प्राप् त फ्रकए जाएं 
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अनुलग्नक क 
(प्राक्कथन ) 

सशमनत की संरचना 
प्रिीतन और वातानुकूलन ववषय सशमनत, एमईडी 03 

संर् न प्रतततनधि 
भारतीय प्रौद्योधर्की संस्क्थान, रुडकी प्रोफेसर (डॉ) रवव कुमार (अध्यक्ष) 
अन्नपूणाग इलेक्रॉतनक्स एंड सववगसेज मलमम ेड, हैदराबाद श्री जी. के. प्रसाद 

श्री जे. एस. शास्क्त्री (वैकश्ल्पक) 
ऊजाग दक्षता ब्यूरो, नई ददल्ली श्री सौरभ दीदी 

श्री मनजीत मसहं (वैकश्ल्पक) 
ब्ल ूस्क् ार मलमम ेड, मुंबई श्री श्जतने्ि भांबूरे 

श्री सुनील जैन (वैकश्ल्पक) 
कैररयर एयरकॉन मलमम ेड, र्ुडर्ांव श्री त्रबमल  ंडन 

श्री डी. भट् ाचायग (वैकश्ल्पक) 
कें िीय ववद्युत अनुसंिान संस्क्थान, बैंर्लोर श्री ए.आर. रवव कुमार 

श्री र्ुज्जला बी. बलराजा (वैकश्ल्पक) 
ववज्ञान एवं पयागवरण कें ि, नई ददल्ली श्री चन्ि भूषण 
उपभोक्ता मशक्षा एवं अनुसंिान कें ि, अहमदाबाद सुश्री स्क्वेता महाजन 
डनैफॉस इंडस्क्रीज प्राइवे  मलमम ेड, र्ुडर्ांव श्री दीपक वमाग 

श्री के.एल. नार्हारी (वैकश्ल्पक) 
ववद्युत अनुसंिान एवं ववकास संघ, वडोदरा श्री र्ौतम ब्रह्मभट्  

श्री राकेश प ेल (वैकश्ल्पक) 
एमसगन क्लाइमे   ेक्नोलॉजीज (इंडडया) प्राइवे  मलमम ेड, कराड श्री चतेन थोलपडी 

श्री एस.पी. देशपांड े(वैकश्ल्पक) 
र्ोदरेज एंड बॉयस मैन्युफैक्चरररं् कंपनी मलमम ेड, मुंबई श्री बुश्जगन जे. वाडडया 

श्री अमभजीत ए. आचारेकर (वैकश्ल्पक) 
हनीवेल इं रनेशनल इंडडया प्राइवे  मलमम ेड, र्ुडर्ांव श्री सुिीर कवलथ 

डॉ तनततन करवा (वैकश्ल्पक) 
भारतीय रासायतनक अमभयांत्रत्रकी संस्क्थान, कोलकाता डॉ. डी. सत्यमूततग 

डॉ. सुदीप के. दास (वैकश्ल्पक) 

संर् न प्रतततनधि 
इंडडयन सोसाइ ी ऑफ हीद रं्, रेफ्रिजरेद रं् एंड एयर कंडीशतनरं्
इंजीतनयसग (आईएसएचआरएई), नई ददल्ली 

डॉ. ज्योततमगय माथुर 
श्री आशीष रखेजा (वैकश्ल्पक) 

इंर्रसोल रैंड, बैंर्लोर श्री ममिकोला वेंकन्ना 
श्री जयप्रकाश र्ुरुसामी (वैकश्ल्पक) 
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इं रनेशनल कॉपर एसोमसएशन इंडडया, मुंबई श्री संजीव रंजन 
श्री शंकर सपामलर्ा (वैकश्ल्पक) 

इं र ेक इंडडया प्राइवे  मलमम ेड, नई ददल्ली श्री बलववदंर अरोडा 
श्री सी.एम. पा क (वैकश्ल्पक) 

एलजी इलेक्रॉतनक्स इंडडया प्राइवे  मलमम ेड, नई ददल्ली श्री र्ौरव कोचर 
श्री एस.  ी. हक फरीदी (वैकश्ल्पक) 

राष्ट्रीय ताप ववद्युत तनर्म, नोएडा श्री डी. के. सूयगनारायण 
श्री एस. के. झा (वैकश्ल्पक) 

रेफ्रिजरेशन एवं एयरकंडीशतनरं् एमएफआर एसोमसएशन, नई ददल्ली श्री र्ुरमीत मसहं 
श्री आर. के. मेहता (वैकश्ल्पक) 

सैमसंर् इंडडया इलेक्रॉतनक्स प्राइवे  मलमम ेड, नोएडा श्री र्ौरव चौिरी 
श्री कालीचरण साहू (वैकश्ल्पक) 

संर् न प्रतततनधि 
श्स्क्परो ेक ही  एक्सचेंजर प्राइवे  मलमम ेड, मभवाडी श्री सुनील भारद्वाज 

श्री द्ववजेश र्ौतम (वैकश्ल्पक) 
एसआरएफ मलमम ेड श्री रवींि एन. कौल 
द केमसग इंडडया प्राइवे  मलमम ेड, र्ुडर्ांव श्री ववकास मेहता 

श्री तनमशत शाह (वैकश्ल्पक) 
ऊजाग एवं संसािन संस्क्थान, नई ददल्ली श्री पी.एस. धचदंबरम 

श्री धर्रीश से ी (वैकश्ल्पक) 
यूएल इंडडया प्राइवे  मलमम ेड, बेंर्लुरु श्री वी. मंजूनाथ 

श्री सतीश कुमार (वैकश्ल्पक) 
वोल् ास मलमम ेड, मुंबई श्री ऋतशे मसहं 

श्री ए.डी. कंुभार (वैकश्ल्पक) 
उपभोक्ता आवाज के दहत में स्क्वैश्च्छक संर् न, नई ददल्ली श्री एच. वािवा 

श्री बी. के. मुखोपाध्याय (वैकश्ल्पक) 
व्यश्क्तर्त क्षमता में (हाउस नं. 03, सववता ववहार, ददल्ली) श्री ज.ेके. अग्रवाल 
व्यश्क्तर्त क्षमता में (506/2, कीततग अपा गमें , मयूर ववहार, 
फेज-1 एक्स ेंशन, ददल्ली) 

श्री पी. के. मुखजी 

बीआईएस महातनदेशालय श्री रजनीश खोसला, वैज्ञातनक ‘ई’ एव ंप्रमुख 
(धचफ्रकत्सा) 
[महातनदेशक का प्रतततनधित्व करत े हुए 
(पदेन)] 

आईएस 10617 : 2018

15



सदस्क्य सधचव 
सुश्री खुशबू ज्योत्सना फ्रकंडो 

वैज्ञातनक 'बी' (एमईडी), भारतीय मानक ब् यूरो 

वायुरुद्ि संपीडक पर पैनल 1 
संर् न प्रतततनधि 

ब्ल ूस्क् ार मलमम ेड, मुंबई श्री जे.एम. भाम्बुरे 
श्री सुनील जैन (वैकश्ल्पक) 

 ेकुमसेह प्रोडक्ट्स इंडडया, बल्लभर्ढ सुश्री धचत्रा वमाग 
श्री दहमांशु महामलक (वैकश्ल्पक) 

डनेफॉस इंडस्क्रीज प्राइवे  मलमम ेड मलमम ेड, र्ुडर्ांव श्री अतुल चौथाई 
श्री श्रवण कुमार कोंडा (वैकश्ल्पक) 

एलजी इलेक्रॉतनक्स इंडडया प्राइवे  मलमम ेड, नई ददल्ली श्री एस.  ी. हक फरीदी 
एमसगन क्लाइमे   ेक्नोलॉजीज (इंडडया) प्राइवे  मलमम ेड, कराड श्री चतेन थोलपडी 

श्री एस.पी. देशपांड े(वैकश्ल्पक) 
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भारतीय मानक ब् यरूो 

भामा ब् यरूो मानकीकरण के कायगकलापों के सुमेमलत ववकास, वस्क् तुओ ंके महुरांकन तथा र्णुता प्रमाणन एव ंदेश में इससे संबधंित मुद्दों पर 
ववचार करने के मलए वषग 2016 में भारतीय मानक ब् यूरो अधितनयम के अतंर्गत स्क् थावपत एक विैातनक तनकाय है  

कॉपीराइि 

भामा ब् यरूो के सभी प्रकाशनों पर इसका सवागधिकार है  इन प्रकाशनों को फ्रकसी भी प्रकार भा मा ब् यरूो से मलखखत अनमुतत के त्रबना फ्रकसी 
भी रूप में पनुरूत् पाददत नहीं फ्रकया जा सकता है  मानक के कायागन् वयन के दौरान, यह मुक् त रूप से अपेक्षक्षत ब् यौरों के उपयोर् करने से 
वधंचत नहीं करता, जसेै संकेत और साइज़,  ाइप या गे्रड पद  कॉपीराइ  से संबधंित पछूताछ तनदेशक (प्रकाशन), भामा ब् यरूो को संबोंधित 
की जाए  

भारतीय मानकों की समीक्षा 

समय-समय पर मानकों की समीक्षा भी की जाती है; जब उक् त समीक्षा इंधर्त करती है फ्रक फ्रकसी पररवतगन की अपेक्षक्षतता नहीं है; यदद 
समीक्षा इंधर्त करती है फ्रक पररवतगनों की अपेक्षक्षतता है तो इसका पनुरीक्षण फ्रकया जाता है  भारतीय मानकों के प्रयोक् ताओ ंको यह तनश्श्चत 
करना चादहए फ्रक उनके पास नवीनतम संशोिन या संस्क् करण है  तनम् नमलखखत संदभग देते हुए भामाब् यरूो को इस संबिं में अपने ववचार भेजें  

इस भारतीय मानक को दस्क्तावेज़ संख्या: एमईडी 03 (12557) से ववकमसत फ्रकया र्या है   

 
प्रकािन से अब तक जारी संिोधन 

 
संिोधन सं. जारी करने की नतधि प्रभाववत पाठ्य 

   
   
   
   

 
भारतीय मानक ब् यरूो 

मुख् यालय:  

मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मार्ग नई ददल् ली  -110002  
 ेलीफोन: 12323013 , 23233375, 23239402 

मानक संस्क् था 
वेबसाइ : www.bis.org.in/तार: 

क्षेत्रीय कायाभलय:  ेलीफोन 

केन् िीय  : मानक भवन, 9 बहादरुशाह जफर मार्ग नई     
         ददल् ली-110002 

23237617,  
23233841 

पवूी     : 14/1सीआई ी योजना VIII एम, वीआईपी रोड 
         कोलकात-700054                               

23238499, 23378561 
23278626, 23379120 

उत्तरी    : एससीओ 336-335 , सैक्  र  34- ए,  
         चण् डीर्ढ-160022 

2603843,  
2609285 

िक्षक्षणी  : सीआई ी पररसर, IV रास रोड, 
         चनै् नई-600113                            

22541216, 22541442 
22542519, 22542315 

पष्श्चमी : मानकालय, ई9 एमआईडीसी, मरोल, अिेंरी (पवूी) 
         मुम् बई-400093                   

  28329295 , 28327858 
28327891, 28327892 

िाखाऍ ं : अहमदाबाद, बरं्लौर, भोपाल, भुवनेश् वर, कोयबं ूर, फरीदाबाद, र्ाश्जयाबाद, र्ुवाहा ी, हैदराबाद, जयपरु, कानपरु,         
         लखनऊ, नार्परु, प ना, पणेु, राजको , ततरूवनन् तपरुम, ववशाखापट् नम 

___________________________________ 
भारतीय मानक ब् यरूो, नई ददल्ली द्वारा प्रकामशत 
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