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रासायननक इंजीननयरररं् संयंत्र और संबंधित उपकरण ववषय सममनत, एमईडी 17 

प्राक् कथन 

इस भारतीय मानक (पहला पुनरीक्षण) को भारतीय मानक ब् यूरो ववारा, रासायननक इंजीननयरररं् संयंत्र और 
संबंधित उपकरण ववषय सममनत ववारा अंनतम रूप ददए जाने और मैकेननकल इंजीननयरररं् ववभार् पररषद ववारा 
अनुमोददत ककए जाने के बाद अपनाया र्या। 

यह मानक पहली बार 1991 में प्रकामशत हुआ था। तब से सुिार के मलए कई सुझाव प्राप्त हुए और संशोिन 
संख्या 1 जारी ककया र्या। यह पुनरीक्षण इस क्षेत्र में अवयतन प्रौवयोधर्कीय ववकासों को ध् यान में रेत ेहुए 
और इसे अंतरागष्ट रीय मानकों के अनुरूप बनाने के मलए ककया जा रहा है। इस संशोधित मानक में वाल्व के फ्लैंज 
बॉडी से तन्य लौह को जोडा र्या है। 

इस मानक का ननिागरण करने वाली सममनत की संरचना अनुलग्नक-र् में दी र्ई है। 

मानक के अनुसार ककए र्ए परीक्षण या ववश्लेषण के पररणाम दशागने के मलए यदद यह तय करना हो कक 
अवलोककत या र्णना ककए र्ए अंनतम मान को पूणाांककत करने के मलए इस मानक की अपेक्षा ववशेष का पालन 
ककया र्या है अथवा नहीं तो इसे आईएस 2 : 1960 ‘संख्यात्मक मानों के पूणाांकन संबंिी ननयम (पुनरीक्षक्षत)’ 
के अनुसार पूणाांककत ककया जाए। पूणाांककत मानों के स्थान उतने ही रेे जाएं जजतने इस मानक में ननददगष्टट ददए 
र्ए हैं। 



भारतीय मानक 
सामान्य प्रयोजनों के मलए बटरफ्लाई वाल्व 

( पहला पुनर��ण )  

1 ववषय-क्षेत्र 

1.1  इस मानक में सामान्य प्रयोजनों के मलए डबल 
फ्लैंज्ड और वेफर प्रकार के िातु सीटेड, लचीला सीटेड 
ढलवा लोहा, तन्य लोहा और काबगन स्टील, स्टेनलेस 
स्टील और लाइन्ड बटरफ्लाई वाल्वों को शाममल 
ककया र्या है। इस मानक के अंतर्गत आने वाले 
वाल्व मैन्युअल, वायवीय, हाइड्रॉमलक या वववयुत रूप 
से संचामलत होत े हैं। यह मानक नर्रपामलका 
उपयोधर्ता ववतरण, मसचंाई, कृवष, औवयोधर्क एयर 
कंडीशननरं्, सीवेज उपचार, सौर फोटोवोजल्टक बबजली 
उत्पादन और संबवि उवदेश्यों में उपयोर् ककए जाने 
वाले बटरफ्लाई वाल्वों के मलए न्यूनतम अपेक्षाओं 
को स्थावपत करता है। तथावप औवयोधर्क संयंत्रों, 
जैसे तले और र्ैस, बबजली उत्पादन, रासायननक 
संयंत्रों, े ावय और पेय, फामागस्यूदटकल्स, समुद्री और 
रक्षा, अजग्नशमन सेवा और संबवि उवदेश्यों में 
उपयोर् ककए जाने वाले बटरफ्लाई वाल्वों को इस 
मानक के दायरे से बाहर रेा र्या है। 

1.2 इसमें 4 मेर्ापास्क. तक के अंककत दाब पदनामों 
और वर्ग 300 के वाल्व शाममल हैं, जजनके मसरे 
फ्लैंज्ड या वेफर प्रकार के वाल्व हैं, जजनके ढाच ेको 
आईएस 6418 'सामान्य इंजीननयरररं् उवदेश्यों के 
मलए कच्चा लोहा और आघातविगनीय कच्चा लोहा 
फ्लैंज', आईएस 9523 'पानी, र्ैस और सीवेज के 
मलए दबाव पाइपों के मलए तन्य लौह कफदटरं् — 
ववननदेश' या आईएस 6392 'स्टील पाइप फ्लैंज' के 
उपयुक्त तामलकाओं के अनुसार पाइप फ्लैंजों के बीच 
समायोजजत करने के मलए डडजाइन ककया र्या है, 
जो अंककत साइज डीएन 40 से डीएन 2 000 तक 
हैं। यह आईएस 13159 (भार् 1) ‘पाइप फ्लैंज और 
फ्लैंज्ड कफदटगं्स — ववमशजष्टट: भार् 1 आयाम’ में दी 

र्ई दबाव/तापमान रेदटरं् के अनुसार फ्लैंज और वर्ग 
300 तक के वाल्व को भी शाममल करता है। 

2 संदभथ 

अनुलग्नक 'क' में सूचीबवि मानकों के प्राविान इस 
पाठ में संदभग के माध् यम से इस मानक के प्राविान 
हैं। प्रकाशन के समय इनके उजल् लखितेत संस् करण वैि 
थे। इन मानकों का पुनरीक्षण हो सकता है तथा इस 
मानक के आिार पर समझौताकारी पक्षों को परामशग 
ददया जाता है कक व े ननम् नमलखितेत मानकों के 
नवीनतम संस् करणों का ही प्रयोर् करें।   

3 शब्दावली और पररभाषाएँ 

आईएस 4854 (भार् 3) में शाममल शब्दावली और 
पररभाषाएं सामान्यतः लार्ू होती हैं। 

4 वाल्व के ससरे के कनेक्शन 

4.1 डबल फ्लैंज्ड वाल्व 

जैसा कक धचत्र 1 में ददेाया र्या है, ऐसा वाल्व 
जजसके मसरे फ़्लैंज वाले हैं, जो अलर्-अलर् बोजल्टंर् 
ववारा पाइप फ़्लैंज से जुडत ेहैं। 

धचत्र 1 बटरफ्लाई वाल्व, डबल फ्लैंज्ड टाइप 

4.2 वेफर वाल्व 

बोजल्टंर् के माध्यम से दो पाइप फ्लैंज के बीच 
क्लैंवपरं् के मलए एक वाल्व। यह एकल फ्लैंज, लर् 
टाइप, यू-सेक्शन या फ्लैंजलेस टाइप हो सकता है 
जैसा कक धचत्र 2, 3, 4, 5 और 6 में ददेाया र्या 
है। 
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धचत्र 2 बटरफ्लाई वाल्व, एकल फ्लैंज वेफर 
टाइप 

धचत्र 3 बटरफ्लाई वाल्व, चूडीदार छेद से जुडा 
वेफर 

धचत्र 4 बटरफ्लाई वाल्व,  बोल्ट से जुडा वेफर 

धचत्र 5 बटरफ्लाई वाल्व, फ्लैंज रदहत वेफर 
टाइप 

धचत्र 6 बटरफ्लाई वाल्व, यू-सेक्शन टाइप 
दटप्पणी — इस प्रकार का वाल्व पाइप कायग में प्रत्येक फ्लेंज 
को अलर्-अलर् रूप से बोल्ट करने के मलए उपयकु्त हो 
सकता है, परन्तु यह माना न जाए (ये आकंड े केवल 
उदाहरणात्मक हैं)। 

5 सेवा अनुप्रयोग 

5.1 वाल्व ननम्नमलखितेत में से एक या अधिक 
अनुप्रयोर्ों के मलए उपयुक्त हों: 

क) टाइट शट ऑफ — परीक्षण जस्थनतयों के
तहत बंद जस्थनत में डडस्क से आरे् कोई 
दृश्यमान ररसाव न होने वाला वाल्व; 

े) ननयामक — ननयामक प्रयोजनों के मलए 
अमभपे्रत एक वाल्व और जजसमें बंद जस्थनत 
में डडस्क और ढाच े के बीच ननकासी हो 
सकती है; तथा 

र्) कम ररसाव — एक वाल्व जजसमें बंद जस्थनत 
में डडस्क से आरे् अधिकतम ररसाव दर 
ननददगष्टट होती है। 

5.2 ननवाथत स्थर्नत 

वाल्वों का उपयोर् ननवागत पररजस्थनतयों में ककये जाने 
पर, के्रता को ववशेष रूप से उल्लेे करें तथा ववस्ततृ 
डडजाइन प्राविान पर के्रता और ननमागता के बीच 
पारस्पररक सहमनत हो। 

6 असभहहत साइज़ 

अंककत वाल्व साइज (डीएन) की सीमा, मममी में 
ननम्नानुसार हो: 
40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 
300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 
900, 1 000, 1 200, 1 400, 1 600, 1 800 
और 2 000. 

7 अंककत दाब 

7.1 वाल्वों को अंककत दाब (पीएन) ववारा नाममत 
ककया जाए, जजसे 20 °से. तापमान पर अधिकतम 
स्वीकायग कायगकर दाब (मेर्ापास्क.) के रूप में 
पररभावषत ककया जाए: 

पीएन 0·25, पीएन 0·6, पीएन 1·0, पीएन 1.6, 
पीएन 2·5 और पीएन 4·0 

7.2 अंककत पाइप साइजों ववारा ननददगष्टट वाल्वों के 
मलए वर्ग अमभदहत, वर्ग 125, वर्ग 150 और वर्ग 
300 हो और -29 °से. से 38 °से. तापमान पर 
कायगकर दाब (मेर्ापास्क.) ननम्नानुसार हो : 
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सामग्री अंककत पाइप 
साइज़ 

कायथकर दाब (मेगापाथक.) 

वगथ 
125 

वगथ 
150 

वगथ 
300 

ढलवााँ NPS< 12 1.38 - - 
लोहा NPS 14 से 24 1.03 - - 

NPS> 30 1.03 - - 
तन्य सभी - 1.72 4.4 
लोहा  
इस्पात सभी - 1.96 5.11 

8 दाब/तापमान रेहटगं 

अ�धकतम स्वीकायर् गेज कायर्कर दाब और 
प�रचालन तापमान आईएस 6418 और              
आईएस 13159 (भाग 1) के अनसुार हो, �सवाय 
इसके �क वाल्व के प्रकार, �ट्रम सामग्री या अन्य 
कारक� के कारण �नमार्ता द्वारा इस मानक के 
अनसुार वाल्व पर तापमान पर प्र�तबंध लगाया जा 
सकता है। हालाँ�क, सभी वाल्व -10 °से. से              
65 °से. के तापमान र�ज के भीतर अपने PN 
अ�भ�हत पर �नरंतर उपयोग के �लए उपयुक्त हो।

9 ढांच ेके ससरे 

9.1 दोहरे फ्लैंज वाले ढांच ेके ससरे 

फ्लैंज वाले ढांच े के मसरों और डड्रमलरं् के आयाम 
अनुलग्नक े में दी र्ई अपेक्षा के अनुसार हो। के्रता 
की ककसी अन्य ववमशजष्टट अपेक्षाओं के अनुसार फ्लैंज 
भी ननमागता और के्रता के बीच सहमनत के अनुसार या 
आईएस 13159 (भार् 1) के अनुसार ददए जाएं। 

9.1.1 फ्लैंज बोर की िुरी के समकोण पर और बोर 
के साथ संकें दद्रत हो। जब तक अन्यथा ननददगष्टट न 
ककया जाए, फ्लैंज को डड्रल ककया जाए और बोल्ट के 
छेद कें द्र से दरू होने चादहए। वाल्व के डडजाइन ववारा 
अपेक्षक्षत होने पर फ्लैंज में टैप ककए र्ए छेद का 
उपयोर् ककया जाए। 

9.2 वेफर वाले ढांचे के ससर 

9.2.1 ढांच ेके मसरों को अनुलग्नक े फ्लैंज डड्रमलरं्
की अपेक्षाओं का अनुपालन करत ेहुए पाइप फ्लैंज के
बीच कफट ककया जा सके। 

9.2.2 जोड के फलक बोर की िुरी के समकोण पर 
तथा बोर के साथ संकेजन्द्रत हो। 

9.2.3 डडजाइन के अनुसार अपेक्षक्षत हो, वहां फ्लैंज और 
वाल्व को सुरक्षक्षत करने वाले बोल्ट के मार्ग के मलए छेद 
प्रदान ककए जाएं। जहां वाल्व शाफ्ट बेयरररं् हाउमसरं् की 
उपजस्थनत के कारण बोजल्टंर् के माध्यम से व्यावहाररक 
नहीं है, वहां प्रत्येक फ्लैंज के अलर्-अलर् बोजल्टंर् के 
मलए टैप ककए र्ए छेद प्रदान ककया जा सकत ेहै । 

10 आमने-सामने के आयाम 

10.1 दोहरे फ्लैंज और वेफर टाइप के वाल्व के आमने-
सामने आयाम तामलका 1 के अनुसार हो। 

10.2 तामलका 1 में ददए र्ए आमने-सामने के आयाम 
दोनों मसरों पर सीमलरं् र्ैस्केट को छोडकर हैं। 

10.3 ननमागता को यह सुननजश्चत करना हो कक जब शॉटग 
बॉडी आमने-सामने या वेफर लम्बे आमने-सामने वाले 
फ्लैंज्ड वाल्व का ननमागण ककया जाए तो बोजल्टंर् के 
मलए वाल्व फ्लैंज के बीच पयागप्त स्थान उपलब्ि हो। 

10.4 तामलका 1 में आमने-सामने के आयामों पर 
छूट ननम्नानुसार होर्ी: 

अस्तर रदहत वाल्व के आमन-ेसामने के 
आयाम 

छूट 

मममी मममी 
अधिक तक और सजम्ममलत 
0 250 ± 2 

250 500 ± 3 
500 800 ± 4 
800 1 000 ± 5 

1 000 2 400 ± 6 

11 ढाचे 

ढांचा के मसरे वाले छेद र्ोलाकार हो और व्यास 
के संख्यात्मक मान डीएन के मान के जजतना 
संभव हो उतना करीब हो। 

12 चकती और शाफ़्ट 

चकती और शाफ़्टको प्रवाह की ककसी भी ददशा में वाल्व 
में अधिकतम दाब के अंतर को झलेने के मलए डडजाइन 
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ककया जाना चादहए। शाफ़्टएक टुकड ेके डडजाइन का हो 
या चकती से अलर्-अलर् दो टुकडों में जुडा हो। 
शाफ़्टऔर चकती के बीच जोडने का कोई भी सािन ऐसा 
हो, जजससे सेवा के दौरान घटक ढीले न हों। 

13 सीट और अथतर 

र्ैर-अमभन्न सीटें , तथा जहां उपयोर् ककया जाता है 
वहां अस्तर, तथा उनको जोडने के तरीके ऐसे हो, 
जजससे सेवा में उनके ढीले होने से बचा जा सके। 

14 बीयररगं 

14.1 परीक्षण और सेवा के दौरान बीयरररं् शाफ़्टववारा 
लर्ाए र्ए अधिकतम भार के मलए उपयुक्त हो। 

14.2 वाल्व डीएन 350 और उससे ऊपर के मलए, 
अक्षीय थ्रस्ट लेने के मलए एक बेयरररं् प्रदान की 
जाए, जस्प्रंर् ररटेननरं् जक्लप्स (सककग मलप्स) को थ्रस्ट 
बेयरररं् के रूप में उपयोर् नहीं ककया जाए। 

14.3 शाफ़्ट के मलए उपयुक्त सीमलरं् की व्यवस्था की 
जाए जहा ंयह दबाव युक्त घेरे के बाहर से र्ुजरता हो। 

15 सामग्री 

यह मानक तामलका 2 में ननददगष्टट सामधग्रयों पर 
आिाररत है। जब तक अन्यथा सहमनत न हो, सामग्री 
तामलका 2 में दी र्ई सामधग्रयों के बराबर या उससे 
बेहतर गे्रड की हो। ननमागता और के्रता के बीच समझौते 
के अनुसार अन्य सामग्री का उपयोर् ककया जाए। 

6 प्रचालन 

16.1 मैन्युअल प्रचालन 

सभी वाल्व चकती पर अलर्-अलर् दाब पर प्रचामलत 
होने में सक्षम हो जैसा कक वाल्व पर धचजननत है। 
लीवर, वमग धर्यर/रैवमलरं् नट प्रकार या ककसी अन्य 
उपयुक्त प्रकार के ऑपरेटर का उपयोर् ककया जाए। 

16.1.1 हदशा 

जब तक अन्यथा ननददगष्टट न ककया जाए, मैन्युअल 
रूप से प्रचामलत वाल्व को हैंडव्हील या लीवर को 
हैंडव्हील या लीवर की ओर मुंह करके घडी की ददशा 
में घुमाकर बंद ककया जाए। लीवर का डडजाइन इस 

तरह से हो कक लीवर को केवल वाल्व से जोडा जा 
सके ताकक वाल्व ेुला होने पर यह प्रवाह की ददशा 
के समानांतर हो। 

16.1.2 सभी धर्यर रैवमलरं् नट ऑपरेटरों को चकती 
की पूरी तरह से बंद जस्थनत के अनुरूप सीमा से परे 
शाफ़्ट की र्नत को रोकने के मलए उपयुक्त स्टॉप 
प्रदान ककए जाएं। 

16.1.3 सभी धर्यर/रैवमलरं् नट ऑपरेटर को 
आजीवन प्रचालन के मलए ग्रीस से पैक ककया जाए। 
धर्यर/रैवमलरं् नट ऑपरेटर पूरी तरह से बंद हो और 
सामान्य अनुप्रयोर् के मलए सुरक्षक्षत हो। समुद्री, 
जलमग्न सेवा, जमीन के ननच ेर्ाडी र्ई सेवा आदद 
जैसे ववशेष अनुप्रयोर्ों के मलए ेरीदार ववशेष 
संलग्नक ननददगष्टट ककए जाएं। 

16.1.4 सभी धर्यर/रेवमलरं् नट ऑपरेटर स्व-लॉककंर् 
प्रकार के हों। सभी लीवर सचंामलत वाल्व कम से 
कम तीन मध्यवती जस्थनतयों पर लॉक ककए जाने में 
सक्षम हों। 

16.1.5 ऑपरेदटरं् तंत्र (लीवर या धर्यर) को इस 
तरह डडजाइन ककया जाए कक वाल्व को प्रचामलत 
करने के मलए अपेक्षक्षत लीवर या हैंड व्हील पर लार् ू
ऑपरेटर इनपुट बल 360 न्यू (36.7 ककग्रा) से 
अधिक नहीं हो। 

16.2 बंद होने की ददशा को इंधर्त करने के मलए 
ऑपरेदटरं् हैंडव्हील पर ‘CLOSE’ या ‘SHUT’ अंककत 
ककया जाए। 

16.3 ऑपरेटर को चकती की जस्थनत बताने के मलए 
व्यवस्था उपलब्ि कराई जाए। 

16.4 ववद्युत पररचालक 

16.4.1 वववयुत मोटर ड्राइव को ेुले और बंद दोनों 
जस्थनतयों के मलए सीमा जस्वच और टॉकग  जस्वच से 
सुसजज्जत ककया जाए। 

16.4.2 वववयुत मोटर ड्राइव के साथ सीिे जुड ेककसी 
भी धर्यरररं् को पूरी तरह से बंद ककया जाए तथा 
उसे स्नेहक में प्रचामलत ककया जाए। 
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तासलका 1 आमने-सामने के आयाम 
(खंड 10.1, 10.2 और 10.4) 

अकंकत 
साइज़ 

अकंकत दाब से अधिक न होने के सलए आमने-सामने के आयाम 

पीएन 2·5 
वगथ 125/150 

पीएन 4·0 
वगथ 300 

पीएन 
2·5 
वगथ 

125/150 

पीएन 
2·5 

वगथ 125 
/150 

पीएन 
2·5 
वगथ 

125/150 

पीएन 
4·0 

वगथ 300 

दोहरा फ्लैंज 
छोटा 

दोहरा फ्लैंज 
लंबा 

दोहरा फ्लैंज 
छोटा 

दोहरा फ्लैंज 
लंबा 

वेफ़र 
छोटा 

वेफ़र 
मध्यम 

वेफ़र लंबा वेफ़र 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
डीएन मममी मममी मममी मममी मममी मममी मममी मममी 
40 106 165 106 140 190 33 - - - 
50 108 178 108 150 216 43 - - - 
65 112 190 112 170 241 46 - - - 
80 114 203 114 180 283 46 48 - 64 4

9 
4
8 

100 127 229 127 190 305 52 54 - 64 5
6

5
4

125 140 254 140 200 381 56 - 70 64 
150 140 267 140 210 403 56 57 - 76 7

0 
5
9 

200 152 292 152 230 419 60 64 - 89 7
1

7
3

250 165 330 165 250 457 68 71 - 114 7
6

8
3

300 178 356 178 270 502 78 81 - 114 8
3 

9
2 

350 190 381 190 290 762 78 92 127 127 117 
400 216 406 216 310 838 - 102 140 140 133 
450 222 432 222 330 914 - 114 152 160 149 
500 229 457 229 350 991 - 127 152 170 159 
600 267 508 267 390 1143 - 154 178 200 181 
700 292 610 292 430 1346 - 165 229 - 
800 318 660 318 470 1524 - 190 241 - 
900 330 711 330 510 1727 - 200 203 241 - 

1 000 410 813 410 550 - - 251 216 300 - 
1 200 470 - 470 630 - - 276 254 350 - 
1 400 530 - 530 710 - - - 390 - 
1 600 600 - 600 790 - - - 440 - 
1 800 670 - 670 870 - - - 490 - 
2 000 760 - 760 950 - - - 540 - 

दटप्पणी — वेफर प्रकार के वाल्व सभी सामधग्रयों और आमने-सामने आयामों के संयोजन में उपलब्ि नहीं सकते हैं । 
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तासलका 2 मूल सामग्री 
(खंड 15) 

घटक सामग्री भारतीय मानक संदसभथत गे्रड 
ढांचा ढलवााँ लोहा 210 FG 260, न्यूनतम 

र्ोलाकार गे्रफाइट लोहा 1865 SG 400/15 
काबगन-इस्पात 2004 CI. 2 या CI.3 

1875 CI.2 या CI.3 
2856 Gr 1 या Gr 2 
1030 230-450W 

स्टेनलैस इस्पात 3444 Gr 6 या Gr 7 
चकती ढलवााँ लोहा 210 FG 260, न्यूनतम 

र्ोलाकार गे्रफाइट लोहा 1865 SG 400/15 
काबगन-इस्पात 2004 CI. 2 या CI.3 

1875 CI.2 या CI.3 
2856 Gr 1 या Gr 2 
1030 230-450W 

स्टेनलैस इस्पात 3444 Gr 6 या Gr 7 
सीसा युक्त दटन कांस्य 318 Gr LTB1 या LTB2 
अल्युमीननयम कांस्य 305 AB2 

शाफ़्ट स्टेनलैस इस्पात 6603 12 Cr 12 
15 Cr 16 Ni 2 
04 Cr 19 Ni9 

04 Cr 17 Ni 12 Mo 2 
20 Cr 13 

काबगन-इस्पात 1570 (भाग 2) 40 C 8 
अल्युमीननयम कांस्य 305 AB2 

ननकल तांबा ममश्र िातु - - 
PN2.5, PN4.0, CL150 और 
CL300 के मलए ननमागता के 
मानक 

- - 

सीदटरं् रररं्/ स्टेनलैस इस्पात 6603 04 Cr 19 Ni 9 
सील ररटेननरं् रररं् 04 Cr 17 Ni 12 Mo 2 

3444 Gr 2, Gr 6 या Gr 7 
सीसा युक्त दटन कांस्य 318 Gr LTB1 या LTB2 
अल्युमीननयम कांस्य 305 AB2 

जमा िातु-ड्यूटी या लचीली 
सामग्री के मलए उपयुक्त (नोट 
दे ेें) 

- - 

सीट इलास्टोमसग - Nitrile, Neoprene, Viton, 

E.P.D.M. Rubber 
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लैममनेटेड सीट - स्टेनलैस इस्पात + 
गे्रफाइट 

स्टेनलैस इस्पात 6603 04 Cr 19 Ni9 
04 Cr 17 Ni 12 Mo 2 

जमा की र्ई िातु-ड्यूटी के मलए 
उपयुक्त 

- - 

शाफ़्ट बेयरररं् सील ननमागता के मानक: - - 
ड्यूटी के मलए उपयुक्त 

आंतररक 
फास्टननगं्स 

स्टेनलैस इस्पात ननमागता के मानक ड्यूटी के मलए उपयुक्त 

बानय बोजल्टंर् काबगन-इस्पात; तनन सामर्थयग 
390 न्यू/मममी2 या मेर्ापास्क. 

- - 

दटप्पणी — जब लचीली सीलें ननम्नमलखितेत के भार् बनाती हैं: 
क) यदद चकती और ढाचा गे्र ढलवााँ लोहे, र्ोलाकार गे्रफाइट लोहे या काबगन इस्पात से बना है, तो यह अनशुसंा की जाती है कक 
चकती को डडस्क फेमसरं्, ककनारे पर डडपॉजजट या सभी तरफ लेवपत ककया जाए। 
े) चकती और ढाचा गे्र ढलवााँ लोहे, र्ोलाकार गे्रफाइट लोहा या काबगन इस्पात से बना है, यह अनशुंसा की जाती है कक ढाचे को 
लचीले सील के साथ अनबुिं में एक फेमसरं् रररं्, डडपॉजजट या व्यास प्रदान ककया जाए या परूी तरह से लेवपत हो। 

16.4.3 प्रत्येक इलेजक्रक प्रचालक को मैनुअल 
प्रचालक के मलए एक सहायक हैंडव्हील प्रदान ककया 
जाए। 

16.5 द्रव चासलत प्रचालक 

16.5.1 मसलेंडर प्रचालन के साथ, मसलेंडर वपस्टन 
पर उसके स्रोक के प्रत्येक छोर पर दाब बनाए रेा 
जाए, जब तक कक बहाव को रोकने के मलए अन्य 
सािन उपलब्ि न कराए जाएं। 

16.5.2 मसलेंडर में प्रवेश करने से पहले वपस्टन रॉड 
को साफ करने के मलए मसलेंडर में र्ंदर्ी साफ करने 
वाला उपकरण लर्ा हो। 

16.5.3 रॉड सील और वपस्टन कैप नाइराइल रबर 
या हाइड्रोमलक सेवा के मलए समान रूप से उपयुक्त 
अन्य सामग्री से बने हो। 

16.6 वायु-चासलत प्रचालक 

16.6.1 मसलेंडर प्रचालन के साथ, मसलेंडर वपस्टन 
पर उसके स्रोक के प्रत्येक छोर पर दाब बनाए रेा 
जाए जब तक कक बहाव को रोकने के मलए अन्य 
सािन उपलब्ि न हों। 

16.6.2 मसलेंडर में वपस्टन रॉड को साफ करने के 
मलए डटग वाइपर लर्ाया जाना चादहए, ताकक मसलेंडर 
में प्रवेश करने से पहले उसे साफ ककया जा सके। 
वैकजल्पक रूप से, मसलेंडर को उसके मलकेंज के साथ 
मौसम-रोिी बाड ेमें रेा जाना चादहए। 

16.6.3 रॉड सील, रॉड वाइपर और वपस्टन कैप 
ननयोप्रीन, नाइराइल रबर या वायु सेवा के मलए 
उपयुक्त समकक्ष सामग्री से बने हो। 

16.6.4 यदद ऐसा ननददगष्टट ककया र्या हो तो मसलेंडरों 
को स्रोक के प्रत्येक छोर पर समायोज्य कुशनों से 
सुसजज्जत ककया जाए। 

17 परीक्षण 

सभी वाल्वों को भेजने से पहले ननमागता ववारा जल 
स्थैनतक रूप से परीक्षण ककया जाए। दबाव ककसी भी 
महत्वपूणग जलीय प्रघात के बबना प्राप्त ककया जाए। 
पेंट या अन्य समान उपचार के आवेदन से पहले 
परीक्षण ककया जाए जब तक कक ेरीदार और 
ननमागता के बीच अन्यथा सहमनत न हो। परीक्षण दाब 
के अिीन वाल्व के दहस्से में कोई हवा फंसी नहीं हो। 
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17.1 कायथकाररता परीक्षण 

प्रत्येक वाल्व को पूरी तरह से बंद से पूरी तरह से 
ेुली जस्थनत में और ववपरीत ददशा में, बबना ककसी 
दाब और प्रवाह की जस्थनत में संचामलत ककया जाए, 
ताकक यह प्रदमशगत ककया जा सके कक पूरी एसेंबली 
काम करने योग्य हो। 

17.2 ढांच ेका परीक्षण 

पूरी तरह से एसेंबल ककए र्ए वाल्व का परीक्षण 
ननम्नानुसार ककया जाए: 

'ढाच े के मसरों को ब्लैंक ककया जाना चादहए ताकक 
वाल्व परीक्षण दाब ववारा पे्रररत सभी ददशाओं में पूणग 
दाब के अिीन हो। वेफर वाल्व का परीक्षण ेरीदार 
और ननमागता के बीच सहमत ककसी भी उपयुक्त 
तरीके से जा सकता है। वाल्व चकती थोडी ेुली 
जस्थनत में हो और अधिकतम स्वीकायग कायगकारी दाब 
के 1.5 र्ुना के बराबर दाब जल के साथ लर्ाया 
जाए। इस परीक्षण की अवधि तामलका 3 के अनुसार 
हो। 

तासलका 3 परीक्षण अवधि 
(ेंड 17.2, 17.3.1 और 17.4) 

अंककत व्यास न्यूनतम परीक्षण अवधि 
(ममनटों में) 

 
मममी ढांच ेका 

परीक्षण 
सीट परीक्षण 
जब लार्ू हो 

50 तक 0·25 0·25 
65 से 150 1 1 
200 से 300 2 2 
350 से 1 000 5 2 
1 200 से      
2 000 

5 3 

दटप्पणी — ढांचे के परीक्षण के दौरान, िातु मसरे के जोडों या 
वाल्व शाफ्ट सील के माध्यम से कोई ररसाव नहीं हो, न ही 
कोई भार् स्थायी रूप से ववकृत हो। 

17.3 सीट परीक्षण 

वाल्व की सीदटरं् सतह को तब तक साफ ककया जाए 
जब तक कक सतह उपचार डडजाइन का अमभन्न अंर् 

बन जाए या परीक्षण की शतों के तहत क्षनत की 
संभावना से बचने के मलए ननमागता और के्रता के बीच 
अस्थायी सतह उपचार के उपयोर् पर सहमनत न हो 
र्ई हो। 

17.3.1 प्रत्येक वाल्व को बंद जस्थनत में लीक के मलए 
शॉप पर परीक्षण ककया जाए। परीक्षण शरीर के फ्लैन्ज 
को क्षैनतज जस्थनत में रेकर ककया जाए। वाल्व के 
अपस्रीम छोर पर दाब डाला जाए, जबकक डाउनस्रीम 
वायुमंडल के मलए ेुला रहेर्ा। परीक्षण की अवधि 
तामलका 3 के अनुसार हो। परीक्षण के दौरान वाल्व 
चकती से ररसाव का कोई संकेत नहीं होना चादहए 
और वाल्व ड्रॉप टाइट होने चादहए। ननमागता और 
ेरीदार के बीच सहमनत होने पर सीट परीक्षण वाल्व 
की दोनों ददशाओं में ककया जाए। अपस्रीम छोर पर 
लर्ाया र्या सीट परीक्षण दाब 20 °से. पर अधिकतम 
स्वीकायग कायगकारी दाब के 1·1 र्ुना के बराबर हो 
और इसे जल के साथ लर्ाया जाए। 

17.3.2 ननयामक टाइप वाल्व के मलए सीट परीक्षण 
लार्ू नहीं हो। 

17.3.3 अधिकतम स्वीकायग ररसाव तामलका 4 में ददए 
अनुसार हो। 

17.4 चकती सामर्थयथ परीक्षण 

परीक्षण ढांच ेके फ्लैंज को क्षैनतज जस्थनत में रेकर 
ककया जाए। परीक्षण दाब 20°से.पर अधिकतम 
स्वीकायग दाब का 1·5 र्ुना होना चादहए। चकती को 
बंद जस्थनत में रेत े हुए, हाइड्रो-परीक्षण दाब को 
तामलका 3 के अनुसार अवधि के मलए चकती के ननचले 
भार् पर लार्ू ककया जाए। परीक्षण से वाल्व की चकती 
को कोई नुकसान नहीं हो और न ही वाल्व या चकती 
का कोई दहस्सा स्थायी रूप से ववकृत हो। इस परीक्षण 
का उवदेश्य चकती और ढांच े की पयागप्तता और 
संरचनात्मक अेंडता का सबूत प्रदान करना है। सीट 
से आरे् कोई भी ररसाव वाल्व की अस्वीकृनत के मलए 
मानदंड नहीं हो (आईएस 2500 के अनुसार नमूना 
परीक्षण नमूना)। ननयामक टाइप के वाल्वों के मलए, 
चकती का सामर्थयग लार्ू नहीं हो।  
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18 परीक्षण प्रमाण पत्र 

के्रता ववारा ननददगष्टट ककए जाने पर, ननमागता एक 
परीक्षण प्रमाणपत्र जारी करेर्ा, जजसमें पुजष्टट की 
जाएर्ी कक वाल्वों का परीक्षण इस मानक के अनुसार 
ककया र्या है तथा परीक्षण में प्रयुक्त वास्तववक दाब 
और माध्यम का उपयोर् ककया जाए। 

तासलका 4 ररसाव दर 
(ेण्ड 17.3.3) 

वाल्व टाइप ररसाव दर 
टाइट शट-ऑफ परीक्षण की अवधि के दौरान 

कोई दृश्यमान ररसाव नहीं 
कम ररसाव 0.1 मममी3/से × डीएन (5 

दे ेें) 
ननयामक ननददगष्टट नहीं, इस मानक के 

दायरे से बाहर 
दटप्पणी – केवल डीएन 40 से डीएन 1 200 आकारों के मलए 
लार्ू। बडे साइज के मलए ररसाव दर इस मानक के दायरे से 
बाहर हैं। 

19 ननरीक्षण 

यदद ननरीक्षण की अपेक्षक्षतता है, तो यह पूछताछ/आदेश 
में बताया जाए। ेरीदार या उसके अधिकृत प्रनतननधि 
को अपने आदेश के अनुसार एसेंबल ककए र्ए वाल्व का 
ननरीक्षण करने के मलए सभी उधचत समय पर ननमागता 
के काम पर जाने की अनुमनत हो। 

20 परीक्षणों का साक्ष्य 

जब के्रता परीक्षण देेना चाहता है, तो इस बारे में 
पहले से ववशेष सहमनत हो। 

21 मुहरांकन 

मुहरांकन को ढांचे पर या ढांच े से सुरक्षक्षत रूप से 
जुडी प्लेट पर ढाला जाए। महुरांकन आईएस 9866 
के अनुसार हो। 

22 पे्रषण की तैयारी 

क) मशप ककए जाने पर वाल्व हर तरह से पूरा 
हो। प्रत्येक वाल्व को सूेा, साफ, तैयार 
ककया जाए और बबना मशीन वाली सतहों 

पर रेड ऑक्साइड के 2 कोट और मशीन 
और फ्लैंज वाली सतहों पर जंर् ननरोिक 
कोट के साथ उधचत रूप से संरक्षक्षत ककए 
ताकक पारर्मन और भंडारण के दौरान क्षनत 
और धर्रावट की संभावना कम से कम हो। 
तैयार वाल्व पर ननददगष्टट के अलावा अन्य 
पेंदटरं् ननमागता और ेरीदार के बीच 
समझौत ेके अनुसार हो; 

े) चकती को भेजत े समय उसे ेोला नहीं 
जाए, लेककन यह ध्यान रेा जाए कक चकती 
को नुकसान पहंुचने का कोई ेतरा न हो; 

र्) जब ननददगष्टट ककया जाए, तो पारर्मन और 
भंडारण के दौरान बानय पदाथग को बाहर 
रेने के मलए ढांच े के मसरों को उपयुक्त 
रूप से सील ककया जाए; और  

घ) बबना संलग्न ककए भेजे र्ए घटकों को 
पयागप्त रूप से संरक्षक्षत ककया जाए और सही 
फील्ड एसेंबली की अनुमनत देने के मलए 
पहचाना जाए। 

23 पूछताछ के आदेश में के्रता द्वारा दी जाने वाली 
जानकारी 

23.1 सामान्य अपेक्षाएं 
क) वाल्व का साइज ………….मममी; 
े)  मात्रा;  
र्) द्रव के मलए;  
घ) अधिकतम कायगकारी ;…… मेर्ापास्क. 
ङ) डडजाइन दाब ……… मेर्ापास्क. 
च) अधिकतम अवकलन दाब (जब वाल्व बंद 

हो) …….मेर्ापास्क.; 
छ) अधिकतम प्रवाह ………… मम3 /घं और संर्त 

दाब … मेर्ापास्क.;  
ज) सामान्य प्रवाह …………..मम3 /घं; 
झ) द्रव का तापमान ………….के; 
ञ) अधिकतम स्वीकायग दाब पात …...मम जल 

कॉ (जल के मीटर कॉलम); और 
ट) पररचालन समय ………….से (बबजली संचामलत 

वाल्व के मलए)। 
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23.1.1 सेवा 

क) टाइट शट ऑफ; 
े)  ननयामक;  
र्) कम ररसाव दर; और  
घ) दोनों ददशाओं में प्रवाह के मलए उपयुक्तता। 

23.1.2 प्रचालन का तरीका 

क) लीवर या हैंडव्हील या चनेव्हील के साथ 
मैनुअल; 

े)  पावर/वोल्टता/आववृि/फेज की संख्या/वायु 
आपूनतग दाब/प्रचालक का टाइप;  

र्) हैंडव्हील के घूमने की ददशा; और  
घ) पाइपलाइन के संदभग में हैंडव्हील/लीवर की 

जस्थनत। 

23.1.3 ननमागण का टाइप 

क) फ्लैंज्ड या वफेर (लर् वेफर मसरं्ल/वेफर 
फ्लैंज/फ्लैंजलेस वेफर/यू-सेक्शन वेफर); 

े) आमने-सामने आयाम (छोटी या लंबी श्रृंेला); 
र्) फ्लैंज की  ववमशजष्टट; 
घ) क्या मलजफ्टंर् लग्स और माउंदटरं् फीट की 

अपेक्षक्षतता है; और 
ङ) वाल्व स्थापना - क्या क्षैनतज या ऊध्वागिर 

शैफ्ट। 

23.2 ववशेष अपेक्षक्षतताएं जैसे स्पूल पीस, फ्लोर स्टैंड 
आदद। 

23.3 उपरोक्त अनुभार्ों में शाममल न की र्ई कोई 
अन्य जानकारी।
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अनुलग्नक-क 
(ेंड 2) 

संदसभथत भारतीय मानकों की सूची 

आईएस संख्या शीषगक 
210 : 2009 भूरा लौह ढलाईयां — ववमशजष्टट 

(पांचवां पुनरीक्षण) 
305 : 1981 एल्युममननयम कांस्य मसजल्लयों 

और ढलाईयों के मलए ववमशजष्टट 
(दसूरा पुनरीक्षण) 

318 : 1981 सीसा युक्त दटन कांस्य 
मसजल्लयों और ढंलाईयों के मलए 
ववमशजष्टट (दसूरा पुनरीक्षण) 

1570 (भार् 2) 
: 1979 

वपटवां इस्पात के मलए 
अनुसूधचयां: भार् 2 काबगन 
इस्पात (ममश्रिातु रदहत इस्पात) 

1865 : 1991 र्ोलाकार या र्ांठदार गे्रफाइट के 
साथ लौह ढलाईयां — ववमशजष्टट 
(तीसरा पुनरीक्षण) 

1875 : 1992 र्ढाईयों के मलए काबगन इस्पात 
बबलेट्स, ब्लूम्स, स्लैब और छड 
— ववमशजष्टट (पांचवा ंपुनरीक्षण) 

2004 : 1991 सामान्य इंजीननयरररं् प्रयोजनों 
के मलए काबगन इस्पात र्ढाईयां 
— ववमशजष्टट (तीसरा पुनरीक्षण) 

2500 (भार् 1) 
: 2000 

ववशेषताओं ववारा ननरीक्षण के 
मलए नमूनाकरण प्रकक्रयाएाँ: भार् 
1 रामश-दर-रामश ननरीक्षण के 
मलए स्वीकृनत र्ुणविा सीमा 
(एक्यूएल) ववारा अनुक्रममत 
नमूनाकरण योजनाएाँ (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

2500 (भार् 2) 
: 1965 

नमूना ननरीक्षण तामलकाएाँ: भार् 
2 प्रनतशत दोष के मलए चर 
ववारा ननरीक्षण 

आईएस संख्या शीषगक 
2856 : 1999 र्लन वेल्डन के मलए उपयुक्त 

दाब युक्त भार्ों के मलए काबगन 
इस्पात ढलाई — ववमशजष्टट (चौथा 
पुनरीक्षण) 

3444 : 1999 सामान्य अनुप्रयोर्ों के मलए 
संक्षारण प्रनतरोिी उच्च ममश्र 
िातु इस्पात और ननकल 
आिाररत ढलाईयां — ववमशजष्टट 
(तीसरा पुनरीक्षण) 

4854 (भार् 3) : 
1974 

मानों और उनके भार्ों के मलए 
शब्दावली: भार् 3 बटरफ्लाई वाल्व 

6392 : 2020 इस्पात के पाइप फ्लैंज — 
ववमशजष्टट (पहला पुनरीक्षण) 

6603 : 2001 स्टेनलैस इस्पात के छड और 
फ्लैट — ववमशजष्टट(पहला 
पुनरीक्षण) 

9866 : 1981 वाल्व के मलए मुहरांकन प्रणाली 
13159 (भार् 
1) : 1993

पाइप फ्लैंज और फ्लैंज्ड कफदटंर् 
ववमशजष्टट: भार् 1 आयाम 

6418 : 1971 सामान्य इंजीननयरररं् प्रयोजनों 
के मलए ढलवााँ लोहे और 
आघातविगनीय ढलवााँ लोहे के 
फ्लैंजों के मलए ववमशजष्टट 

9523 : 2000 पानी, र्ैस और सीवेज के मलए 
दाब पाइपों के मलए तन्य लौह 
कफदटरं् — ववमशजष्टट (पहला 
पुनरीक्षण) 

1030 : 1998 सामान्य इंजीननयरररं् प्रयोजनों 
के मलए काबगन इस्पात ढलाईयां 
— ववमशजष्टट (पांचवां पुनरीक्षण) 
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अनुलग्नक-ख 
(ेंड 9.1 और  9.2.1) 

अंककत 
दाब 
PN 

अमभन्न भूरे ढलवााँ 
लोहे के फ्लैंज 

घातवध्यग 
अमभन्न भूरे 
ढलवााँ लोहे के 

फ्लैंज 

तन्य लौह 
अमभन्न फ्लैंज 

वेल्डन के मलए 
इस्पात की 

प्लेट के फ्लैंज 

अमभन्न इस्पात 
के फ्लैंज 

0·25 आईएस 6418 : 
1971 तामलका 2 के 
अनुसार 

— — आईएस 6392 : 
1971 तामलका 
3 के अनुसार 

ननमागता मानक 

0·6 तामलका 3 आईएस : 
6418-1971 
तामलका 4 के
अनुसार 

— तामलका 5 ननमागता मानक 

1·0 तामलका 6 (डीएन 80 
को छोडकर जजसमें 
नछद्रों की संख्या चार 
होर्ी) 

तामलका 8 आईएस 9523 : 
2000 तामलका 
4 के अनुसार 

तामलका 11 ननमागता मानक 

1·6 तामलका 7 तामलका 8 आईएस 9523 : 
2000 तामलका 
5 के अनुसार 

तामलका 17 आईएस 6392 : 
1971 तामलका 
15 के अनुसार 

2·5 तामलका 10 तामलका 11 आईएस 9523 : 
2000 तामलका 
6 के अनुसार 

तामलका 23 तामलका 21 

4·0 — — आईएस 9523 : 
2000 तामलका 
6 के अनुसार 

तामलका 28 तामलका 26 
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अनुलग्नक ग 
(प्राक्कथन) 

ससमनत संरचना 
 

संर्ठन प्रनतननधि 
भारतीय पेरोमलयम संस्थान (आईआईपी) देहरादनू श्री अमर कुमार जैन (अध्यक्ष) 
एडवांस वाल्व्स ग्लोबल, नोएडा श्री प्रणय एस. र्र्ग 

श्री चंद्रकांत वाडकेर (वैकजल्पक) 
औमा इंडडया प्राइवेट मलममटेड, बेंर्लुरु श्री यशवंत एम. जन्नू 
भारत हेवी इलेजक्रकल मलममटेड, हैदराबाद श्री बी. सतशे्वर राव 

श्री अंजपल्ली मिुसूदन (वैकजल्पक) 
भारत पेरोमलयम कॉपोरेशन मलममटेड – मुंबई श्री राजेश वािवा 

श्री योरे्श वी. (वैकजल्पक) 
ब्लास्ट काबोब्लॉक्स प्राइवेट मलममटेड श्री िवल सक्सेना 
केमरोल्स इंडस्रीज प्राइवेट मलममटेड श्री पी. कृष्टण कुमार 
औवयोधर्क नीनत एवं संविगन ववभार्, वाखितणज्य एवं उवयोर् मंत्रालय, 
नई ददल्ली 

श्री के.के. नतवारी 
श्री बी.सी. नायक (वैकजल्पक) 

फैक्टरी सलाह सेवा एवं श्रम संस्थान महाननदेशालय 
(डीजीएफएएसएलआई), मुंबई फैक्टरी सलाह सेवा एवं श्रम संस्थान 
महाननदेशालय (डीजीएफएएसएलआई), मुंबई 

श्री ए. श्रीरामुलु 
श्री एन. वरदराजन (वैकजल्पक) 

इंजीननयसग इंडडया मलममटेड, र्ुरुग्राम श्री हसमुे के. परमार 
श्री मरृ्ांर् शेेर (वैकजल्पक) 

दहदंसु्तान पेरोमलयम कॉपोरेशन मलममटेड, मुंबई श्री एन. के. राय 
श्री कृष्टणु घोष (वैकजल्पक) 

आईआईटी, चने्नई श्री श्रीननवास जयंती 
श्री ए. कन्नन (वैकजल्पक) 

भारतीय रासायननक इंजीननयरररं् संस्थान, कोलकाता श्री प्रवीण सक्सेना 
श्री अरुण कुमार सक्सेना (वैकजल्पक) 

इंडडयन ऑयल कॉपोरेशन मलममटेड, नई ददल्ली श्री करण अग्रवाल 
भारतीय रबर ननमागता अनुसंिान संघ (आईआरएमआरए), मुंबई डॉ. एस. के. चक्रवती 

डॉ. के. राजकुमार (वैकजल्पक) 
भारतीय अंतररक्ष अनुसंिान संर्ठन (इसरो), बेंर्लुरु श्री एस. के. कानूनर्ो 

श्री टी. एस. रघुराम (वैकजल्पक) 
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संर्ठन प्रनतननधि 
केजरीवाल काजस्टंर् मलममटेड, कोलकाता श्री संदीप केजरीवाल 
लासगन एंड टुब्रो इन्फोटेक, महाराष्टर श्री मयंक शमाग 

श्री बी.एस. उमर (वैकजल्पक) 
लाधथया रबर मैन्युफैक्चर कंपनी प्राइवेट मलममटेड, मुंबई श्री संजीव एस. लादठया 

श्री योरे्न लादठया (वैकजल्पक) 
लीडर वाल्व्स मलममटेड – जालिंर श्री हेमंत बेरी 

श्री आर. सी. चड्ढा (वैकजल्पक) 
नेशनल थमगल पावर कॉरपोरेशन मलममटेड (एनटीपीसी), नोएडा श्री जादव दिा 

श्री यू.आर. ेोसला (वैकजल्पक) 
प्लाजस्टक मशीनरी मैन्युफैक्चरररं् एसोमसएशन ऑफ इंडडया 
(पीएमएमएआई), नई ददल्ली 

श्री नन्दा कुमार टी.  
श्री प्रदीप वनवानी (वैकजल्पक) 

प्रोजेक्ट्स एंड डवेलपमेंट इंडडया मलममटेड, नोएडा श्री संजीव कुमार ममश्रा 
श्री राजीव रंजन कुमार (वैकजल्पक) 

स्टील अथॉररटी ऑफ इंडडया मलममटेड (सेल), नई ददल्ली श्री वी. के. पाल 
श्री र्ुलशन कुमार (वैकजल्पक) 

वीएजी-वाल्व्स (इंडडया) प्राइवेट मलममटेड, मेडक श्री जी. सत्यनारायण 
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वववाद की जस्थनत में इस मानक का अगें्रजी पाठ मान्य होर्ा। 

In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



भारतीय मानक ब् यरूो 

भामा ब् यरूो मानकीकरण के कायगकलापों के सुमेमलत ववकास, वस् तुओ ंके महुरांकन तथा र्णुता प्रमाणन एव ंदेश में इससे संबधंित मुवदों पर 
ववचार करने के मलए वषग 2016 में भारतीय मानक ब् यूरो अधिननयम के अतंर्गत स् थावपत एक विैाननक ननकाय है। 

कॉपीराइट 

भामा ब् यरूो के सभी प्रकाशनों पर इसका सवागधिकार है। इन प्रकाशनों को ककसी भी प्रकार भा मा ब् यरूो से मलखितेत अनमुनत के बबना ककसी 
भी रूप में पनुरूत् पाददत नहीं ककया जा सकता है। मानक के कायागन् वयन के दौरान, यह मुक् त रूप से अपेक्षक्षत ब् यौरों के उपयोर् करने से 
वधंचत नहीं करता, जसेै संकेत और साइज, टाइप या गे्रड पद। कॉपीराइट से संबधंित पछूताछ ननदेशक (प्रकाशन), भामा ब् यरूो को संबोंधित 
की जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

समय-समय पर मानकों की समीक्षा भी की जाती है; जब उक् त समीक्षा इंधर्त करती है कक ककसी पररवतगन की अपेक्षक्षतता नहीं है; यदद 
समीक्षा इंधर्त करती है कक पररवतगनों की अपेक्षक्षतता है तो इसका पनुरीक्षण ककया जाता है। भारतीय मानकों के प्रयोक् ताओ ंको यह ननजश्चत 
करना चादहए कक उनके पास नवीनतम संशोिन या संस् करण है। ननम् नमलखितेत संदभग देते हुए भामाब् यरूो को इस संबिं में अपने ववचार भेजें। 

इस भारतीय मानक को दस्तावेज संख्या: एमईडी 17 (15225) से ववकमसत ककया र्या है।  

 
प्रकाशन से अब तक जारी संशोिन 

 
संशोिन सं. जारी करने की नतधर् प्रभाववत पाठ्य 
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मुख् यालय:  

मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मार्ग नई ददल् ली  -111112  
टेलीफोन: 12222112 , 22222232, 22229212 

मानक संस् था 
वेबसाइट: www.bis.org.in/तार: 

क्षेत्रीय कायाथलय: टेलीफोन 
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22222221 
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22222299, 22232221 
22232222, 22239121 

उत्तरी    : एससीओ 222-222 , सैक् टर  22- ए,  
         चण् डीर्ढ-121122 

2212222,  
2219222 

दक्षक्षणी  : सीआईटी पररसर, IV क्रास रोड, 
         चनै् नई-211112                            

22221212, 22221222 
22222219, 22222212 

पस्चचमी : मानकालय, ई9 एमआईडीसी, मरोल, अिेंरी (पवूी) 
         मुम् बई-211192                   

  22229292 , 22223222 
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