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बतगन, छुरी-काांटे घरेलू हार्गवेयर ववषय सममतत, एमईर्ी 33 
 
 
 
 
प्राक् कथन 

भारतीय मानक ब् यूरो वावारा यह भारतीय मानक (सातवाां पुनरीक्षण) इसके मसौदे को बतगन, छरी-काांटे घरेलू हार्गवेयर 
ववषय सममतत वावारा अांततम रूप ददए जाने और याांत्रिक इांजीतनयररांर् ववभार् पररषद वावारा अनुमोददत ककए जाने के 
बाद अपनाया र्या।  

यह मानक पहली बार वषग 1963 में प्रकामशत हुआ था और तत्पश्चात ्वषग 1966, 1974, 1987, 1995, 2006 और 
2017 में पुनरीक्षक्षत ककया र्या था। 

यह सातवाां पुनरीक्षण मानक के प्रयोर् के दौरान ममले अनुभव के आधार पर आवश्यक पाए र्ए सांशोधनों को शाममल 
करने के मलए ककया जा रहा है। साथ ही, इस पुनरीक्षण में, मानक को भारतीय मानकों की नवीनतम शैली और प्रारूप 
में बनाया र्या है, और जहााँ भी लारू् हो, सांदभों का अवायतन ककया र्या है। पुनरीक्षक्षत भारतीय मानक ब्यूरो अधधतनयम, 
2016 के अनुरुप बनाने के मलए  भारतीय मानक ब्यूरो प्रमाणन मुहराांकन खांर् को भी सांशोधधत ककया र्या है। इस 
पुनरीक्षण में ककए र्ए प्रमुख पुनरीक्षण इस प्रकार हैं: 

क) नई पाररभावषक शब्दावली शाममल की र्ई है; 
ख) कुकर की सकल धाररता पर छूट तनददगष्ट की र्ई है; 
र्) कुकरों के तनमागण हेतु आईएस 21 के अनुसार एल्यूमीतनयम ममश्र धातु के उपयुक्त गे्रर् तनधागररत ककए र्ए 

हैं; 
घ) वववायुत पे्रशर कुकर के मलए अततररक्त अपेक्षाएां तनददगष्ट की र्ई हैं; 
ङ) भोजन परोसने के उवादेश्य से काांच के ढक्कन का प्रावधान जोडा र्या है; 
च) दृश्य दाब सूचक का प्रावधान जोडा र्या है; 
छ) पीआरर्ी को सांवाती ट्यूब से जोडने के मलए चने का प्रावधान जोडा र्या है; 
ज) 'आकार में पररवतगन' की अपेक्षा जोडी र्ई है; 
झ) आांतररक स्तर मुहराांकन का प्रावधान जोडा र्या है; 
ञ) पीआरर्ी प्रचालन के बाद दाब में कमी की अपेक्षा को जोडा र्या है; 
ट) पेंच मशकां जा या ककसी अन्य लॉककां र् डर्वाइस वावारा बांधे कुकर के मलए, दाबधीन ढक्कन को हटाने के परीक्षण 

की अपेक्षा को जोडा र्या है; 
ठ) पे्ररण तल के मलए प्रभावशीलता का परीक्षण जोडा र्या है; तथा 
र्) सभी सांशोधनों को शाममल कर मलया र्या है। 

मार्गदशगन हेतु प्रासांधर्क एसआई इकाइयााँ और सांबांधधत परीवतगन रु्णक नीच ेददए र्ए हैं: 

दाब 1 Pa (पास्कल) = 01 N/m2 
1 kgf/mm2 = 9.806 650 MPa 

इस मानक को बनाने वाली सममतत की सांरचना अनुलग्नक V में दी र्ई है। 

मानक के अनुसार ककए र्ए परीक्षण या ववश्लेषण के पररणाम दशागने के मलए यदद यह तय करना हो कक अवलोककत 
या र्णना ककए र्ए अांततम मान को पूणाांककत करन ेके मलए इस मानक की अपेक्षा ववशेष का पालन ककया र्या है 
अथवा नहीां तो इसे आईएस 2 : 2022 ‘सांख् यात् मक मानों के पूणाांकन सांबांधी तनयम (दसूरा पुन रीक्षण)’ के अनुसार 
पूणाांककत ककया जाए। पूणाांककत मानों के स् थान उतने ही रखे जाएां जजतन ेइस मानक में तनददगष् ट मान में ददए र्ए हैं। 
  



भारतीय मानक 
घरेलू पे्रशर कुकर — ववमशष्ट 

(सातवाां पुनरीक्षण) 
 
1 विषय-क्षेत्र 

इस मानक में घरेलू पे्रशर कुकरों की अपेक्षाएां तनददगष्ट 
हैं। इस मानक में माइक्रोवेव में प्रयोर् योग्य पे्रशर 
कुकरों से सांबांधधत अपेक्षाएां तनददगष्ट नहीां हैं। 

2 संदभभ 

अनुलग्नक क में सूचीबवाध मानकों के प्रावधान इस 
पाठ में सांदभग के माध् यम से इस मानक के प्रावधान 
हैं। प्रकाशन के समय इनके उजल् लखितखत सांस् करण वैध 
थे। इन मानकों का पुनरीक्षण हो सकता है तथा इस 
मानक के आधार पर समझौताकारी पक्षों को परामशग 
ददया जाता है कक वे इन मानकों के नवीनतम 
सांस् करणों का ही प्रयोर् करें।   

3 पाररभावषक शब्दािली 

इस मानक के सांदभग में, तनम्नमलखितखत पररभाषाएाँ 
लार्ू की जाएां। 

3.1 पे्रशर कुकर — बाहरी/अमभन्न ऊष्मा स्रोत के 
साथ उपयोर् ककए जाने वाला एक बांद और         
0.1 kgf/cm2 से अधधक और 1.0 kgf/cm2 रे्ज तक 
की अमभदहत कुककां र् भाप दाब बनाए रखने में सक्षम 
घरेलू पे्रशर कुककां र् बतगन। 

3.2 कुकर की सकल अशभहहत धाररता — बतगन की 
पूरी जल क्षमता, अथागत ्ढक्कन सदहत कुकर का कुल 
आांतररक आयतन। 

दटप्पणी — यह क्षमता तब उपयोर् में लाई जाती है जब 
आांतररक पथृजक्कि का उपयोर् ककया जाता है। 

3.3 कुककंग धाररता — बतगन की अधधकतम कुककां र् 
धाररता 3.9 में तनददगष्ट धाररता का दो-ततहाई है। 
पथृजक्कि कुककां र् के मामले में, 3.2 देखें। 

3.4 धारक — वह बतगन जजसे पे्रशर कुकर के अांदर 
खावाय पदाथों को अलर्-अलर् पकाने के मलए रखा 
जाता है उसे पथृजक्कि (सेपरेटर) भी कहत ेहैं। 

3.5 ग्रिड — इसका उपयोर् पे्रशर कुकर के अांदर यह 
सुतनजश्चत करने हेतु ककया जाता है कक पथृजक्कि 
और कुकर के आांतररक आधार के बीच एक अांतर हो 
ताकक भोजन जल न जाए। इसका उपयोर् जल या 
कुकर के आधार के सीधे सांपकग  में आए त्रबना भाप 
में भोजन पकाने हेतु भी ककया जा सकता है। इसका 
उपयोर् तब ककया जा सकता है जब पथृजक्कि का 
उपयोर् ककया जाता है। 

3.6 अशभहहत कुककंग दाब — वह दाब जजस पर कुकर 
घोवषत अमभदहत कुककां र् भाप दाब के ± 20 प्रततशत 
की सीमा के भीतर प्रचामलत होता है। 

3.7 दाब ननयामक युष्तत (पीआरडी ) — वह उपकरण 
जो उपयोर् के दौरान पे्रशर कुकर के अांदर दाब को 
तनयांत्रित करता है। 

3.8 सुरक्षा राहत युष्तत — वह उपकरण जो पे्रशर 
कुकर को सुरक्षा दाब से अधधक होने से रोकता है। 
यह उपकरण ववनाशी या पुनतनगयोज्य टाइप का हो 
सकता है। र्ैसकेट मोचन प्रणाली (जीआरएस) लरे् 
कुकर में अततररक्त सुरक्षा राहत युजक्त भी होना 
चादहए। 

3.9 ढांच ेकी धाररता — जल की अधधकतम मािा जो 
कुकर ढाांचा में आ सकती है, जब इसे समतल, क्षैततज 
सतह पर रखा जाए। 

3.9.1 ढाांच े की धाररता, 3.2 में दी र्ई सकल 
अमभदहत धाररता के 2/3 से अधधक होनी चादहए। 

3.10 अग्रधकतम अशभहहत कुककंग दाब — पीआरर्ी 
के प्रचालन के पहले पाांच रीडर् ांर् में पीआरर्ी (8.3 
देखें) के परीक्षण के दौरान प्राप्त अधधकतम दाब। 

4 धाररताएँ 

पे्रशर कुकर की सकल धाररता 1 लीटर से 24 लीटर 
तक होनी चादहए और इसे केवल पूणग या आधा लीटर  
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इकाइयों में व्यक्त ककया जाए। सकल धाररता पर 
छूट +499  

     0 मममल होर्ी। अववभाज्य वववायुत ऊष्मा वाले 
पे्रशर कुकर के मलए (8.13 देखें ), सकल धाररता 1 
लीटर से 10 लीटर तक होनी चादहए।  

4.1 अनुलग्नक ख में ददए अनुसार कुकर की सकल 
धाररता का परीक्षण ककया जाए।  

दटप्पणी — यदद कुकर की धाररता पणूग या आधा लीटर इकाई 
में नहीां है, तो इसकी अमभदहत धाररता को तनकटतम तनचली 
पणूग लीटर इकाई या आधा लीटर इकाई के रूप में अमभदहत 
ककया जाए।  

4.2 ढांच ेकी धाररता — कुकर के ढाांचा को समतल 
और क्षैततज सतह पर रखा जाए। पे्रशर कुकर के ढाांचा 
को मापन जार की मदद से जल से ऊपर तक भरा 
जाए। मापे र्ए जल की मािा पे्रशर कुकर के ढाांच े
की धाररता के बराबर होनी चादहए। 

5 सामिी 

5.1 ढांचा, ढतकन, धारक और ग्रिड 

5.1.1 पे्रशर कुकर का ढाांचा, ढक्कन, धारक औरधग्रर् 
आईएस 21 के नाम 19000, 19500, 31000, 
40800 के अनुरूप होने चादहए या आईएस 5522 के 
नाम X04Cr19Ni9/X07Cr18Ni9 के अनुरूप जांर्रोधी 
इस्पात या आईएस 15997 के नाम 
X8Cr16Mn8Cu2Ni2N के अनुरूप जांर्रोधी इस्पात 
के होने चादहए। 

दटप्पखितणयााँ 
1 धग्रर् और पथृजक्कि के मलए केवल जांर्रोधी इस्पात और 
एल्यमूीतनयम की रासायतनक सांघटन का अनपुालन ककया 
जाना आवश्यक है। 
2 धारक और धग्रर् अलर्-अलर् वस्तुएां होंर्ी और इनकी 
पे्रशर कुकर के साथ आपतूतग नहीां की जा सकती, जब तक 
कक ववशेष रूप से ऐसा करने का ऑर्गर न ददया जाए। 
3 वववायतु पे्रशर कुकर के मामले में, भोजन के सांपकग  में 
आने वाला भार् भी एक अलर् धारक हो सकता है जजसे 
ढाांचे के अांदर रखा जाता है जहाां सभी वववायतु तनयांिण, 
थमगल कट-आउट और हीटर रखे जाते हैं। 

5.1.2 ढाांचा और ढक्कन 5.1.1 में तनददगष्ट सामधग्रयों 
या उनके सांयोजन से बने होने चादहए। 

5.1.3 यदद ममधश्रत तल वाला जांर्रोधी इस्पात पे्रशर 
कुकर प्रदान ककया जाता है, तो ममधश्रत तल    

आईएस 15960 के अनुरूप होना चादहए। सांरक्षक 
प्लेट आईएस 6911 के अनुसार नाम X07Cr17 (गे्रर् 
430) की पे्ररण अनुकूल सामग्री से बनाई जा सकती 
है। 

दटप्पखितणयााँ 
1 आईएस 15960 के अनसुार अमभरांजन परीक्षण, त्रबना 
ममधश्रत तल जांर्रोधी इस्पात पे्रशर कुकर के मलए भी लार् ू
है। 
2 आईएस 15960 में तनधागररत ववलयन को कुकर को 
ववलयन में रु्बाने के बजाय, कुकर के अांदर सांवाती पाइप के 
ककनारे तक भरा जाए। 
3 ममधश्रत तल में कोर और सांरक्षक प्लेट के मलए केवल 
जांर्रोधी इस्पात और एल्यमूीतनयम की रासायतनक सांघटन 
का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.1.4 यदद एल्युमीतनयम कुकर में पे्ररण अनुकूल 
आधार प्रदान ककया र्या है, तो पे्ररण प्लेट की सामग्री 
आईएस 6911 में दी र्ई 430 या 439 श्रृांखला के 
अनुसार होनी चादहए। 

दटप्पणी — जांर्रोधी इस्पात की केवल रासायतनक सांघटन 
का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.1.5 यदद पे्रशर कुकर का ढाांचा 3 परत से बना है, 
तो 3 परत सामग्री को आांतररक परत — नाम 
X04Cr19Ni9 (गे्रर् 304) आईएस 5522, मध्य परत 
— आईएस 21 के अनुसार एल्यूमीतनयम और पे्ररण 
अनुकूल बाहरी परत — नाम X07Cr17 (गे्रर् 
430)/नाम X02Cr18Ti (गे्रर् 439) आईएस 6911 
के साथ बनाया जाएर्ा। 

दटप्पणी — केवल जांर्रोधी इस्पात और एल्यमूीतनयम की 
रासायतनक सांघटन का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.2 सुरक्षा राहत युष्तत 

5.2.1 भांजक टाइप सुरक्षा राहत युजक्त 
ववर्लनीय प्लर् का रासायतनक सांघटन ऐसा होनी 
चादहए कक यह 3 kgf/cm2 (लर्भर् 300 kN/m2) से 
अधधक के रे्ज दाब तक पहुांचने से पहले वपघल 
जाए/तनकल जाए। ककसी भी मानक उपकरण ववधध 
या रासायतनक ववधध वावारा तनधागररत ककए जाने पर, 
ववर्लनीय प्लर् पेलेट में अधधकतम सीसा सामग्री 
द्रव्यमानुसार 0.05 प्रततशत से अधधक नहीां होनी 
चादहए। उपयोर् की जाने वाली ढाांच े की सामग्री 
आईएस 733 के अनुसार पदनाम 
19000/19500/64430 की एल्यूमीतनयम ममश्र धातु 

आई एस 2347 : 2023

2



या आईएस 6527 के अनुसार पदनाम 
X04Cr18Ni10/X02Cr18Ni11/X07Cr18Ni9 की 
जांर्रोधी इस्पात या आईएस 6603 के अनुसार 
X02Cr19Ni10/X10Cr17Mn6Ni4N या आईएस 319 
के अनुसार ताांबा (आईएस 1068 के अनुसार सेवा 
शतग 2 का अनुपालन करत ेहुए तनकल क्रोम लेवपत) 
या अनुलग्नक थ के अनुरूप र्ुणधमों की जांर्रोधी 
इस्पात होर्ी। यदद रबर भार् का उपयोर् ककया जाता 
है, तो यह आईएस 7466 की अपेक्षाओां का अनुपालन 
करना चादहए। यदद ढाांचा या सुरक्षा राहत युजक्त का 
कोई भी दहस्सा वववायुतलेपी या कठोर एनोर्ीकृत है, 
तो क्रमशः आईएस 1068 या आईएस 6057 का 
अनुपालन करना चादहए। 

दटप्पखितणयााँ 
1 केवल एल्यमूीतनयम ममश्र धातु और जांर्रोधी इस्पात की 
रासायतनक सांघटन का अनपुालन करने की अपेक्षा है। 
2 रबर भार्ों के मलए आपतूतगकताग प्रमाणपि स्वीकायग है। 
आईएस 7466 के अनलुग्नक च के अनसुार 120 घांटे की 
परीक्षण अवधध को 180 घांटे में बदला जाना चादहए। 
3 वववायतुलेपी और कठोर एनोर्ीकृत लेवपत भार्ों के मलए 
आपतूतगकताग प्रमाणपि स्वीकायग है। 

5.2.2 पुनतनगयोज्य योग्य टाइप सुरक्षा राहत युजक्त 

उपयोर् की जाने वाली सामग्री आईएस 733 के 
अनुसार नाम 19000/19500/64430 की 
एल्युमीतनयम ममश्र धातु या आईएस 6527 के 
अनुसार नाम X04Cr18Ni10/X02Cr18Ni11/ 
X07Cr18Ni9 की जांर्रोधी इस्पात या आईएस 6603 
के अनुसार X02Cr19Ni10/X10Cr17Mn6Ni4N या 
आईएस 319 के अनुसार ताांबा (आईएस 1068 के 
अनुसार सेवा शतग 2 का अनुपालन करत ेहुए तनकल 
क्रोम लेवपत) या अनुलग्नक थ के अनुरूप र्ुणधमों 
वाला जांर्रोधी इस्पात होर्ा। यदद रबर भार् का 
उपयोर् ककया जाता है, तो यह आईएस 7466 की 
अपेक्षाओां का अनुपालन करना चादहए। यदद जस्प्रांर् 
का उपयोर् ककया जाता है, तो यह आईएस 4454 
(भार् 4) के अनुसार जांर्रोधी इस्पात का होना 
चादहए। 

दटप्पखितणयााँ 
1 केवल एल्यमूीतनयम ममश्र धातु और जांर्रोधी इस्पात की 
रासायतनक सांघटन का अनपुालन करने की अपेक्षा है। 

2 रबर भार्ों के मलए आपतूतगकताग प्रमाणपि स्वीकायग है। 
परीक्षण अवधध 120 घांटे है, जजसे आईएस 7466 के 
अनलुग्नक च के अनसुार 180 घांटे में बदला जाए। 

5.3 गैसकेि 

7466 के अनुरूप होना चादहए। 

5.4 हैंडल और मुहिया 

हैंर्ल/मुदठया का तनमागण और सामग्री          
आईएस 13395 के अनुरूप होना चादहए। वववायुत 
पे्रशर कुकर के मामले में, हैंर्ल आईएस 302 (भार् 
1) की अपेक्षाओां को पूरा करना चादहए। 

5.5 दाब ननयामक युष्तत 

सांवाती सील वपन को छोडकर पीआरर्ी का धातु वाला 
भार् आईएस 319 के अनुसार ताांबा या         
आईएस 6527 के अनुसार नाम X02Cr18Ni11/ 

X04Cr18Ni10/X07Cr18Ni9/X10Cr17Mn6Ni4 के 
जांर्रोधी इस्पात या आईएस 6603 के अनुसार नाम 
X02Cr19Ni10/X10Cr17Mn6Ni4N के जांर्रोधी 
इस्पात या अनुलग्नक थ के अनुरूप र्ुणधमों वाले 
जांर्रोधी इस्पात से बना होना चादहए। वववायुत पे्रशर 
कुकर के मामले में, पीआरर्ी आईएस 302 (भार् 1) 
के अनुरूप होना चादहए। 

दटप्पणी — केवल जांर्रोधी इस्पात और ताांबा की रासायतनक 
सांघटन का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.6 दाब ननयामक युष्तत के शलए संिाती सील वपन 

सांवाती सील वपन हेतु प्रयुक्त सामग्री जांर्रोधी इस्पात 
की होनी जादहए जो आईएस 6527 के अनुसार नाम 
X04Cr18Ni10/X07Cr18Ni9 के अनुरूप हो, या 
अनुलग्नक थ के अनुरूप र्ुणधमों वाला जांर्रोधी 
इस्पात हो। 

दटप्पणी — जांर्रोधी इस्पात की केवल रासायतनक सांघटन 
का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.7 संिाती पाइप 

प्रयुक्त सामग्री तनकेल क्रोम लेवपत ताांबा (आईएस 
319 के अनुसार ताांबा और आईएस 1068 के अनुसार 
सेवा शतग 2 के साथ तनकेल क्रोम लेवपत) या        
आईएस 6527 के अनुसार नाम X02Cr18Ni11/ 

X04Cr18Ni10/X07Cr18Ni9/X10Cr17Mn6Ni4 का  
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जांर्रोधी इस्पात या आईएस 6603 के अनुसार नाम 
X02Cr19Ni10/X10Cr17Mn6Ni4N का जांर्रोधी 
इस्पात या अनुलग्नक थ के अनुरूप र्ुणधमों वाला 
जांर्रोधी इस्पात होना चादहए। 

दटप्पणी — केवल जांर्रोधी इस्पात और ताांबा की रासायतनक 
सांघटन का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.8 संिाती पाइप नि 

प्रयुक्त सामग्री आईएस 733 के अनुसार पदनाम 
19000/19500/64430 की एल्युमीतनयम ममश्र धातु 
या आईएस 6527 के अनुसार पदनाम 
X04Cr18Ni10/X02Cr18Ni11/X07Cr18Ni9 की 
जांर्रोधी इस्पात या अनुलग्नक क्यू के अनुरूप र्ुणों 
वाली जांर्रोधी इस्पात होर्ी। 

दटप्पणी — केवल एल्यमूीतनयम ममश्र धात ुऔर जांर्रोधी 
इस्पात की रासायतनक सांघटन का अनपुालन करने की अपेक्षा 
है। 

5.9 ष््प्रंग  

यदद ढक्कन जस्प्रांर्दार युजक्त वावारा चामलत है, तो 
जस्प्रांर् आईएस 4454 (भार् 4) के अनुसार जांर्रोधी 
इस्पात तार का होना चादहए। 

दटप्पणी — जांर्रोधी इस्पात की केवल रासायतनक सांघटन 
का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

5.10 यदद कुकर में टेम्पर्ग ग्लास का ढक्कन लर्ा 
है, तो ढक्कन 8.15 में दी र्ई कायगकाररता अपेक्षाओां 
के अनुरूप होना चादहए। ग्लास की न्यूनतम मोटाई 
3.5 मममी होनी चादहए। यदद ग्लास के ढक्कन पर 
जांर्रोधी इस्पात नेमी लर्ा है, तो नेमी की सामग्री 
आईएस 5522 या आईएस 15997 के अनुसार होनी 
चादहए और नेमी की मोटाई न्यूनतम 0.25 मममी 
होनी चादहए। 

दटप्पणी — काांच के ढक्कन का उपयोर् केवल परोसने के 
मलए ककया जाता है। काांच के ढक्कन के साथ पे्रशर कुककां र् 
का प्रयास न करें। 

5.11 दृश्य दाब सूचक 

यदद कुकर में दृश्य दाब सूचक लर्ा है, तो सामग्री 
आईएस 733/आईएस 739 के अनुसार एल्युमीतनयम 
या आईएस 6527/आईएस 6528 के अनुसार 
जांर्रोधी इस्पात के अनुरूप होनी चादहए। दृश्य दाब 
सूचक, सांकेत देता है कक कुकर के अांदर दाब      

(0.04 kgf/cm2 या 4 kPa से अधधक) है। आसान 
दृश्यता के मलए सूचक रांर्ीन हो सकता है। 

5.12 गैसकेि मोचन तंत्र 

र्ैसकेट आईएस 7466 के अनुरूप होना चादहए। 
र्ैसकेट मोचन प्रणाली ज-1.2 के अनुरूप होना 
चादहए। 

6 ननमाभण 

घरेलू पे्रशर कुकर का तनमागण आसान और सुरक्षक्षत 
प्रचालन, अच्छी कायगकाररता तथा लांबे समय तक 
चलना सुतनजश्चत करने के मलए उपयुक्त होना 
चादहए। कुकर का तनमागण इस तरह से ककया जाए 
कक उपयोर् की सामान्य पररजस्थततयों में कोई ववकृतत 
न हो। 

6.1 दाब ननयामक युष्तत 

दाब तनयमन मुक्त पतन अतल भार वाल्व वावारा 
ककया जाए। सांवाती पाइप और भार वाल्व के बीच 
कोई मध्यवती ररसाव नहीां होना चादहए। वववायुत 
पे्रशर कुकर के मामले में, दाब ववतनयमन 
स्वतःपुनसगमायोज्य टाइप के थमगल कट आउट युजक्त 
वावारा ककया जा सकता है। 

6.1.1 बतगन के अांदरूनी दहस्से से वाल्व के माध्यम 
से पररवेश तक पहुाँचने वाले मार्ग को इस तरह से 
व्यवजस्थत ककया जाए कक खाना पकाने के दौरान यह 
बांद न हो। सांवाती पाइप का न्यूनतम आांतररक व्यास 
2.5 मममी होना चादहए। 

6.1.2 पीआरर्ी को साफ करना आसान होना चादहए 
तथा इसे इस प्रकार डर्जाइन ककया जाना चादहए कक 
जब कायगशील भार् हटा ददए जाएां, तो अवरोध (यदद 
कोई हो) स्पष्ट रूप से ददखाई दें। 

6.1.3 पीआरर्ी में एक उपयुक्त उत्थापन सांयोजन 
होना चादहए। यह ताांबा या जांर्रोधी इस्पात से बना 
हो सकता है। उत्थापन सांयोजन  को आनागइट, ग्लास 
से भरे नायलॉन, पॉलीकाबोनेट आदद जैसे ऊष्मा 
वववायुतरोधधत सामग्री से भी बनाया जा सकता है जो 
पीआरर्ी आस्तीन से ऊष्मा का वववायुतरोधन करते 
हैं। यह ककसी भी जांर्रोधी इस्पात धातु को तब तक 
सम्पुदटत कर सकता है जब तक कक धातु भोजन के 
सांपकग  में न आए। 
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6.1.4 ढक्कन को उल्टा रखने पर पीआरर्ी अचल 
भार नीच ेनहीां धर्रना चादहए। 

6.1.5 सांवाती पाइप नट में न्यूनतम दो छेद होने 
चादहए। नट पर तछद्रों का सांयुक्त क्षेि सांवाती पाइप 
तछद्र के क्षेि से अधधक होना चादहए। सांवाती पाइप 
पर नट को पूरी तरह से कसने पर तछद्र अवरुवाध 
नहीां होने चादहए। 

दटप्पणी — तछद्र ककसी भी ज्याममतत या आकार का मुांह है। 

6.1.6 पीआरर्ी (भार वाल्व) को सांवाती ट्यूब से 
जोडने हेतु धातु की चने प्रदान की जा सकती है, 
ताकक पीआरर्ी (भार वाल्व) को र्लत जर्ह पर न 
रखा जाए। इससे पीआरर्ी के कामकाज पर कोई 
असर नहीां पडना चादहए। चने ताांबा या लेवपत स्टील 
से बनी होर्ी। 

6.2 सुरक्षा राहत युष्तत 

दाब तनयामक युजक्त के अततररक्त, बतगन के अांदरूनी 
भार् से अलर् और सीधे सांयोजन वाली एक अलर् 
सुरक्षा राहत युजक्त लर्ाई जाए। यह सुरक्षा राहत 
युजक्त नष्ट करने योग्य टाइप या पुनः स्थावपत करने 
योग्य टाइप या दोनों टाइप का हो सकता है। र्ैसकेट 
मोचन तांि से लैस कुकर में एक और सुरक्षा राहत 
युजक्त होनी चादहए। 

6.2.1 सुरक्षा राहत युजक्त के नष्ट करने योग्य टाइप 
में एक तनष्कासन योग्य डर्स्क या ववर्लनीय सुरक्षा 
र्ुदटका या तनष्कासन योग्य ववर्लनीय कीलक या 
इसी तरह के अन्य युजक्त शाममल होंरे्। ववर्लनीय 
सुरक्षा उपकरण, उपयोर् की अपनी सामान्य 
जस्थततयों के तहत, जांर् या आयामी पररवतगनों के 
प्रतत सांवेदनशील नहीां होना चादहए जजससे इसकी 
कायगकाररता में बाधा आ सकती है। 

6.2.2 सुरक्षा दाब राहत युजक्त के पुनतनगरीक्षण योग्य 
टाइप में, युजक्त के कायग करत ेसमय प्रकट होने वाला 
तछद्र इस प्रकार का होना चादहए कक वह कुकर में 
भोजन या अन्य सामग्री के तनकलने से अवरुवाध न 
हो। 

6.2.3 सुरक्षा उपकरण से बाहर तनकला हुआ कोई भी 
अततररक्त भोजन या झार् से र्ैस की लौ नहीां बुझनी 
चादहए (जजससे र्ैस चालू रहने पर भी लौ बुझ जाए)। 

6.3 तापमान संिेदनशील सुरक्षा राहत युष्तत 

6.3.1 तापमान सांवेदनशील सुरक्षा राहत युजक्त 
अनुलग्नक र् का अनुपालन करना चादहए। 

6.3.2 यदद सुरक्षा दाब राहत युजक्त ववर्लनीय टाइप 
का नहीां है, तो कुकर को अनुलग्नक घ में तनधागररत 
टाइप परीक्षण को पूरा ककया जाए। 

6.3.3 वववायुत पे्रशर कुकर के मामले में, 6.3.2 के 
अततररक्त, एक तापीय फ्यूज प्रदान ककया जाए। 
तापीय फ्यूज को परीक्षण में सफल माना जाए यदद 
यह तब काम करता है जब भाप 1.25 और 3 र्ुना 
अधधकतम अमभदहत कुककां र् दाब के बीच रे्ज दाब 
तक पहुाँच जाती है। 

6.4 हैंडल और मुहिया 

6.4.1 हैंर्ल और मुदठया आईएस 13395 के अनुरूप 
होने चादहए। वववायुत पे्रशर कुकर के मलए, 8.10.1 
में दी र्ई अपेक्षा देखें। 

6.4.1.1 जहाां भी लार्ू हो, ढक्कन का हैंर्ल बांद 
जस्थतत में ढाांच े के हैंर्ल के साथ सांरेखितखत होना 
चादहए। 

6.4.2 हैंर्ल और मुदठया लर्ाने हेतु इस्तमेाल ककए 
जाने वाले पेंच, स्टर्/नट, लॉककां र् लूप जांर् प्रततरोधी 
सामग्री जैसे जांर्रोधी इस्पात या ताांबा से बने होने 
चादहए। ब्रैकेट एल्युममतनयम या जांर्रोधी इस्पात या 
एल्युममतनयम और जांर्रोधी इस्पात के सांयोजन से 
बने हो सकत ेहैं। 

6.4.2.1 ररवेट आईएस 740 के अनुसार एल्युमीतनयम 
या आईएस 6527/आईएस 6528 के अनुसार 
X04Cr18Ni10/X02Cr18Ni11/X07Cr18Ni9 नाम 
वाले जांर्रोधी इस्पात या अनुलग्नक थ के अनुरूप 
रु्णधमों वाले जांर्रोधी इस्पात से बनाए जाने चादहए। 
जांर्रोधी-इस्पात ढक्कन वाले एल्युमीतनयम ररवेट का 
भी उपयोर् ककया जा सकता है। जांर्रोधी इस्पात ढक्कन 
की सामग्री आईएस 5522 के अनुसार होनी चादहए। 

दटप्पणी — केवल एल्यमुीतनयम और जांर्रोधी इस्पात की 
रासायतनक सांघटन का अनपुालन ककया जाना आवश्यक है। 

6.5 वववायुत पे्रशर कुकर के तनमागण में अततररक्त 
रूप से आईएस 302 (भार् 2/खांर् 15) का अनुपालन 
ककया जाए। 
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6.6 यदद तनमागता त्रबना ककसी अन्य पररवतगन के 
मौजूदा घोवषत कुकर (रों) के आकार को बदलना 
चाहता है (6.8 के अनुसार अपेक्षाओां को बनाए रखा 
जाए), तो कुकर 8 में दी र्ई अपेक्षाओां का अनुपालन 
करेर्ा। तनमागता वावारा ररकॉर्ग बनाए रखा जाए। 

6.7 आंतररक ्तर का मुहरांकन 

कुकर के अन्दर स्थायी रूप से धचन्ह लर्ाया जा 
सकता है, जजससे ढाांच ेकी क्षमता का दो-ततहाई और 
आधा दहस्सा दशागया जा सके। तनशान अधधकतम 
स्तर और न्यूनतम स्तर का भी मुहराांकन दे सकते 
हैं। 

6.8 तनमागता वावारा पे्रशर कुकर और उसकी सामग्री 
का गे्रर् सदहत पूणग आयाम वाला अनुभार्ीय धचिण 
तनरीक्षण एजेंसी को प्रस्तुत ककया जाए। पे्रशर कुकर 
के अनुभार्ीय धचिण में मूल न्यूनतम आयामों में 
ढाांचा हेतु मशकां जा/खीांच की मोटाई, ढक्कन की मोटाई, 
बीच में ढाांचा की दीवार की मोटाई, कुकर का आधार 
की मोटाई आदद शाममल होंरे्। 

7 कारीगरी और किननश 

7.1 नग्न आांखों या उधचत नज़र से जाांच करने पर 
ढाांच ेऔर ढक्कन झुररगयों, खरोंचों और अन्य सतही 
दोषों से मुक्त होना चादहए। 

7.2 नग्न आांखों या उधचत नज़र से जाांच करने पर 
ढाांचा और ढक्कन साफ और स्वच्छ होने चादहए। 

7.3 पेंच, स्टर् और नट को छोडकर ताांबा के दहस्सों 
पर तनकेल के ऊपर क्रोममयम लेवपत ककया जाए और 
लेपन आईएस 1068 की सेवा शतग सांख्या 2 (आसांजन 
और मोटाई का परीक्षण ककया जाना है) के अनुरूप 
होना चादहए। आईएस 1068 के अनुसार सांक्षारण 
परीक्षण एक टाइप परीक्षण है। 

7.4 यदद कुकर पूरी तरह या आांमशक रूप से कठोर 
एनोर्ीकृत है, तो उसे अनुलग्नक ङ में दी र्ई 
अपेक्षाओां को पूरा करना होर्ा। अनुलग्नक ङ की 
अपेक्षाएां केवल ढाांचा और ढक्कन में एनोर्ीकृत भार्ों 
पर लार्ू होंर्ी। अनुलग्नक ङ पे्रशर कुकर के अन्य 
भार्ों पर लार्ू नहीां है। 

 

8 परीक्षण 

8.1 िायु दाब परीक्षण 

कुकर पर अमभदहत कुककां र् भाप दाब के 40 प्रततशत 
का वायु दाब लर्ाया जाए, जजसे धीरे-धीरे तनमागता 
वावारा तनददगष्ट अमभदहत कुककां र् भाप दाब तक बढाया 
जाए। इसमें ररसाव या ववरूपण नहीां ददखना चादहए। 

8.2 प्रूि दाब परीक्षण 

कुकर पर अनुलग्नक च में तनधागररत अनुसार प्रूफ 
दाब परीक्षण ककया जाए। परीक्षण के दौरान या उसके 
बाद इसमें ररसाव या अन्य प्रकार की ववफलता नहीां 
ददखनी चादहए। 

8.3 दाब ननयामक युष्तत के शलए प्रचालन परीक्षण 

8.3.1 पीआरर्ी तनमागता वावारा घोवषत अमभदहत 
कुककां र् भाप दाब के ± 20 प्रततशत के भीतर कायग 
करना चादहए। युजक्त अनुलग्नक छ में तनधागररत 
परीक्षण में सफल रहना चादहए। पीआरर्ी के प्रचालन 
के बाद दाब में धर्रावट पीआरर्ी के प्रचालन के दौरान 
औसत मापे र्ए कुककां र् भाप दाब के 40 प्रततशत से 
अधधक नहीां होनी चादहए (छ-2 देखें)। 

8.3.2 प्रत्येक पीआरर्ी का 8.3.1 के अनुसार ऐसेंबली 
से पहले कुकर तनमागता वावारा परीक्षण ककया जाए। 
ककसी भी खेप में 5 प्रततशत से अधधक अस्वीकृतत 
नहीां होनी चादहए। 

8.3.2.1 यदद पीआरर्ी को पणूग ऐसेंबली के रूप में 
आपूततग ककया जाता है, तो आपूततगकताग प्रमाणपि 
स्वीकायग है। 

8.4 सुरक्षा राहत युष्तत के शलए परीक्षण 

8.4.1 युजक्त अनुलग्नक ज में तनधागररत परीक्षण में 
सफल रहना चादहए। परीक्षण के बाद, कुकर सामान्य 
उपयोर् योग्य जस्थतत में होना चादहए और पीआरर्ी 
अनुलग्नक ज में तनधागररत परीक्षण की अपेक्षाओां को 
पूरा करना चादहए। 

8.4.2 ककसी खेप से ववनाशी सुरक्षा राहत युजक्त के 
5 नमूनों का परीक्षण 8.4.1 के अनुसार ककया जाए, 
पररणाम औसत मानों के ± 20 प्रततशत की सीमा 
के भीतर होना चादहए। 
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दटप्पणी — यदद पे्ररण प्लेट कुकर के ढाांचे से अलर् हो जाती 
है, तो कुकर परीक्षण में असफल माना जाता है। 

8.5 ्िोिन दाब परीक्षण 

कुकर का स्फोटन दाब 6 kgf/cm2 से कम नहीां होना 
चादहए। कुकर अनुलग्नक ञ में तनधागररत परीक्षण में 
सफल होना चादहए। दाब को लर्भर् 10 kgf/cm 2 के 
जलाशय में ववकमसत ककया जाए और कफर 
परीक्षणधीन कुकर में वाल्व के माध्यम से धीरे-धीरे 
छोडा जाए। इस परीक्षण के दौरान, पे्रशर कुकर में 
ववकृतत आ सकती है, लेककन कोई प्रारांमभक चटकन 
या कोई दरार नहीां ददखनी चादहए। सांममश्र कुकर के 
आधार/तक का पथृक्करण (8.8 देखें) स्वीकायग है। 

8.6 दाबधीन ढतकन के हिने संबंधी परीक्षण 

8.6.1 बाहरी ढक्कन वाले कुकर के मलए 

ढक्कन या आवरण या उसके बन्धन या लॉककां र् 
डर्वाइस पर लर्ाया र्या 12 kgf (लर्भर् 120 N) का 
बल, कुकर के ढक्कन या आवरण को तब तक नहीां 
खोल पाए जब तक कक अांदर का भाप दाब        
0.18 kgf/cm2 (18 kN /m2 लर्भर्) रे्ज से नीच े
नहीां आ जाता है (अनुलग्नक ट देखें)  

8.6.2 आांतररक ढक्कन वाले कुकर के मलए 

ढक्कन या आवरण या उसके बन्धन या लॉककां र् 
डर्वाइस पर लर्ाया र्या 12 kgf (लर्भर् 120 N) 
का बल, कुकर के ढक्कन या आवरण को तब तक 
नहीां खोल पाए जब तक कक अांदर का भाप दाब  
0.18 kgf /cm2 (18 kN /m2 लर्भर्) रे्ज से नीच े
नहीां आ जाता है (अनुलग्नक ठ देखें)। 

8.6.3 पेंच मशकां जा या ककसी अन्य लॉककां र् डर्वाइस 
वावारा बांद ककए र्ए कुकर के मलए 

यदद कुकर में पेंच मशकां जा या ककसी अन्य लॉककां र् 
डर्वाइस (8.6.1 और 8.6.2 के अलावा) वावारा बांद 
ककया र्या ढक्कन या आवरण लर्ा है, जो यह 
सुतनजश्चत करता है कक ढक्कन को अलर् से खोलने 
से पहले आांतररक दाब कम हो जाए, तो कुकर को 
8.6.3.1 का अनुपालन करना चादहए। 

8.6.3.1 खोलने वाली युजक्त पर 12 kgf (लर्भर् 
120 N) का बल लर्ाया जाए, तो ढक्कन या आवरण 
तब तक नहीां खुलना चादहए जब तक पे्रशर कुकर के 

अांदर भाप का दाब 0.18 Kgf /cm² (18 kN /m² 
लर्भर्) रे्ज से नीच ेनहीां आ जाता है (अनुलग्नक 
टी देखें)। 

8.6.4 वववायुत पे्रशर कुकर के मामले में, पे्रशर कुकर 
का तनमागण इस तरह से ककया जाए कक धारक के 
अांदर दाब अत्यधधक होने पर ढक्कन न हट सके। 
उन्हें दाब को इस तरह से कम करने का साधन देना 
चादहए कक ढक्कन को त्रबना ककसी जोखितखम के  
आईएस 302 (भार् 2/खांर् 15) की अपेक्षा के अनुसार 
हटाया जा सके। 

8.7 ष््प्रंगदार युष्तत के शलए परीक्षण 

जब ढक्कन को जस्प्रांर्दार युजक्त वावारा चामलत ककया 
जाए, तो जस्प्रांर् को पूरी तरह से सांपीडडत ककया जाए 
और 24 घांटे तक उसी जस्थतत में रखा जाए। कफर 
इसे पूणगतः सांपीडडत ककया जाए और लर्ातार 3000 
बार छोडा जाए। परीक्षण के बाद, जस्प्रांर् की लांबाई 
में 3 प्रततशत से अधधक का स्थायी सेट नहीां होना 
चादहए। 

8.8 जांर्रोधी इस्पात कुकरों के मलए परीक्षण, जजनमें 
ममधश्रत कुकर आधार/तल होता है, तो                      
आईएस 15960 में ददए र्ए परीक्षणों का सांदभग लें। 

8.9 जांर्रोधी इस्पात, एल्युमीतनयम पे्ररण सांर्त 
आधार और 3 प्लाई कुकर के मलए, कुकर का परीक्षण 
अनुलग्नक र् में तनधागररत अनुसार ककया जाए। यह 
एक अलर् कुकर पर ककया जाए। 

8.10 कुकर के हैंर्ल आईएस 13395 में ददए र्ए 
तनम्नमलखितखत परीक्षणों के अनुरूप होने चादहए: 

क) ज्वलन प्रततरोध; 
ख) ऊष्मा प्रततरोध; 
र्) बल आघूणग सामर्थयग; 
घ) बांकन सामर्थयग; 
ङ) श्राजन्त प्रततरोध; और 
च) तापीय ऊष्मारोधन परीक्षण 

दटप्पखितणयााँ 
1 हैंर्ल परीक्षण वषग में कम से कम एक बार ककया जाए। 
2 सबसे छोटे हैंर्ल से एक और सबसे बड े हैंर्ल से                   
एक हैंर्ल लेना परीक्षण अपेक्षाओां के अनपुालन के मलए 
पयागप्त है। 
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3 नमूना कुकर की ककसी भी जडुनार प्रणाली के माध्यम से 
कोई ररसाव नहीां होना चादहए, जो 8.10 में ददए र्ए परीक्षणों 
से र्ुजर चकुा है, जब कुकर पर 8.2 के अनसुार प्रफू दाब 
परीक्षण ककया जाए। 
4 सभी सामधग्रयों की कफतनांश धचकनी होनी चादहए तथा 
उनमें पचुडा, खुरचनी या तीखे ककनारे नहीां होने चादहए। 
5 कुकर को परूी क्षमता तक भरने पर हैंर्ल को कुकर के 
र्ुरुत्व कें द्र के ऊपर रखा जाए। हैंर्ल का द्रव्यमान और 
जस्थतत ऐसी होनी चादहए कक कुकर को ढक्कन सदहत या 
त्रबना ढक्कन के सपाट सतह पर खाली रखने पर वह जस्थर 
रहे। 
6 चडूीदार कफजक्सांर् में उन्हें सुरक्षक्षत रखने हेतु लॉककां र् 
वॉशर या समान उपकरण या उपयकु्त चडूी लॉककां र् या 
सीमलांर् आसांजक शाममल ककया जाए। 

8.10.1 वववायुत पे्रशर कुकर के मामले में, हैंर्ल 
वावारा आईएस 302 (भार् 1) या 8.10 (क) से 8.10 
(च) की अपेक्षाओां को पूरा ककया जाना चादहए। 

8.11 बाह्य लेपन 

8.11.1 पे्रशर कुकर अर्र पाउर्र लेपन या मसरेममक 
लेपन या उच्च ताप प्रततरोधी तरल लेपन के साथ 
पूणगतः या अांशतः बाह्रा रूप से लेवपत है, तो उसे 
आईएस 9730 के अनुसार मोटाई परीक्षण, आसांजन 
परीक्षण के अनुरूप होना चादहए। लेपन        
आईएस 9806 का अनुपालन करना चादहए। लेपन 
की न्यूनतम मोटाई तनमागता वावारा घोवषत की जाए। 
बाह्य रूप से लेवपत कुकर पर 8.11.1.1 में ददए र्ए 
ताप प्रघात परीक्षण ककया जाए। 

8.11.1.1 कुकर ढाांचा को र्ैस स्टोव पर 220−0
+5 °से. 

तक र्मग करें और कफर पररवेश के तापमान पर जल 
में बुझाएाँ। परीक्षण को 25 बार दोहराएाँ। 25 र्ैस 
हीट चक्रों के दौरान या पूरा होने पर कुकर से लेपन 
में कोई फफोला नहीां आना चादहए। 

दटप्पणी — तापमान कुकर ढाांचा के अांदर के तल पर मापा 
जाना चादहए। 

8.12 आंतररक लेपन 

यदद पे्रशर कुकर के अन्दर नॉन-जस्टक लेपन की र्ई 
है, तो नॉन-जस्टक लेपन आईएस 9730 के अनुरूप 
होना चादहए। 
8.13 अववभाज्य वववायुत तापन उपकरण वाला पे्रशर 
कुकर आईएस 302 (भार् 2/खांर् 15) के अनुरूप 
होना चादहए। 

8.14 3 प्लाई तनममगत कुकर ढाांच ेके मलए, ढाांच ेका 
परीक्षण अनुलग्नक द के अनुसार ककया जाए।      
50 चक्रों के पूरा होने के बाद, ढाांच ेमें 3 प्लाई का 
कोई पथृक्करण (या ववघटन) या फफोले नहीां ददखने 
चादहए। 

8.15 िेम्पडभ ग्लास ढतकन पर परीक्षण 

8.15.1 ववखांर्न परीक्षण 

8.15.1.1 इसके मलए प्रत्येक लॉट से समान मोटाई 
वाले एक ढक्कन का परीक्षण ककया जाना चादहए। 
नमूना ढक्कन को समतल सतह (कााँचयुक्त टाइल 
या धचकनी कां क्रीट सतह) पर रखा जाना चादहए। काांच 
के ढक्कन के अांदर 50 मममी × 50 मममी पारदशी 
टेप धचपकाएाँ, जहााँ काांच टकराए। काांच के ढक्कन 
को (0.20 ± 0.05) मममी वक्रता त्रिज्या के कें द्र पांच 
से इसके मसरे पर एक जोरदार झटके से तोड ेताकक 
इसमें चटकन आ जाए। त्रबांद ुबाहरी ककनारे और कें द्र 
के बीच कें द्र त्रब ांद ुहो सकता है (यदद कोई छेद हो तो 
उससे दरू)। 

8.15.1.2 काांच के टूटने के 3 ममनट के भीतर कणों 
की सांख्या का तनधागरण पूरा कर मलया जाए। कणों 
की धर्नती करत ेसमय ककसी आवधगक लेंस या देखने 
के मलए ककसी अन्य सहायता का उपयोर् करन ेकी 
अपेक्षा नहीां है। 50 मममी भुजा वाले वर्ग में टूटे हुए 
कणों की धर्नती की जाए। 50 मममी (50 मममी × 
50 मममी) भुजा वाले वर्ग में 60 से कम कण नहीां 
होने चादहए। 

8.15.2 बॉल ड्रॉप परीक्षण 

8.15.2.1 इसके मलए प्रत्येक लॉट से समान मोटाई 
वाले एक ढक्कन का परीक्षण ककया जाना चादहए। 
नमूने को समतल सतह (कााँचयुक्त टाइल या धचकनी 
कां क्रीट सतह) पर रखा जाना चादहए। 120° की दरूी 
पर तीन त्रबांदओुां को धचजह्नत करें, त्रब ांद ुबाहरी ककनारे 
और कें द्र के बीच कें द्र त्रब ांद ुहो सकता है (यदद कोई 
छेद हो तो उससे दरू)। 

8.15.2.2 +225
     −5 ग्राम की धचकनी सतह वाली इस्पात 

की र्ेंद को सतह से कम से कम 1000 मममी की 
ऊां चाई पर रखा जाए, (सरकबाां र्ाट वाली प्लाजस्टक 
ट्यूब के अांदर रखा जा सकता है), और र्ेंद को तीन  
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त्रब ांदओुां पर मुक्त रूप से धर्रने दें। सामान्य प्रकाश 
में नग्न आांखों से देखने पर कोई दरार नहीां ददखाई 
देनी चादहए। 

8.15.3 ताप-प्रघात परीक्षण 

8.15.3.1 यह परीक्षण खाना पकाने के बतगनों में 
प्रयुक्त काांच के ढक्कनों पर लार्ू है, अन्य के मलए 
यह परीक्षण वैकजल्पक है।  

8.15.3.2 इसके मलए प्रत्येक लॉट से समान मोटाई 
वाले एक ढक्कन का परीक्षण ककया जाना है। धर्लास 
को (120 ± 5) °से. पर एक वायु पररसांचारी ओवन 
में रखें। 30 ममनट तक बताए र्ए तापमान पर 
मसक्त करें। धर्लास को हटाएाँ और ढक्कन पर पररवेश 
के तापमान पर एक लीटर जल र्ालें। ढक्कन टूटना 
नहीां चादहए। 

8.15.4 मुक्त पतन परीक्षण 

8.15.4.1 ररम लर्ा काांच का ढक्कन 

ढक्कन को ररम नीच ेकी ओर रखत ेहुए, 900 मममी 
की ऊां चाई से कााँचयुक्त टाइल सतह या समतल 
धचकनी कां क्रीट सतह पर धर्राएां। काांच टूटना नहीां 
चादहए/दरार नहीां होनी चादहए। 

8.15.4.2 त्रबना ररम वाला काांच का ढक्कन 

त्रबना ररम लरे् ढक्कन को नीच े की ओर रखें,     
900 मममी की ऊां चाई से कााँचयुक्त टाइल की सतह 
या समतल कां क्रीट सतह पर धर्राएां। काांच टूटना नहीां 
चादहए/दरार नहीां होनी चादहए। 

8.16 यदद पीआरर्ी में चेन प्रदान की र्ई है (6.1.6 
देखें), तो चने का परीक्षण 8.16.1 के अनुसार ककया 
जाए। 

8.16.1 पीआरर्ी (भार वाल्व) के वजन से तीन र्ुना 
वजन 4 घांटे तक लटकाएां, चने या उसके स्थान क्षेि 
में कोई ववरूपण या चटकन नहीां होना चादहए।  

8.17 पे्ररण तली के शलए प्रभािशीलता का परीक्षण 

यह परीक्षण केवल पे्ररण तली वाले कुकर (इसमें 
जांर्रोधी इस्पात और 3 प्लाई पे्ररण सुसांर्त कुकर 
भी शाममल हैं) पर लार्ू होता है। यह परीक्षण एक 
टाइप परीक्षण है। कुकर पर अनुलग्नक ध में 

तनधागररत परीक्षण ककया जाए। परीक्षण के बाद, कुकर 
को र्ैस स्टोव या पे्ररण कुकटॉप पर रखने पर जस्थर 
होना चादहए। यदद इस परीक्षण के दौरान या बाद में 
कुकर की पे्ररण प्लेट अलर् हो जाती है, तो कुकर 
परीक्षण में ववफल माना जाता है। 

9 नमूने लेना 

9.1 जब के्रता चाहे तो लॉट की अनुरूपता का 
तनधागरण करने हेतु खांर् 9.2 में तनधागररत प्रकक्रयाओां 
का पालन ककया जा सकता है। 

9.2 लॉि ननरीक्षण योजना 

9.2.1 लॉट 

समान धाररता समूह वाले तथा समान ववतनमागण 
पररजस्थततयों में उत्पाददत सभी घरेलू पे्रशर कुकरों को 
एक समूह में ममलाकर एक लॉट बनाया जाए। 

9.2.2 नमूनों की सांख्या 

ववतनदेश की अपेक्षाओां के अनुसार ककसी लॉट में 
सामग्री की अनुरूपता सुतनजश्चत करने के मलए, 
प्रत्येक लॉट पर अलर्-अलर् परीक्षण ककए जाएां। 
लॉट से चुने जाने वाले नमूनों की सांख्या लॉट के 
आकार पर तनभगर करती है और तामलका 1 के अनुसार 
होनी चादहए। 

9.2.2.1 प्रत्येक पे्रशर कुकर को लॉट से यादृजच्छक 
रूप से चुना जाए (आईएस 4905 देखें)। 

9.2.3 परीक्षणों की सांख्या और अनुरूपता मानदांर् 

9.2.3.1 तामलका 1 के कॉलम (3) के अनुसार नमूने 
में चुने र्ए प्रत्येक पे्रशर कुकर की कारीर्री एवां 
कफतनश सांबांधी जााँच की (देखें 7) जाए। उपरोक्त 
अपेक्षाओां में से एक या एक से अधधक में ववफल 
होने वाले पे्रशर कुकर को दोषपूणग माना जाए। यदद 
नमूने में दोषपूणग कुकर की सांख्या तामलका 1 के  
कॉलम (4) में दी र्ई सुसांर्त स्वीकृतत सांख्या से 
कम या उसके बराबर है, तो लॉट को इन ववशेषताओां 
की अपेक्षाओां के अनुरूप माना जाए। 

9.2.3.2 वह लॉट जो 9.2.3.1 के अनुसार 
सांतोषजनक पाया र्या है, उसपर कफर वायु दाब 
परीक्षण (8.1 देखें), प्रूफ दाब परीक्षण (8.2 देखें), 
पीआरर्ी के मलए प्रचालन परीक्षण (8.3 देखें) और 
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सुरक्षा राहत युजक्त परीक्षण (8.4 देखें) की अपेक्षाओां 
के सांदभग में तामलका 1 के कॉलम (5) के अनुसार 
चुने र्ए उप-नमूने पर परीक्षण ककया जाए। जहाां भी 
लार्ू हो, दो पे्रशर कुकरों पर दाबधीन ढक्कन हटाने 
सांबांधी परीक्षण (8.6 देखें) और जस्प्रांर्दार युजक्त 
परीक्षण (8.7 देखें) भी ककया जाए। यदद नमूने में 
दोनों पे्रशर कुकर उपयुगक्त परीक्षणों में से ककसी की 
भी अपेक्षाओां को पूरा करते हैं, तो लॉट को इस 
मानक की अपेक्षाओां के अनुरूप माना जाए। 

9.2.3.3 लॉट 9.2.3.2 के अनुसार सांतोषजनक पाए 
जाने पर, उप-नमूने में दो पे्रशर कुकरों पर आरे् 
स्फोटन दाब परीक्षण (8.5 देखें) और मोटाई और 
वववायुतलेपन ककया जाए। रासायतनक सांघटन हर      
6 महीने में या न्यूनतम दो लाख कुकरों के उत्पादन 
पर (जो भी अधधक हो) की जानी चादहए। 

दटप्पणी — प्रत्येक लॉट के मलए सामग्री के 
आपतूत गकताग/तनमागता का प्रमाणपि स्वीकायग है। 

9.2.3.4 यदद उप-नमूने में सभी पे्रशर कुकर सुसांर्त 
अपेक्षाओां को पूरा करत ेहैं, तो लॉट को मानक की 
अपेक्षाओां के अनुरूप माना जाए। 

10 उपयोग हेतु ननदेश 

10.1 तनमागता वावारा प्रत्येक कुकर के साथ उपयोर् 
हेतु पूणग सधचि तनदेश प्रदान ककए जाएां तथा जोखितखमों 
को कम करने के उवादेश्य से ववशेषताओां की पहचान 
करने हेतु इसमें तनदेश या धचि भी ददए जाए। 

10.2 तनदेश मैन्यूअल में 10.3 , 10.4 और 10.5 
में तनददगष्ट महत्वपूणग सुरक्षा उपाय शाममल ककए 
जाए। 

10.3 जब तक अन्यथा न कहा जाए, तनदेशों का 
पाठ 10.5, में तनददगष्ट के अनुसार शब्दशः या समान 
रूप से तनजश्चत पाररभावषक शब्दावली में होना 
चादहए, मसवाय इसके कक जहाां जोखितखम में ववमशष्ट 
वववाद को कम ककया र्या हो। आइटम क्रमाांककत 
ककए जा सकत ेहैं। मद की सूची में, 'सभी तनदेश 
पढें ', 'इन तनदेशों को सहेजें' वाक्याांश क्रमशः पहले 
और अांततम होंरे्। तनमागता वावारा उपयुक्त समझ े
जाने वाले अन्य महत्वपूणग एवां सुरक्षा मद र्ाले जा 
सकत ेहैं।  

ताशलका 1 नमूने लेने का पैमाना 

(खांर् 9.2.2, 9.2.3.1 और 9.2.3.2) 

क्र 
सं. 

लॉि में पे्रशर कुकरों की 
संख्या 

नमूने में चुने जाने िाले पे्रशर कुकरों की 
संख्या 

भौनतक परीक्षण के 
शलए उप-नमूना 

  
  नमूने का आकार स्वीकृतत सां.  

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) 50 तक 8 0 3 
ii) 51 से 90 13 0 3 
iii) 91 से 150 20 1 3 
iv) 151 से 280 32 2 3 
v) 281 से 500 50 3 3 
vi) 501 से 1 200 80 5 3 
vii) 1 201 से 3 200 125 7 5 
viii) 3 201 और उससे अधधक 200 10 5 
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10.4 तनदेश मैन्यूअल में तनमागता वावारा अनुशांमसत 
सफाई, उपयोर्कताग-रखरखाव प्रचालन सांबांधी तनदेश 
और सावधानी कथन शाममल ककए जाएां और 
उपयोर्कताग को चतेावनी दी जाए कक ककसी भी अन्य 
सववगमस ांर् को अधधकृत सेवा प्रतततनधध वावारा ककया 
जाना चादहए। वववायुत पे्रशर कुकर के मामले में, इस 
ववतनदेश में ददए र्ए तनदेश के अलावा, अनुलग्नक 
प में ददए र्ए तनदेश तनमागता वावारा प्रदान ककए 
जाएां। 

10.5 महत्िपूणभ  

10.5.1 तनदेश मैन्यूअल में तनम्नमलखितखत बातें मलखी 
जाएां, पे्रशर कुकर का उपयोर् करत ेसमय, बुतनयादी 
सुरक्षा सावधातनयों का हमेशा पालन ककया जाना 
चादहए: 

क) प्रयोर् करने से पहले सभी तनदेश पढें; 
ख) कुकर पर पीआरर्ी र्ालने से पहले यह 

सुतनजश्चत कर लेना चादहए कक कुकर के 
सांवाती पाइप से भाप मुक्त रुप  से बाहर 
आने लरे्; 

र्) र्ीप फ्राई करने के मलए पे्रशर कुकर की बॉर्ी 
का उपयोर् नहीां ककया जाना चादहए; 

घ) र्मग सतहों को न छुएाँ। हैंर्ल या मुदठया का 
इस्तमेाल करें; 

ङ) जब पे्रशर कुकर का उपयोर् बच्चों के आस 
पास ककया जा रहा हो तो सही ढांर् से 
पयगवेक्षण करना आवश्यक है; 

च) पे्रशर कुकर को र्मग ओवन में न रखें; 
छ) र्मग तरल पदाथग युक्त पे्रशर कुकर को दहलाते 

समय अत्यधधक सावधानी बरतनी चादहए; 
ज) पे्रशर कुकर का उपयोर् इजच्छत उपयोर् के 

अलावा अन्य कायों के मलए न करें; 
झ) यह साधधि दाब में खाना पकाता है। अनुधचत 

उपयोर् से जल सकत ेहैं। सुतनजश्चत करें कक 
प्रचालन से पहले कुकर ठीक से बांद हो 
('प्रचालन तनदेश' देखें); 

ञ) यूतनट को ढाांच ेकी क्षमता के 2/3 से ज़्यादा 
न भरें। खाना बनात ेसमय चावल या सूखी 
सब्ज़ी जैसे खावाय पदाथग जो खाना पकाने के 
दौरान फैल जाते हैं। यूतनट को वायढाांच ेकी 
क्षमता के ½ से ज़्यादा न भरें ('खाना तनममगतत 

तनदेश' देखें) (ऐसे तनदेश मैनुअल में कहीां 
ददखाई देने चादहए जैसा कक 10.1 में बताया 
र्या है); 

ट) ऐसे खावाय पदाथग जो झार्, फेन और छीांटे 
पैदा करत ेहैं, वे दाब मुक्त करने वाले साधधि 
को अवरुवाध कर सकत े हैं। इसमलए, ऐसे 
खावाय पदाथों को पकात े समय, तनमागता 
वावारा ददए र्ए खाना पकाने के तनदेशों का 
सख्ती से पालन ककया जाए; 

ठ) उपयोर् से पहले हमेशा दाब मुजक्त युजक्त में 
रुकावट की जाांच करें ; 

र्) पे्रशर कुकर को तब तक न खोलें जब तक 
यूतनट ठांर्ी न हो जाए और अांदर का दाब 
कम न हो जाए। अर्र ढाांचा और ढक्कन के 
हैंर्ल को अलर् करना मुजश्कल हो, तो यह 
दशागता है कक कुकर में अभी भी दाब है। कुकर 
खोलने के मलए बल का प्रयोर् न करें। कुकर 
में बचा हुआ दाब खतरनाक हो सकता है 
('प्रचालन तनदेश' देखें); 

ढ) तले वावारा कुछ तलने के मलए पे्रशर कुकर 
का उपयोर् न करें; 

ण) सामान्य कुककां र् दाब तक पहुांचने के बाद, 
ऊष्मा को कम करें ताकक कुकर के अांदर का 
सारा तरल जो भाप बनाता है, वाजष्पत न हो 
जाए; 

त) सुतनजश्चत करें कक हैंर्ल ढीले न हों। यदद 
ढीले हों तो कृपया उपयोर् से पहले उन्हें कस 
लें; 

थ) एक वषग तक प्रततददन उपयोर् के बाद 
ववर्लनीय सुरक्षा उपकरण को बदलने की 
मसफाररश की जाती है; 

द) यदद सुरक्षा राहत युजक्त फ़्यूज़ हो जाए, तो 
कृपया कुकर को अधधकृत सेवा कें द्र पर ले 
जाएां; तथा 

ध) 'इन तनदेशों को सांभाल कर रखें'। 

11 मुहरांकन 

प्रत्येक कुकर के ढाांच ेपर तनम् नमलखितखत सूचना स् पष् ट 
तथा अममट रूप से अमभदहत की जाए: 

क) अमभदहत कुककां र् दाब (उदाहरण के मलए, 
एनसीपी 1 kgf/cm2) (दटप्पणी 5 भी देखें); 
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ख) सकल धाररता; 
र्) ढाांचा और ढक्कन के तनमागण के मलए प्रयुक्त 

सामग्री का गे्रर् (उदाहरण के मलए, ढक्कन-
SS 304 या Al 19000 या SS304/Al 

19000/SS 430, ढाांचा-SS 304 या Al 

19000 या SS304/Al 19000/SS 430) 
(दटप्पणी 1 भी देखें ); और 

घ) खेप सांख्या। 
दटप्पखितणयााँ 
1 ढाांचा और ढक्कन की सामग्री गे्रर् को 
जस्टकर/पकेैजजांर् बॉक्स के रूप में जोडा जा सकता है 
और उपयोर्कताग और देखभाल मैनअुल में इांधर्त ककया 
जा सकता है। 
2 तनमागता उपयोर्कताग मैनअुल में कुकर की सकल 
धाररता के साथ-साथ अमभदहत ढाांचा धाररता की घोषणा 
और पररभाषा देर्ा। 
3 वववायतु पे्रशर कुकर के मामले में, 11.1 , 11.2 
और 11.3 में ददए र्ए मुहराांकन के अततररक्त, इसे 
आईएस 302 (भार् 2/खांर् 15) में दी र्ई अपेक्षाओां 
के अनसुार भी अमभदहत ककया जाए। 
4 कुकर की पकेैजजांर् पर पे्ररण अनकूुल या र्सै अनकूुल 
या दोनों मलखा हो सकता है। 
5 एल्यमुीतनयम पे्ररण आधाररत कुकर के मामले में, 
अमभदहत कुककां र् दाब ढक्कन पर अमभदहत ककया जा 
सकता है। 

11.2 प्रत्येक कुकर के ढक्कन पर तनम् नमलखितखत सूचना 
स् पष् ट तथा अममट रूप से अमभदहत की जाए: 

क) तनमागता का नाम या मान्यता प्राप्त टे्रर्-माकग । 

11.3 प्रत्येक कुकर के ढक्कन या ढाांचा पर स्पष्ट और 
अममट रूप से एक सूचना अमभदहत कक जाए जजसमें 
तनदेशों को पढने पर जोर ददया जाए, उदाहरण के मलए 
'महत्वपूणग — उपयोर् से पहले तनदेश अवश्य पढें '। 

11.4 भारतीय मानक ब्यूरों का प्रमाणन मुहरांकन 

इस मानक की अपेक्षाओां के अनुरूप उत्पाद(दों) को 
भारतीय मानक ब्यूरो अधधतनयम, 2016 के प्रावधानों 
और उसके अधीन बने तनयमों एवां ववतनयमों के 
अांतर्गत अनुरूपता आकलन योजनाओां के अनुसार 
प्रमाखितणत ककया जाता है, और उत्पाद(दों) पर मानक 
मुहर भी अमभदहत की जा सकती है। 

12 पैककंग 

प्रत्येक पे्रशर कुकर को उपयुक्त कुशतनांर् लर्ाकर एक 
र्ते्त के डर्ब्बे में पैक ककया जाए।

  

आई एस 2347 : 2023

12



अनुलग्नक क 
(खांर् 2) 

संदशभभत मानकों की सूची 
 

आईएस शीषगक 
आईएस 21 : 
1992 

बतगनों के तनमागण के मलए र्ढा 
हुआ एल्यूमीतनयम और 
एल्यूमीतनयम ममश्र धातु 
ववमशजष्ट (चौथा पुनरीक्षण) 

आईएस 228 स्टील्स के रासायतनक ववश्लेषण 
की ववधध: 

(भार् 1) : 1987 वॉल्यूमेदट्रक ववधध वावारा काबगन 
का तनधागरण (काबगन 0.05 से 
2.50 प्रततशत के मलए) (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 2) : 1987 आसेनाइट ववधध वावारा सादे-
काबगन और तनम्न ममश्र धातु 
इस्पात में मैंर्नीज का तनधागरण 
(तीसरा पुनरीक्षण) 

(भार् 3) : 1987 क्षारममतत ववधध वावारा 
फास्फोरस का तनधागरण (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 4) : 1987 गे्रववमेदट्रक ववधध वावारा कुल 
काबगन का तनधागरण (काबगन ≥ 
0.1 प्रततशत के मलए) (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 5) : 1987 र्ाइममथाइलग्लॉजक्सम 
(ग्रेववमेदट्रक) ववधध वावारा तनकल 
का तनधागरण (तनकल ≥ 0.1 
प्रततशत के मलए) (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 6) : 1987 परसल्फेट ऑक्सीकरण ववधध 
वावारा क्रोममयम का तनधागरण 
(क्रोममयम ≥ 0.1 प्रततशत के 
मलए) (तीसरा पुनरीक्षण) 

(भार् 8) : 1989 ग्रेववमेदट्रक ववधध वावारा 
मसमलकॉन का तनधागरण 
(मसमलकॉन 0.05 से 5.00 
प्रततशत के मलए) (तीसरा 
पुनरीक्षण) 
 

आईएस शीषगक 
(भार् 9) : 1989 ववकास ववधध वावारा सल्फर का 

तनधागरण (सल्फर 0.01 से 0.25 
प्रततशत के मलए) (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 11) : 
1990 

काबगन स्टील्स और कम ममश्र 
धातु स्टील्स (मसमलकॉन 0.01 
से 0.05 प्रततशत के मलए) में 
कम मोमलब्र्ोमसमलकेट 
स्पेक्ट्रोफोटोमेदट्रक ववधध वावारा 
कुल मसमलकॉन का तनधागरण 
(तीसरा पुनरीक्षण) 

(भार् 12) : 
2001 

सादे काबगन, कम ममश्र धातु और 
उच्च ममश्र धातु इस्पात 
(मैंर्नीज 0.01 से 5.0 प्रततशत 
के मलए) में आवधधक 
स्पेक्ट्रोफोटोमेदट्रक ववधध वावारा 
मैंर्नीज का तनधागरण (चौथा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 14) : 
1988 

तापीय चालकता ववधध वावारा 
काबगन का तनधागरण (काबगन 
0.005 से 2.000 प्रततशत के 
मलए) 

(भार् 20)  : 
2021/आईएसओ 
15350 : 2000 

कुल काबगन और सल्फर सामग्री 
का तनधागरण — एक पे्ररण भट्टी 
में दहन के बाद इन्फ्रारेर् 
अवशोषण ववधध (तनयममत 
ववधध) (तीसरा पुनरीक्षण) 

आईएस 302 घरेलू और समान वववायुत 
उपकरणों की सुरक्षा: 

(भार् 1) : 2008 सामान्य अपेक्षाएाँ (छठा 
पुनरीक्षण) 

(भार् 2/खांर् 15) 
: 2009 

ववशेष अपेक्षाएां, धारा 15 तरल 
पदाथग र्मग करने के मलए 
उपकरण (पहला पुनरीक्षण) 
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आईएस शीषगक 
आईएस 319 : 
2007 

तन:शुल्क काटने वाली पीतल की 
छडें, छडें और अनुभार् — 
ववमशजष्ट (पाांचवाां पुनरीक्षण) 

आईएस 733 : 
1983 

र्ढा एल्यूमीतनयम और 
एल्यूमीतनयम ममश्र धातु बार, 
छड और अनुभार्ों के मलए 
ववमशजष्ट (सामान्य इांजीतनयररांर् 
उवादेश्यों के मलए) (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 739 : 
1992 

र्ढा हुआ एल्यूमीतनयम और 
एल्यूमीतनयम ममश्र धातु — 
सामान्य इांजीतनयररांर् उवादेश्यों 
के मलए तार — ववमशजष्ट (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 740 : 
1977 

सामान्य इांजीतनयररांर् उवादेश्यों 
के मलए र्ढा एल्यूमीतनयम और 
एल्यूमीतनयम ममश्र धातु कीलक 
स्टॉक की ववमशजष्ट (दसूरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 1068 : 
1993 

तनकल प्लस क्रोममयम और 
कॉपर प्लस तनकल प्लस 
क्रोममयम की इलेक्ट्रोप्लेटेर् 
कोदटांग्स — ववमशजष्ट (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 1342 : 
2019 

तेल दबाव स्टोव — ववमशजष्ट 
(सातवाां पुनरीक्षण) 

आईएस 4246 : 
2002 

तरलीकृत पेट्रोमलयम रै्सों के 
उपयोर् के मलए घरेलू रै्स स्टोव 
— ववमशजष्ट (पाांचवाां पुनरीक्षण) 

आईएस 4454 
(भार् 4) : 2001 

मैकेतनकल जस्प्रांग्स के मलए 
स्टील के तार : भार् 4 स्टेनलेस 
स्टील के तार (दसूरा पुनरीक्षण) 

आईएस 4905 : 
2015/आईएसओ 
24153 : 2009 

यादृजच्छक नमूनाकरण और 
यादृजच्छककरण प्रकक्रयाएां (पहला 
पुनरीक्षण) 

आईएस 5522 : 
2014 

बतगन के मलए स्टेनलेस स्टील 
शीट और जस्ट्रप्स — ववमशजष्ट 
(तीसरा पुनरीक्षण) 

आईएस 5523 : 
1983 

एल्यूमीतनयम और इसके ममश्र 
धातुओां पर एनोडर्क कोदटांग्स के  

आईएस शीषगक 
 परीक्षण के तरीके (पहला 

पुनरीक्षण) 
आईएस 6057 : 
1988 

एल्यूमीतनयम और 
एल्यूमीतनयम ममश्र धातुओां पर 
हार्ग एनोडर्क कोदटांग्स के मलए 
ववमशजष्ट (पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 6527 : 
1995 

स्टेनलेस स्टील वायर रॉड्स — 
ववमशजष्ट (पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 6528 : 
1995 

स्टेनलेस स्टील तार — ववमशजष्ट 
(पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 6603: 
2001 

स्टेनलेस स्टील बार और फ्लैट्स 
— ववमशजष्ट (पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 6911 : 
2017 

स्टेनलेस स्टील प्लेट, शीट और 
पट्टी — ववमशजष्ट (दसूरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 7466 : 
2023 

पे्रशर कुकर के मलए रबर र्ास्केट 
— ववमशजष्ट (दसूरा पुनरीक्षण) 

आईएस 9730 : 
2008 

घरेलू खाना पकान ेके बतगनों पर 
नॉन-जस्टक अप्रबमलत प्लाजस्टक 
कोदटांग्स — ववमशजष्ट (पहला 
पुनरीक्षण) 

आईएस 9806 : 
2001 

भोजन के सांपकग  में आने वाले 
मसरेममक बतगनों, काांच के इनेमल 
के बतगनों, काांच के बतगनों और 
काांच-मसरेममक के बतगनों से 
तनकलन ेवाले ववषाक्त पदाथों के 
परीक्षण के तरीके और अनुमेय 
सीमा (पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 13395 : 
2021 

कुकवेयर से जुड ेहैंर्ल और हैंर्ल 
असेंबली का प्रदशगन — ववमशजष्ट 
(पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 15960 : 
2013 

कम्पोजजट बॉटम स्टेनलेस 
स्टील खाना पकाने के बतगन — 
ववमशजष्ट 

आईएस 15997 : 
2012 

बतगनों और रसोई उपकरणों के 
मलए कम तनकल ऑस्टेतनदटक 
स्टेनलेस स्टील शीट और पट्टी 
— ववमशजष्ट 
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अनुलग्नक ख 
(खांर् 4.1) 

सकल धाररता परीक्षण 
 
ख-1 प्रकक्रया कक्रयाविग्रध 

पे्रशर कुकर को सांवाती पाइप के ककनारे तक जल से  

भरा जाए। जल की मािा मापन जार की मदद से 
मापी जाए। इससे पे्रशर कुकर की सकल धाररता पता 
चल जाएर्ी। 

 
अनुलग्नक ग 
(खांर् 6.3.1) 

ताप प्रभािनीय सुरक्षा राहत युष्तत के शलए परीक्षण 
 
ग-1 प्रकक्रया  

कुकर, अांशशोधधत दाब रे्ज से सुसजज्जत, सभी राहत 
युजक्तयों के साथ, सीलबांद और कुकर के आांतररक 
आयतन के 1/16 भार् के बराबर जल की मािा से 
युक्त, दाब स्टोव (आईएस 1342 देखें) या एलपीजी 
स्टोव (आईएस 4246 देखें) जसेै बनगर पर जस्थर हवा 
में रखा जाए। वववायुत पे्रशर कुकर के मामले में, दाब 

तनयांिण युजक्त और अन्य सुरक्षा राहत युजक्तयों को 
हटाने के बाद, इस परीक्षण को शुरू करने के मलए 
अभिन्न हीभ िंग को चालू ककया जाए। कुकर को सील 
करने से पहले, यह सुतनजश्चत ककया जाए कक भाप 
कुकर के सांवाती पाइप से लर्ातार बाहर आना शुरू हो 
जाए। ताप प्रभावनीय युजक्त 3 kgf /cm2 (लर्भर् 300 
kN /m2) अधधकतम रे्ज दाब तक पहुांचने से पहले 
जारी ककया जाए।  

 
अनुलग्नक घ 
(खांर् 6.3.2) 

विगलनीय सुरक्षा राहत उपकरण के बबना कुकरों के शलए तापमान परीक्षण 
 

घ-1 प्रकक्रया  

घ-1.1 कुकर का एक नया नमूना लें और 8.3.1 के 
अनुसार पीआरर्ी की कायगकाररता का परीक्षण करें। 
ढक्कन पर एक ववर्लनीय प्लर् (देखें 5.2) लर्ाएाँ। 
आईएस 4246 के अनुसार खाली कुकर को एलपीजी 
स्टोव पर रखें। ववर्लनीय प्लर् वपघलने तक र्मग 
करत ेरहें। र्मग करना बांद करें और तब तक प्रतीक्षा 

करें जब तक कुकर पररवेश के तापमान पर ठांर्ा न 
हो जाए। 

घ-1.2 8.3.1 के अनुसार पीआरर्ी की कायगकाररता 
के मलए कुकर का परीक्षण करें और कफर 8.4.1 के 
अनुसार सुरक्षा राहत युजक्त का परीक्षण करें। 

दटप्पणी — यदद शषु्क तापन के दौरान कुकर का र्ैसकेट 
ववकृत या क्षततग्रस्त हो जाए तो उसे बदला जा सकता है।
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अनुलग्नक ङ 
(खांर् 7.4) 

किोर एनोडीकृत सतह के शलए परीक्षण 
 
ङ-1 किननश और हदखािि 

ङ-1.1 मूल धातु — यह आईएस 6057 के 5.1 में 
ददए अनुसार होना चादहए। 

ङ-1.2 लेपन की किननश — यह आईएस 6057 के 
5.2 में ददए अनुसार होना चादहए। 

ङ-2 मोिाई 

एनोर्ीकृत परत की न्यूनतम मोटाई 25 μm होनी 
चादहए। कठोर एनोडर्क लेपन की मोटाई सामान्यतः 
आईएस 5523 में तनददगष्ट सूक्ष्म ववधध वावारा या 
आईएस 6012 में तनददगष्ट एर्ी करांट ववधध पर 
आधाररत उपकरणों की सहायता से तनधागररत की 
जाए। 

ङ-3 घषभण प्रनतरोध 
यह आईएस 6057 के 7 में ददए अनुसार होना 
चादहए। 

ङ-4 किोरता 

कठोर एनोर्ीकृत लेपन का परीक्षण तनम्नानुसार 
ककया जाए। 

ङ-4.1 िाइप परीक्षण 

कठोरता का परीक्षण माइक्रो-इांर्ेंटेशन ववधध (टाइप 
परीक्षण) वावारा ककया जाए, जजसका परीक्षण 6 महीने 
में एक बार या 2 लाख कुकर उत्पादन में एक बार 
(जो भी अधधक हो) ककया जाए। कठोरता 350 HV 

से अधधक होनी चादहए। 

ङ-4.2 नेमी परीक्षण 

नेमी परीक्षण आईएस 6057 के 10.1 में तनददगष्ट 
अनुसार ककया जाए। 

ङ-5 एनोडीकृत लेपन के दाग के प्रनत प्रनतरोध 

अनुलग्नक-ढ में तनददगष्ट अनुसार परीक्षण ककए जाने 
पर, भोजन के सांपकग  में आने वाली ककसी भी सतह 
पर कोई दार् ददखाई नहीां देना चादहए। 

ङ-6 क्षार प्रनतरोध 

अनुलग्नक त में तनददगष्ट अनुसार परीक्षण ककए जाने 
पर, भोजन के सांपकग  में आने वाली ककसी भी सतह 
की लेपन के ऊष्मारोधन र्ुणधमग कम नहीां होने 
चादहए।

 
 

अनुलग्नक च 
(खांर् 8.2, 5.2.1 और 5.2.2) 

प्रूि दाब परीक्षण 
 
च-1 प्रकक्रया  

कुकर को द्रव चामलत परीक्षण पांप से जोडा जाए 
जजसमें अांशशोधधत दाब रे्ज लर्ा हो। कुकर के ढाांच े
और ढक्कन में सभी शेष तछद्रों को सीलबांद कर ददया 
जाए। सबसे अधधक अमभदहत कुककां र् दाब को लार् ू
ककया जाए, जो सबसे अधधक अमभदहत दाब के दोर्ुने 

से कम न हो। परीक्षण के दौरान या उसके बाद कुकर 
में ररसाव या अन्य प्रकार की ववफलता का कोई 
सांकेत नहीां ददखना चादहए। 
दटप्पणी — र्ैसकेट लर्ाने के सांबांध में तनमागता वावारा तनदेश 
मैन्यअूल में ददए र्ए तनदेशों का पालन ककया जाए।
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अनुलग्नक छ 
(खांर् 8.3.1 और 8.4.1) 

दाब ननयामक युष्तत के शलए प्रचालन परीक्षण 
 
छ-1 प्रकक्रया  

कुकर में सुरक्षा दाब राहत युजक्त के स्थान पर 
अांशशोधधत दाब रे्ज लर्ाया जाना चादहए। इसे जल 
से आधा भरा जाना चादहए और पे्रशर स्टोव जैसे 
बनगर पर जस्थर वायु में रखा जाना चादहए। वववायुत 
पे्रशर कुकर के मामले में, इस परीक्षण को शुरू करने 
के मलए हीदटांर् को चालू करना होर्ा। ऊष्मा का 

इनपुट तब तक जारी रखें जब तक कक पीआरर्ी 
पहले सांचामलत न हो जाए और दाब दजग न हो जाए। 
प्रचालन दाब तनमागता वावारा घोवषत अमभदहत कुककां र् 
दाब के ± 20 प्रततशत के भीतर होना चादहए। 

छ-2 परीक्षण जारी रखें, प्रचालन दाब और दाब में 
धर्रावट के मलए पााँच रीडर् ांर् दजग करें। पााँच प्रचालन 
दाब और दाब में धर्रावट का औसत लें।

 
अनुलग्नक ज 

(खांर् 8.4.1 और एस-3) 
सुरक्षा राहत युष्तत के शलए परीक्षण 

 
ज-1 प्रकक्रया  

कुकर में दाब तनयामक युजक्त/ढक्कन के स्थान पर 
अांशशोधधत दाब रे्ज लर्ाया जाए। इसमें बतगन के 
आांतररक आयतन के 1/16 भार् के बराबर जल भरा जाए 
और पे्रशर स्टोव (आईएस 1342 देखें) या एलपीजी स्टोव 
(आईएस 4246 देखें) जैसे बनगर पर जस्थर वायु में रखा 
जाए। वववायुत पे्रशर कुकर के मामले में, इस परीक्षण को 
शुरू करने हेतु हीदटांर् को चालू करना होर्ा। परीक्षण 
शुरू करने से पहले, यह सुतनजश्चत ककया जाए कक कुकर 
के सांवाती पाइप से भाप की जस्थर धारा कम से कम 2 
ममनट के मलए तनकलनी शुरू हो जाए। 

दटप्पखितणयााँ 
1 सुरक्षा उवादेश्य से, यह परीक्षण वप ांजडा के अांदर ककया जा 
सकता है। 
2 यदद पे्रशर कुकर में एक से अधधक सुरक्षा राहत यजुक्त उपलब्ध 
कराए र्ए हों, तो प्रत्येक उपकरण का परीक्षण दसूरे को अवरुवाध 
करके अलर् से ककया जाना चादहए। 

ज-1.1 विनाशी युष्ततयों के शलए 

सुरक्षा राहत युजक्त को परीक्षण में सफल माना जाए, 

यदद यह तब कायग करता है जब भाप, अधधकतम 
अमभदहत कुककां र् दाब के 1.25 से 3 र्ुना के बीच 
रे्ज दाब तक पहुांच जाती है। 

ज-1.2 गैसकेि मोचन प्रणाली के शलए 

यदद यह युजक्त तब तक कायग करता है जब भाप, 
अधधकतम अमभदहत कुककां र् दाब के 1.25 से 2.5 
र्ुना के बीच रे्ज दाब तक पहुांच जाता है, तो 
उपकरण को परीक्षण में सफल माना जाए। 

ज-1.3 पुनसभमायोज्य युष्ततयों के शलए (ज-1.2 के 
अलािा) 

ज-1.3.1 यदद यह युजक्त तब कायग करता है जब 
भाप, अधधकतम अमभदहत कुककां र् दाब के 1.25 से 
3 र्ुना के बीच रे्ज दाब तक पहुांच जाता है, तो 
उपकरण को परीक्षण में सफल माना जाए। 

ज-1.3.2 युजक्त का परीक्षण ज-1.3.1 के अनुसार 
25 बार ककया जाए। यह एक टाइप परीक्षण है। 
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अनुलग्नक ञ 
((खांर् 8.5) 

्िोिन दाब परीक्षण 
 
ञ-1 प्रकक्रया कक्रयाविग्रध 

ञ-1.1 कुकर को द्रव चामलत परीक्षण पांप से जोडा 
जाए, जजसमें अांशशोधधत दाब रे्ज लर्ा हो, जो उधचत 
रूप से अांशाककत हो। कुकर के ढाांच ेऔर ढक्कन में 
सभी शेष तछद्रों को सीलबांद या तनजष्क्रय या हटा 
ददया जाए। 

दटप्पणी — यदद दाब तक नहीां पहुांच पाता है, क्योंकक पे्रशर 
कुकर र्ैसकेट या पनुसगमायोज्य यजुक्त के कारण लीक हो 
जाता है, तो कृत्रिम सीमलांर् ववधध (जसेै ववशेष र्ैसकेट, आदद) 
का प्रयोर् ककया जा सकता है, ताकक यह सुतनजश्चत ककया 
जा सके कक स्फोटन दाब ज्ञात हो सके। 

ञ-1.2 कुकर के बतगन पर धीरे-धीरे बढता हुआ द्रव 
चामलत दाब तब तक लर्ाया जाए जब तक:  
 

क) फटाव न हो जाए; या 
ख) ववरूपण न हो जाए जजससे ढक्कन के जोड 

पर या अन्यि पयागप्त ररसाव होने लरे्। 

ञ-1.3 ञ-1.2 के अनुसार प्राप्त अधधकतम रे्ज दाब 
को इस मानक के सांदभग में कुकर का स्फोटन दाब 
माना जाए। यदद कुकर सांतोषजनक रूप से           
6 kgf/cm2 का दबाव सहन कर लेता है, तो आरे् 
दाब लर्ाने की अपेक्षा नहीां है। 

सािधानी —परीक्षण के दौरान कुकर के खराब होने 
पर ववस्फोट होने की सांभावना होती है। इसमलए, इस 
परीक्षण को करने से पहले, सांचालक के साथ-साथ 
सांपवत्त हेतु पयागप्त सुरक्षा प्रदान की जानी चादहए।

अनुलग्नक ि 
(खांर् 8.6.1) 

बाह्य ढतकन िाले कुकर के शलए दाबधीन ढतकन हिने का परीक्षण 
 
ि-1 नये र्ैसकेट का उपयोर् करें। 

ि-2 र्ैसकेट को 2 घांटे तक जल में उबालें। 

ि-3 इसे सुखाएां और कमरे के तापमान तक ठांर्ा 
होने दें। 

ि-4 ढक्कन में र्ैसकेट रखें। 

ि-5 कुकर को तीन बार खोलें और बांद करें। 

ि-6 कुकर को उसकी क्षमता के 50 प्रततशत तक 
भरें, आसुत जल का प्रयोर् करें। इस जल को कुकर 
के खुले भार् में 15 ममनट तक उबालें। 

ि-7 पे्रशर कुकर को ढक्कन सदहत बांद करें। 

ि-8 पे्रशर कुकर को अांशशोधधत रे्ज से कनेक्ट करें। 

ि-9 पे्रशर कुकर को परीक्षण उपकरण पर रखें। कुकर 
को ठीक जर्ह पर रखा जाना चादहए। कुकर के ढाांचा 
को इस तरह से पकडा जाए कक वह घूमे नहीां। तार 
को एक तरफ हैंर्ल से जोडा जाना चादहए और दसूरी 

तरफ 12 kgf का भार उठाने का ववकल्प होना चादहए 
(धचि 1 देखें)। 

ि-10 परीक्षण उपकरण में ऊष्मा का कोई स्रोत होना 
चादहए। ऊष्मा स्रोत चालू करें और पे्रशर कुकर के 
अांदर दाब को अधधकतम प्रचालन दाब तक बढाएाँ। 

ि-11 जब अमभदहत कुककां र् दाब तक पहुांच जाए, तो 
ऊष्मा स्रोत को बांद कर दें। 

ि-12 12 kgf का भार र्ालें। कुकर को तब तक नहीां 
खोलना चादहए जब तक अांदर का दाब            
0.18 kgf /cm2 से कम न हो जाए। 
दटप्पखितणयााँ 
1. तार को हैंर्ल के ककनारे से लर्भर् 15 मममी की दरूी पर 
कफट ककया जाना चादहए। 
2 परीक्षण के दौरान हैंर्ल टूटने का मतलब होर्ा परीक्षण ववफल 
होना। 
3. आांतररक ढक्कन वाले कुकर के मलए भी यही ववधध अपनाएां, 
मसवाय इसके कक ढक्कन पर भार र्ालने से पहले लॉक लीवर 
को हटा ददया जाए।
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धचि 1 बाह्य ढक्कन वाले कुकर के मलए दाबधीन ढक्कन हटने के परीक्षण का व्यवस्थापन 
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अनुलग्नक ि
(खांर् 8.6.2) 

आंतररक ढतकन िाले कुकर के शलए दाबधीन ढतकन हिने का परीक्षण 
 
ि-1 नये र्ैसकेट का उपयोर् करें। 

ि-2 र्ैसकेट को 2 घांटे तक जल में उबालें। 

ि-3 सुखाएां और कमरे के तापमान तक ठांर्ा होने दें। 

ि-4 ढक्कन में र्ैसकेट लर्ाएां। 

ि-5 कुकर को तीन बार खोलें और बांद करें। 

ि-6 कुकर को उसकी क्षमता के 50 प्रततशत तक 
भरें, आसुत जल का प्रयोर् करें। इस जल को कुकर 
के खुले ढाांच ेमें 15 ममनट तक उबालें। 

ि-7 पे्रशर कुकर बांद करें। 

ि-8 पे्रशर कुकर को अांशशोधधत रे्ज से कनेक्ट करें। 

ि-9 पे्रशर कुकर को परीक्षण उपकरण पर रखें। कुकर 
को ठीक जर्ह पर रखा जाना चादहए। तार को हैंर्ल 

के जक्लप से जोडा जाना चादहए जैसा कक धचि 2 में 
ददखाया र्या है ताकक 12 kgf का भार र्ाला जा सके। 

ि-10 परीक्षण उपकरण में ऊष्मा का कोई स्रोत होना 
चादहए। ऊष्मा स्रोत चालू करें और पे्रशर कुकर के 
अांदर दाब को अधधकतम पररचालन दाब तक बढाएाँ। 

ि-11 जब अमभदहत कुककां र् दाब तक पहुांच जाए, तो 
ऊष्मा स्रोत को बांद कर दें। 

ि-12 12 kgf का भार र्ालें। कुकर को तब तक नहीां 
खोलना चादहए जब तक अांदर का दाब            
0.18 kgf /cm2 से कम न हो जाए। 

दटप्पखितणयााँ 
1 परीक्षण के दौरान हैंर्ल टूटने का मतलब होर्ा परीक्षण 
ववफल होना। 
2 तार को हैंर्ल लूप में कफट ककया जाना चादहए जसैा कक 
धचि 2 में ददखाया र्या है।

 

 
 

धचि 2 आांतररक ढक्कन वाले कुकर के मलए दाबधीन ढक्कन हटने के परीक्षण का व्यवस्थापन 
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अनुलग्नक ड 
(खांर् 8.9) 

जंगरोधी इ्पात, एल्युमीननयम पे्ररण संगत आधार और 3 प्लाई कुकर के शलए परीक्षण 
 
ड-1 पे्ररण के शीषग पर कुकर के ढाांच ेको 2500

+25
 °से.  

तक र्मग करें और कफर पररवेश के तापमान पर जल 
में बुझाएाँ। परीक्षण को 25 बार दोहराएाँ। 

ड-2 र्ैस स्टोव पर ड-1 में इस्तमेाल ककए र्ए कुकर 
ढाांच े को 2500

+25  ° से. तक र्मग करें और कफर 
पररवेश के तापमान पर जल में बुझाएाँ। परीक्षण को 
25 बार दोहराएाँ। कुल 50 हीट चक्रों (र्ैस हीट के 

25 चक्र और पे्ररण हीट के 25 चक्र) के दौरान या 
पूरा होने पर पे्ररण इस्स्पात आधार वाले कुकर के 
तल से अलर् नहीां होना चादहए। 3 प्लाई कुकर के 
मामले में, ढाांच ेमें 3 प्लाई का कोई अलर्ाव (या 
ववघटन) नहीां ददखना चादहए या फफोले नहीां ददखने 
चादहए।  

दटप्पणी — तापमान कुकर ढाांचे के अांदर के तल पर मापा 
जाना चादहए।

 
 

अनुलग्नक ढ 
(खांर् ङ-5) 

एनोडीकृत लेपन के दाग के प्रनत प्रनतरोध 
 
ढ-1 उपकरण 

नमूने और ववलयन का तापमान (25 ± 5)°से. तक 
बढाने और परीक्षण के दौरान उन्हें इसी तापमान पर 
बनाए रखने का एक साधन। 

ढ-2 अशभकमभक 

ढ-2.1 नाइदट्रक एमसर् (HNO3) ववलयन का        
(40 ± 5) प्रततशत v /v जलीय घोल, जो परीक्षण 
के ददन ताज़ा तैयार ककया र्या। 

ढ-2.2 र्ाई, एल्युममतनयम ब्लू 2LW या ममथाइल 
वायलेट के साथ ममथाइल अल्कोहल या एन्राजक्वनोन 
वायलेट R-र्ाई ववलयन, जो 50 ममली आसुत जल 
में 1 ग्राम घोलकर तैयार ककया र्या। 

दटप्पणी - 'एांराजक्वनोन वायलेट  R-र्ाई ववलयन' के ववकल्प 
के रूप में आईएस 5523 में तनधागररत अन्य रांर्ों का उपयोर् 
ककया जा सकता है। 

ढ-3 प्रकक्रया कक्रयाविग्रध 

ढ-3.1 एनोर्ीकृत सतह पर नाइदट्रक एमसर् (ढ-2.1) 
की एक बूांद र्ालें तथा (120 ± 5) सेकां र् तक रहने 
दें। 

ढ-3.2 परीक्षण क्षेि को बहते जल से अच्छी तरह 
धोएाँ और साफ़ करें, सूखे कपड ेसे सुखाएाँ। 

ढ-3.3 परीक्षण क्षेि पर र्ाई घोल (ढ-2.2) की एक 
बूांद र्ालें और इसे (300 ± 10) सेकां र् तक रहने दें। 

ढ-3.4 परीक्षण क्षेि को अच्छी तरह से धोएाँ और 
साफ़, सूखे कपड ेसे सुखाएाँ। 

ढ-3.5 परीक्षण क्षेि का दृश्य तनरीक्षण करके पता 
लर्ाएां कक ऑक्साइर् लेपन पर कोई रांर् लर्ा है या 
नहीां।
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अनुलग्नक त 
(खांर् ङ-6) 

एनोडीकृत एल्युमीननयम का क्षार के प्रनत प्रनतरोध 
 
त-1 उपकरण 

त-1.1 नमूने और ववलयन का तापमान 35−2
+5  °से. 

तक बढाने और परीक्षण के दौरान उन्हें उस तापमान 
पर बनाए रखने का एक साधन। 

त-1.2 मल्टीमीटर, या लेपन और अधःस्तर के बीच 
वववायुत चालकता को मापने में सक्षम कोई भी मीटर, 
जो 9 V पर चामलत होता है। 

त-2 अशभकमभक 

त-2.1 पाांच प्रततशत सोडर्यम हाइड्रोक्साइर् ववलयन, 
जजसे परीक्षण के ददन ताजा तैयार ककया र्या है। 

त-2.2 डीिीष्जंग एजेंि (्नेह ननहभरण कारक) 

कोई भी पदाथग जो परीक्षण नमूने को त्रबना कोई 
अवशेष छोड ेस्नेह तनहगरण कर देर्ा। 

त-3 प्रकक्रया कक्रयाविग्रध 

त-3.1 परीक्षण क्षेि (सांपकग  क्षिे) के तनकट वाले क्षिे 
से मल्टीमीटर जाांच वावारा सांपकग  होने देने के मलए 
ऑक्साइर् लेपन को पयागप्त मािा में हटा दें। 

त-3.2 परीक्षण क्षेि को र्ीग्रीजजांर् एजेंट (स्नेह 
तनहगरण कारक) से साफ करें, ववआयनीकृत जल से 
धोएाँ और सुखाएाँ। 

त-3.3 नमूना और परीक्षण ववलयन को 35−2
+5

 °से. 
तक बढाएाँ। 

त-3.4 सोडर्यम हाइड्रोक्साइर् ववलयन को परीक्षण 
क्षेि पर कम से कम 10 मममी व्यास वाले स्थान 
पर 2 मममी से अधधक र्हराई तक लर्ाएां, 35−2

+5
 °से. 

के तापमान पर 2 ममनट तक रहने दें। 

त-3.5 परीक्षण क्षेि से ववलयन को ववआयनीकृत 
जल से धोकर सुखा लें। 

त-3.6 सांपकग  क्षेि और परीक्षण के अांतर्गत न आने 
वाले सतह के ककसी भी त्रब ांद ु के बीच मल्टीमीटर 
जाांच करें। ककसी भी धारा प्रवाह को दजग करें। 

त-3.7 परीक्षण क्षेि और सांपकग  क्षेि के बीच 
मल्टीमीटर जाांच करें और जाांचें कक क्या त-3.6 में 
पाए र्ए धारा प्रवाह में कोई अांतर है।

 
अनुलग्नक थ 

(खांर् 5.2.1, 5.2.2, 5.5, 5.6, 5.7, 5.8 और 6.4.2.1) 
जंगरोधी इ्पात के गुणधमभ 

 
थ-1 रासायननक गुणधमभ 

थ-1.1 इस्पात तनम्नमलखितखत रासायतनक सांघटन 
(प्रततशत में) के अनुरूप होना चादहए: 

C : 0.15 अधधकतम 

Si : 1.00 अधधकतम 

Mn : 2.00 अधधकतम 

S : 0.15 से 0.25 

P : 0.20 अधधकतम 

Cr : 17.0 से 19.0 

Ni : 8.0 से 10.0 

थ-1.2 इस्पात का ववश्लेषण आईएस 228 और उसके 
सांबांधधत भार्ों या ककसी अन्य स्थावपत 
यांि/रासायतनक ववधध के अनुसार ककया जाए। वववाद 
की जस्थतत में, आईएस 228 और उसके सांबांधधत 
भार्ों में दी र्ई प्रकक्रया कक्रयाववधध तनणागयक ववधध 
होर्ी।
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अनुलग्नक द 
(खांर् 8.14) 

3 प्लाई ननमाभण कुकर ढांच ेके आसंजन का परीक्षण 
 
द-1 पे्रशर कुकर ढाांच ेको 250−0

+25 °से.तक र्मग करें 
और पररवेश के तापमान पर जल में बुझाएाँ। बुझाने 
से पहले, कुकर ढाांच ेको कम से कम दो स्थानों पर 
जााँचा जाए ताकक यह पुजष्ट हो सके कक कुकर ढाांचे 
का तापमान 250−0

+25 °से. तक पहुाँच र्या है। कुकर 
के अांदरूनी तनचले और ऊपरी ककनारे (मुाँह वाले 
दहस्से) पर तापमान मापा (कम से कम पहले और 
आखितखरी  

चक्र के मलए तापमान दजग करें) जाए। इस चक्र को 
50 बार दोहराएाँ। 

दटप्पखितणयााँ 
1 मापने से पहले और बाद में पररवेश के तापमान के जल 
में बझुाने से पहले, कुकर ढाांचे को 2 ममनट तक 250−0

+25
 °से. 

पर र्मग जस्थतत (मभर्ोएाँ) में रखें। 
2 मार्गदशगन के उवादेश्य से, ऊष्मा स्रोत तप्त वाय ुओवन 
या कोई अन्य उपकरण हो सकता है जजसका उपयोर् ऐसे 
तापमान के मलए ककया जा सकता है।

अनुलग्नक ध 
(खांर् 8.17) 

पे्ररण तल की प्रभािशीलता का परीक्षण 
 
ध-1 कुकर का ताज़ा नमूना लें। 

ध-2 कुकर में कुकर के आांतररक आयतन के 1/16 
भार् के बराबर जल भरें। इस कुकर को पे्ररण कुकटॉप 
(पूणग पावर) पर रखें। पहले पीआरर्ी प्रचालन के मलए 
समय दजग करें। 

दटप्पणी — न्यनूतम 1 800 W पे्ररण कुकटॉप का उपयोर् 
करें। 

ध-3 इस कुकर का परीक्षण अनुलग्नक ज (देखें ज-
1.1) के अनुसार तीन बार करें। 

ध-4 उपरोक्त ध-2 के अनुसार उसी पे्ररण कुकटॉप 
के साथ परीक्षण को दोहराएां। इस परीक्षण के बाद 
दजग ककया र्या समय परीक्षण ध-2 के बाद दजग ककए 
र्ए समय के 25 प्रततशत से अधधक नहीां होना 
चादहए।

अनुलग्नक न 
(खांर् 8.6.3.1) 

पेंच शशकंजा या ककसी अन्य लॉककंग युष्तत द्िारा बंधे कुकर के शलए दाबधीन ढतकन हिने का परीक्षण 
 
न-1 नये र्ैसकेट का उपयोर् करें। 

न-2 र्ैसकेट को 2 घांटे तक जल में उबालें। 

न-3 इसे सुखाएां और कमरे के तापमान तक ठांर्ा 
होने दें। 

न-4 र्ैसकेट को पे्रशर कुकर के स्थान पर रखें। 

न-5 कुकर को तीन बार खोलें और बांद करें। 

न-6 कुकर को उसकी क्षमता के 50 प्रततशत तक 
भरें, आसुत जल का उपयोर् करें। इस जल को कुकर 
के खुले भार् में 15 ममनट तक उबालें। 

न-7 पे्रशर कुकर बांद करें। 

न-8 पे्रशर कुकर को अांशशोधधत रे्ज से कनेक्ट करें। 

न-9 पे्रशर कुकर को परीक्षण उपकरण पर रखें। कुकर 
को सही जर्ह पर रखना चादहए। कुकर के ढाांच ेको 
इस तरह से पकडना चादहए कक वह घूमे नहीां। 

न-10 खोलने वाले उपकरण पर 12 kgf (लर्भर्       
120 N) का बल लर्ाया जाए, तो ढक्कन या आवरण 
तब तक नहीां खुलना चादहए जब तक पे्रशर कुकर के 
अांदर भाप का दाब 0.18 kgf /cm² (लर्भर्               
18 kN /m²) रे्ज से नीच ेनहीां आ जाता है।
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अनुलग्नक प 
(खांर् 10.4) 

विद्युत पे्रशर कुकर के शलए महत्िपूणभ सुरक्षा उपाय 
 
प-1 वववायुत पे्रशर कुकर के मलए तनदेश मैन्यूअल में 
बुतनयादी अपेक्षा के रूप में तनम्नमलखितखत शाममल 
ककए जाएां: 

क) उपयोर् सांबांधी तनदेश (कैसे खोलें और बांद 
करें, मेनू का उपयोर् कैसे करें); 

ख) महत्वपूणग सुरक्षा; 
र्) सुरक्षा तनदेश; 
घ) क्या करे और क्या न करें; 
ङ) देखभाल और सफाई; 
च) प्रत्येक फ़ां क्शन का उपयोर् करके कम से 

कम दो व्यांजन, जब तक कक यह केवल र्मग 
रखने का फ़ां क्शन या चाइल्र् लॉक न हो; 

छ) समस्या तनवारण; 
ज) पुजों; 
झ) सेवा केन्द्र; और 
ञ) ग्राहक सेवा नांबर और ईमेल आईर्ी, वेबसाइट 

आदद का वववरण। मशकायत या सेवा अनुरोध 
दजग करने के तनदेश के साथ 

प-2 महत्िपूणभ सुरक्षा उपाय 

प-2.1 इन ननदेशों को सुरक्षक्षत रखें 

प-2.1.1 सुरक्षा तनदेश 

क) दघुगटना का कारण बनने वाली खराबी को 
रोकने हेतु तनम्नमलखितखत का पालन करना 
सुतनजश्चत करें; 

ख) तनदेशों के अनुसार चावल और जल की मािा 
मापें; 

र्) प्रत्येक उपयोर् के बाद कुकर को, ववशेष 
रूप से सांघनन सांग्राहक को साफ करें (देखें 
प-2.1.2); 

घ) यूतनट को जस्थर सतह पर रखें; 
ङ) जल, उच्च आद्रगता या ऊष्मा के स्रोतों के 

सांपकग  में न आने दें। बतगन को सीधे खुली 
लौ पर इस्तमेाल न करें ; 

च) इस बात का ध्यान रखें कक यूतनट बच्चों 
की पहुांच से दरू रहे; 

छ) सांघनन सांग्राहक में जाने वाले तछद्रों को 
साफ और र्ांदर्ी से मुक्त रखें; 

ज) इसे ठीक से वायर्ग वॉल आउटलेट में प्लर् 
करें। इसे प्लर् करने से पहले, सुतनजश्चत 
करें कक यूतनट का वोल्टेज आपकी स्थानीय 
आपूततग के समान है; 

झ) प्लर् इन करने के बाद, तुरांत जस्वच दबाएां; 
ञ) जस्वच को 'कीप वामग' जस्थतत में रखकर 

खाना पकाने से कम ताप पर खाना बनेर्ा 
और इससे चावल ठीक से नहीां पकेर्ा; 

ट) उपयोर् में आने पर यूतनट र्मग हो जाती 
है। ढक्कन को अपने हाथ से न छुएाँ, और 
कुकर से तनकलने वाली भाप पर अपना 
चहेरा या हाथ सीधे न रखें; 

ठ) बतगन के बाहरी तल और हीदटांर् प्लेट को 
हमेशा साफ और सूखा रखें। उनके बीच कोई 
भी बाहरी पदाथग यूतनट में खराबी का कारण 
बन सकता है; 

र्) कुकर को ककनारे पर न झुकाएां या त्रबजली 
आपूततग प्लर् कनेक्ट होने पर या बतगन में 
भोजन के साथ इसे उल्टा न रखें क्योंकक 
इससे कुकर को नुकसान हो सकता है या 
आपको चोट लर् सकती है। 
चावल कुकर को झुकाते या उल्टा रखत े
समय, त्रबजली की आपूततग प्लर् को 
डर्स्कनेक्ट करना न भूलें; 

ढ) बतगन को 'अधधकतम कप माककां र्' से ऊपर 
नहीां भरा जाना चादहए; 

ण) खाना पकाने के दौरान ढक्कन को कसकर 
बांद रखना चादहए (अथागत, यूतनट को ढक्कन 
खोलकर चामलत नहीां ककया जाना चादहए); 

त) ढक्कन को कपड ेसे न ढकें । ढक्कन ख़राब 
हो सकता है या उसका रांर् बदल सकता है; 

थ) वववायुत तार को क्षतत न पहुांचाएां और यदद 
वह क्षततग्रस्त हो तो उसे ठीक का प्रयास न 
करें; 
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द) तार को कभी भी कस्टमाइज़ करने का प्रयास 
न करें। तार को उच्च तापमान से दरू रखें। 
तार को अनावश्यक रूप से मोडने, घुमाने और 
खीांचने से बचें। तार पर कभी भी भारी वस्तु 
न रखें या उसे बाांधने का प्रयास न करें। 
क्षततग्रस्त वववायुत तार का उपयोर् करने से 
त्रबजली का झटका, शॉटग सककग ट या आर् लर् 
सकती है; 

ध) सुतनजश्चत करें कक प्लर् आउटलेट में पूरी 
तरह कफट हो; 

न) आांमशक रूप से प्लर् ककए र्ए तार वववायुत 
सांबांधी खतरा पैदा कर सकत ेहैं; तथा 

ऩ) खाना बनात ेसमय यूतनट को दहलाएाँ नहीां। 

प-2.1.2 सफाई और देखभाल सांबांधी तनदेश 

क) कुकर को जल में न रु्बोएां; 
ख) ढाांच ेऔर बाहरी ढक्कन को र्ीले कपड े से 

साफ करें। बतगन धोने वाले डर्टजेंट का 
इस्तमेाल न करें; 

र्) चावल कुकर पॉट, स्टीममांर् बास्केट, मापन 
कप, स्कूप और सांघनन सांग्राहक को र्मग 
साबुन के जल में धो लें; 

घ) दोनों तरफ से पकडकर और धीरे से नीच े
खीांचकर अलर् होने वाले अांदरूनी ढक्कन को 
हटाएाँ। र्मग साबुन के जल में धोएाँ और अच्छी 
तरह से सुखाएाँ। 

प-2.1.3 उपयोर्ी सुझाव 

क) 'र्मग रखें' फां क्शन को 5 घांटे से अधधक समय 
तक उपयोर् करने से चावल का रांर् खराब हो 
सकता है या उसमें र्ांध आ सकती है; 

ख) आप अपने स्वाद के अनुसार जल और/या 
चावल की मािा को समायोजजत कर सकत ेहैं; 

र्) सजब्ज़यों को भाप में पकात ेसमय कृपया इस 
मैनुअल में स्टीममांर् चाटग देखें। चाटग केवल 
तनदेश माि है, आप अपनी पसांद के अनुसार 
समय को समायोजजत कर सकत ेहैं; 

घ) चावल को धोत ेसमय, जब चावल को पीसा 
जाता है तो कुछ चोकर तथा अवशेष चावल 
की सतह पर धचपक जात े हैं। आप खाना 
पकाने से पहले चावल को जल से धोकर इन 

अवशेषों को हटा सकत ेहैं। इससे अततररक्त 
स्टाचग और अवशेष तनकल जाएाँरे्, जजससे 
आपको ज़्यादा सफे़द, मुलायम चावल बना 
ममलेंरे्; 

ङ) चावल को सही तरीके से मापने हेतु हमेशा 
ददए र्ए मापन कप का उपयोर् करना 
चादहए। चावल कुकर के बतगन में वाांतछत 
मािा में चावल र्ालें। ठांर्ा जल भरें जब तक 
कक सारा चावल रू्ब न जाए। चावल को जल 
में दहलाकर और अपने हाथों के बीच रर्डकर 
धो लें। आप देखेंरे् कक चावल साफ होने पर 
जल का रांर् बादल जैसा हो जाएर्ा। चावल 
को धर्राए त्रबना, ऐसे जल को हटाने के मलए 
चावल कुकर के बतगन को पलटें और कई बार 
दोहराएां जब तक कक जल साफ न हो जाए। 

च) अन्य प्रकार के चावल जैसे कक लांबे दाने वाला 
चावल, जांर्ली चावल, पीला चावल, भूरा 
चावल, बासमती चावल आदद पकात ेसमय 
छोटे दाने वाले सफे़द चावल के अलावा अन्य 
चावल पकात ेसमय मानक छोटे दाने वाले 
सफे़द चावल की रेमसपी की तुलना में जल 
की मािा 1.5 से 2 र्ुना ज़्यादा बढानी होर्ी। 
अपने व्यजक्तर्त पसांद के अनुसार इसे 
समायोजजत करें; 

छ) बहुत ज़्यादा मीठा या तले वाला खाना खाने 
से चावल पकाने वाला कुकर ज़रूरत से पहले 
ही 'कीप वामग' मोर् पर ज सकता है। अर्र 
ऐसा होता है, तो जल, वाइन, स्टॉक, दधू या 
जूस जैसे कुछ तरल पदाथग र्ालें; 

ज) चावल पकाने वाले कुकर में पकात ेसमय, 
आमतौर पर एक से अधधक बार कुक को 
दबाना ज़रूरी होता है। मशीन के 'कीप वामग' 
पर जस्वच करने के बाद आपको लर्भर् 10 
ममनट तक इांतज़ार करना होर्ा ताकक आप 
इसे वापस पकाने हेतु दबा सकें । यह सामान्य 
प्रकक्रया है; और 

झ) चावल पकाने वाले कुकर में दो व्यांजन एक 
साथ न पकाएाँ। अर्र आप ऐसा करत ेहैं तो 
ढक्कन कसकर बांद हो जाएर्ा और अततररक्त 
तरल भाप के तनकास वावार से बाहर तनकल 
जाएर्ा।
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अनुलग्नक ि 
(प्रस्तावना) 

सशमनत की संरचना 
बतगन, कटलरी घरेलू हार्गवेयर अनुभार्ीय सममतत, एमईर्ी 33 

सांर्ठन प्रतततनधध 
व्यजक्तर्त क्षमता में (ए-504, केजी चांद्र ववस्टा, ओएमआर, सत्यबामा 
ववश्ववववायालय के सामन,े शोमलांर्नल्लूर, चेन्नई 600119) 

श्री जी. षणमुर्नाथन (अध्यक्ष) 

अलीर्ढ लॉक्स मैन्युफैक्चरसग एांर् टे्रर्सग एसोमसएशन, अलीर्ढ श्री पी. एल. मसरोमनी 
श्री ध्रुव ममश्रा (वैकजल्पक) 

अन्ना एल्यमुीतनयम कां पनी प्राइवटे मलममटेर्, ककज़क्कमबलम श्री के. चन्द्रशेखरन वपल्लई 
श्री वी. तुलसीधरन (वकैजल्पक) 

बटरफ्लाई र्ाांधीमथी एप्लायांसेज प्राइवेट मलममटेर्, चेन्नई श्री के. शनमुर्ावेल ु
श्री ए. भास्कर (वकैजल्पक) 

केन्द्रीय लोक तनमागण ववभार्, नई ददल्ली श्री सुररांदर कुमार 
श्री आर.के. सारस्वत (वकैजल्पक) 

कां ज्यूमर वॉइस, नई ददल्ली श्री बी.के. मखुोपाध्याय 
श्री एम. ए. य.ू खान (वैकजल्पक) 

सीएसआईआर - कें द्रीय वववायुत रसायन अनुसांधान सांस्थान, कराईकुर्ी र्ॉ. एस. वासुदेवन 
र्ॉ. एस.मुरलीधरन (वैकजल्पक) 

सीएसआईआर - राष्ट्रीय धातकुमग प्रयोर्शाला, जमशेदपुर र्ॉ. र्ोपी ककशोर मांर्ल 
र्ॉ. दहमादद्र बार (वकैजल्पक) 

र्ी. पी. र्र्ग एांर् कां पनी प्राइवेट मलममटेर्, नोएर्ा श्री एस.एम. र्र्ग 
ददल्ली टेस्ट हाउस, ददल्ली श्री ददनेश र्ोयल 

श्री रोदहत र्ोयल (वैकजल्पक) 
रु्णवत्ता आश्वासन महातनदेशालय, रक्षा मांिालय, कानपुर श्री एम. सत्यनारायण 
फेर्रेशन ऑफ हार्गवेयर एमएफजी और टे्रर्सग वेलफेयर एसोमसएशन, 
रु्डर्ाांव 

श्री तक्षक बांसल 
 श्री नवीन हाांर्ा (वकैजल्पक I) 
श्री ववकास नरवाल (वैकजल्पक II) 

र्ोदरेज एांर् बॉयस मैन्युफैक्चररांर् कां पनी मलममटेर्, मुांबई श्री क्षक्षततज आर र्ायकर 
श्री ववनायक जी. नलधर्रकर (वकैजल्पक) 

हैममल्टन हाउसवेयसग प्राइवेट मलममटेर्, मुांबई श्री सांजय मोरेश्वर म्हाि े
  श्री इांदपु्रकाश मसांह (वैकजल्पक I) 
  श्री ववकास सुरेंद्र कुमार भादटया (वैकजल्पक II) 

हॉककन्स कुकसग मलममटेर्, ठाणे श्री राजेश शमाग 
  श्री सांजय शमशकुमार (वैकजल्पक I) 
  श्री रवीन्द्र माली (वैकजल्पक II) 

दहांर्ाल्को इांर्स्ट्रीज मलममटेर्, मुांबई श्री देवेश कुमार 
  श्री अतुल रु्प्ता (वैकजल्पक) 

हैममल्टन हाउसवेयसग प्राइवेट मलममटेर्, मुांबई श्री सांजय मोरेश्वर म्हाि े
  श्री इांदपु्रकाश मसांह (वैकजल्पक I) 
  श्री ववकास सुरेंद्र कुमार भादटया (वैकजल्पक II) 
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सांर्ठन प्रतततनधध 
इांडर्यन स्टेनलेस स्टील र्वेलपमेंट एसोमसएशन, रु्रुग्राम श्री रोदहत कुमार 

श्री करण कुमार पाहुजा (वैकजल्पक) 
जजांदल स्टेनलेस मलममटेर्, दहसार, हररयाणा श्री ववश्वबास ुरॉय 

श्रीमतीतनषा र्ोयल (वकैजल्पक) 
ववकास आयुक्त (एमएसएमई) कायागलय, नई ददल्ली श्री सुवांकर सांतरा 
प्रीतम इांटरनेशनल, नई ददल्ली श्री राहुल खेडा 

श्री रोदहत खेडा (वैकजल्पक) 
ररपजब्लक इांजीतनयसग, नई ददल्ली श्री एम. पी. मसांह 
रॉयल ककचन एप्लायांसेज प्राइवेट मलममटेर्, हररयाणा श्री सुरेश अग्रवाल 
सत रतन इांजीतनयररांर् वक्सग, नई ददल्ली श्री जी.एल.खेडा 
श्रीराम इांस्टीट्यूट फॉर इांर्जस्ट्रयल ररसचग, ददल्ली श्री आलोक कुमार 

श्री अनीश कुमार (वकैजल्पक I) 
श्री पुनीत कपूर (वकैजल्पक II) 

स्टील अथॉररटी ऑफ इांडर्या मलममटेर् (SAIL) - सेलम स्टील 
प्लाांट, सेलम 

श्री एल. मशवकुमार 
श्री सनुील कुमार मुरादठया (वकैजल्पक) 

टीटीके प्रेस्टीज मलममटेर्, बेंर्लुरु श्री अांतोववमल आनांद 
श्री एस राजशेखरन (वैकजल्पक) 

व्यजक्तर्त क्षमता में (179, श्री साई, 13वाां क्रॉस, अनांतनर्र 
फेज़ 1, इलेक्ट्रॉतनक मसटी पोस्ट, बेंर्लुरु 560100) 

श्री बी ववश्वनाथ शेनॉय 

बीआईएस महातनदेशालय श्री नवीन्द्र र्ौतम, वैज्ञातनक 'ई'/तनदेशक एवां प्रमुख 
(मैकेतनकल इांजीतनयररांर्) [प्रतततनधध महातनदेशक 
(पदेन)] 

 
सदस्य सधचव 

श्री लोकराज मीना 
वैज्ञातनक 'बी'/सहायक तनदेशक 

(मैकेतनकल इांजीतनयररांर्), बीआईएस 
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आईएस 2347, एमईर्ी 33/पी5 की समीक्षा के मलए पैनल 

 
सांर्ठन प्रतततनधध 

व्यजक्तर्त क्षमता में (179, श्री साई, 13वाां क्रॉस, अनांतनर्र फेज़ 1, 
इलेक्ट्रॉतनक मसटी पोस्ट, बेंर्लुरु 560100) 

श्री बी ववश्वनाथ शेनॉय (संयोजक) 

ऑटोपे्रस इांडर्या प्राइवेट मलममटेर्, पुणे श्री राजीव अग्रवाल 
बटरफ्लाई र्ाांधीमथी एप्लायांसेज प्राइवेट मलममटेर्, चने्नई श्री के. शनमुर्ावेलु 
कां ज्यूमर वॉइस, नई ददल्ली श्री बी.के.मुखोपाध्याय 

श्री एम. ए. यू. खान (वैकजल्पक) 
र्ुणवत्ता आश्वासन महातनदेशालय, रक्षा मांिालय, कानपुर एम. सत्यनारायण 
हॉककन्स कुकसग मलममटेर्, ठाणे श्री बी.एस. सेठी 

श्री रवीन्द्र माली (वैकजल्पक) 
इांडर्यन स्टेनलेस स्टील र्वेलपमेंट एसोमसएशन, र्ुरुग्राम श्री रोदहत कुमार 
जजांदल स्टेनलेस मलममटेर्, दहसार श्रीमती तनशा र्ोयल 
प्रीतम इांटरनेशनल, नई ददल्ली श्री राहुल खेडा 
रॉयल ककचन एप्लायांसेज प्राइवेट मलममटेर्, हररयाणा श्री सुरेश अग्रवाल 
श्रीराम इांस्टीट्यूट फॉर इांर्जस्ट्रयल ररसचग, ददल्ली श्री आलोक कुमार 
टीटीके पे्रस्टीज मलममटेर्, बेंर्लुरु श्री एस. राजशेखरन 
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वििाद की ष््थनत में इस मानक का अिेंजी पाि मान्य होगा। 
In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 

 

 

 



भारतीय मानक ब्यूरो 

भा मा ब्यूरो मानकीकरण के कायगकलापों के सुमेमलत ववकास, वस्तुओां के महुराांकन तथा रु्णता प्रमाणन एवां देश में इससे सांबांधधत 
मुवादों पर ववचार करने के मलए वषग 1986 में भारतीय मानक ब्यूरो अधधतनयम के अांतर्गत स्थावपत एक वैधातनक तनकाय है। 

कॉपीराइि 

भामा ब्यूरो के सभी प्रकाशनों पर इसका सवागधधकार है। इन प्रकाशनों को ककसी भी प्रकार भा मा ब्यूरो से मलखितखत अनुमतत के 
त्रबना ककसी भी रूप में पुनरुत्पाददत नहीां ककया जा सकता है। मानक के कायागन्वयन के दौरान, यह मुक्त रूप से आवश्यक ब्यौरों 
के उपयोर् करने से वांधचत नहीां करता, जैसे सांकेत और आकार, टाइप या गे्रर्। कॉपीराइट से सांबांधधत पूछताछ तनदेशक (प्रकाशन)  
भा मा ब्यूरो को सबांधधत की जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

समय-समय पर मानकों की समीक्षा भी की जाती है; जब उक्त समीक्षा इांधर्त करती है कक ककसी पररवतगन की अपेक्षा नहीां है, यदद 
समीक्षा इांधर्त करती है कक पररवतगनों की अपेक्षा है तो इसका पुनरीक्षण ककया जाता है। भारतीय मानकों के प्रयोक्ताओां को यह 
तनजश्चत करना चादहए कक उनके पास नवीनतम सांशोधन या सांस्करण है। तनम्नमलखितखत सांदभग देते हुए भामाब्यूरो को इस सांबांध में 
अपने ववचार भेजें। 

यह भारतीय मानक दस्तावेज़ सांख्या : एमईर्ी 33 (21494) से ववकमसत ककया र्या है। 

 

प्रकाशन से अब तक जारी सशंोधन 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 

सांशोधन सां.                         जारी करने की ततधथ                   प्रभाववत पाठ्य 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 

भारतीय मानक ब् यूरो 

मुख् यालय:  

मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मार्ग नई ददल् ली  -110002  
टेलीफोन: 12323013 , 23233375, 23239402 

मानक सांस् था 
वेबसाइट: www.bis.org.in/तार: 

क्षेत्रीय कायाभलय: टेलीफोन 

केन् रीय  : मानक भवन, 9 बहादरुशाह जफर मार्ग नई       
         ददल् ली-110002 

23237617,  
23233841 

पूिी     : 14/1सीआईटी योजना VIII एम, वीआईपी रोर् 
         कोलकात-700054                               

23238499, 23378561 
23278626, 23379120 

उत्तरी    : एससीओ 336-335 , सकै् टर  34- ए,  
         चण् र्ीर्ढ-160022 

2603843,  
2609285 

दक्षक्षणी  : सीआईटी पररसर, IV क्रास रोर्, 
         चैन् नई-600113                             

22541216, 22541442 
22542519, 22542315 

पष्श्चमी : मानकालय, ई9 एमआईर्ीसी, मरोल, अांधेरी (पूवी) 
         ममु् बई-400093                   

  28329295 , 28327858 
28327891, 28327892 

शाखाऍ ं : अहमदाबाद, बांर्लौर, भोपाल, भुवनेश् वर, कोयांबटूर, फरीदाबाद, र्ाजजयाबाद, रु्वाहाटी, हैदराबाद, जयपुर, कानपुर,         
         लखनऊ, नार्पुर, पटना, पुणे, राजकोट, ततरूवनन् तपुरम, ववशाखापट्टनम 
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