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ववद्युतीय िैंप और उनकी सहायक ववषय सलमतत, इटीडी 23 

प्राक् कथन 

भारतीय मानक ब् यूरद द्वारा यह भारतीय मानक ाभार् 1इ इसके मसेदे कद इिेट्क्िक िैम्प और सहायक उपकरणों ववषय सलमतत 
द्वारा अंततम रूप ददए जाने  इिेक्िदटेट्क्नकि ववभार् पररषद द्वारा अनुमदददत ककए जाने के बाद अपनाया र्या । 

यह मानक डी.सी. 250 वदल्ट सप्िाई तक या 50 हर्टगज पर 1,000 वदल्ट तक ए. सी. आपूततग के लिए सामान्य प्रकाश सेवाओं हेतु 
स्वतः जिने वािे िैंपों के लिए सामान्य और सुरक्षा अपेक्षाओं कद तनददगष्ट करता है।  

प्रदशगन अपेक्षाओं कद इस मानक के भार् 2 में शालमि ककया र्या है।  

यह मानक दद भार्ों में प्रकालशत ककया र्या है। श्रंखिा का दसूरा भार् है: 

भार् 2 कायगप्रदशगन अपेक्षाएँ 

बाजार में पहिे से ही ऐसे एि. ई. डी. उत्पाद हैं जद मेजूदा िैम्प कद या तद पुनः संयदजन मुख्य वदल्टेज तापदीप्त या स्वतः जिने 
वािे फ्िदरदसेंट िैम्प के रूप में या 50 वदल्ट से नीचे टंर्स्टन हैिदजन िैम्प के रूप में प्रततस्थावपत करते हैं । 

पररणामस्वरूप भववष्य  में काम में सभी प्रकार के एि.ई.डी. िैम्प के लिए प्रदशगन मानक भी शालमि होंरे्, ट्जसमें टाइप परीक्षण के
लिए न्यूनतम फदटदमेदिक अपेक्षाएँ शालमि होंरे्।  

यह मानक तनम्नलिखखत संशदधनों के साथ अन्तरागष्िीय ववद्युत तकनीकी आयदर् ाआई.ई.सी.) द्वारा जारी आई.ई.सी. 62560 : 2011 
'50 वदल्ट से ऊपर वदल्टेज की सामान्य प्रकाश सेवाओं के लिए स्वतः जिने वािे एि.ई.डी. िैम्प - सुरक्षा ववतनदेश' पर आधाररत है: 

क) डी.सी. 250 वदल्ट तक या 50 हर्टगज पर 1,000 वदल्ट तक की आपूततग के लिए िारू् ककया र्या है; 

ख) टाइप परीक्षण और स्वीकरण परीक्षण की अनुसूची शालमि की र्ई है; 

र्) शालमि नमूनों का चयन; 

घ) अनुपािन की शालमि शतें; और 

ङ) उच्च तापमान पर तनधागररत िुमेन और खतरे के प्रतीक कद जदडा र्या है। 

यदद देखना हद कक इस मानक में ककसी अपेक्षा ववशेष का पािन ककया र्या है या नहीं, तद परीक्षण या ववशिे्षण में अविदकन या 
र्णना द्वारा प्रापत् पररणाम के रूप में जद अंततम मान आया हद, उसे आई.एस 2 : 2022 ‘संखय्ातम्क मानों के पूणाांकन संबंधी 
तनयम  इ  पुनरीक्षण  ा के अनुसार पूणाांक में बदि ददया जाए। पूणाांककत मान में साथगक सथ्ान उतने ही रखे जाए, ट्जतने इस मानक 
में तनददगषट् मान में ददए र्ए हैं। 



भारतीय मानक 
सामान्य प्रकाश सेवाओं के लिए स्वतः जिने वािे एिईडी िैम्प 

भाग 1 सरुक्षा अपेक्षाएँ 

1. विषय
यह मानक ाभार् 1इ परीक्षण पद्धततयों और शतों के साथ-
साथ सुरक्षा और पारस्पररक अपेक्षाओं कद तनददगष्ट करता है, 
ट्जनकी अपेक्षक्षत ट्स्थर संचािन ास्वतः जिाने वािे एिईडी 
िैम्पइ के लिए एकीकर त साधनों के साथ एिईडी िैम्प के 
अनुपािन के लिए अपेक्षक्षत है, ट्जनका प्रयदर् घरेिू और इसी 
तरह के सामान्य प्रकाश उद्देश्यों के लिए ककया जाता है, 
ट्जनमें तनम्न ववलशष्टताएँ हदती हैं:  

क) 60 वाट तक तनधगररत  वाट क्षमता; 
ख) 250 वदल्ट तक की डी.सी. वदल्टेज आपूततग या 50 

हर्टगज पर 1,000 वदल्ट तक ए. सी. की आपूततग; 
और 

र्) तालिका 1 के अनुसार कैप। 
     बैच परीक्षण के लिए लसफाररशें अनुबंध ‘र्’ 

आईएस 16103 ाभार् 1इ : 2012 'सामान्य प्रकाश 
व्यवस्था के लिए एिईडी मॉड्यूि: भार् 1 सुरक्षा 
अपेक्षाएं' के अनुबंध में दी र्ई हैं। 

दटप्पणी 

1 जहां इस मानक में शब्द "िमै्प" का उपयदर् ककया र्या है, वहां इसे 
"स्वतःजिने वािे एिईडी िमै्प" के रूप में समझा जाता है, स्पष्ट रूप 
से अन्य प्रकार के िैंपों कद छदडकर।  

2 उच्च वाट क्षमता का िमै्प ववचाराधीन है। 

अनुिग्नक क  एिईडी पद्धतत और तनयंत्रण गर्यर पद्धततयों 
का एक संक्षक्षप्त पररचय प्रदान करता है। 

2 संदभभ 
तनम् नलिखखत मानकों के प्रावधान इस पा  में संदभग के मा् यम 
से इस मानक के प्रावधान हैं। प्रकाशन के समय इनके 
उट्ल् िखखत संस् करण वैध थे। इन मानकों का पुनरीक्षण हद 
सकता है तथा इस मानक के आधार पर समझेताकारी पक्षों 
कद परामशग ददया जाता है कक वे तनम् नलिखखत मानकों के 
नवीनतम संस् करणों का ही प्रयदर् करें: 

आईएस संख्या शीषगक 

4261 : 2001    कार्ज और िुर्दी आधाररत 
पैकेट्जंर् सामग्री से संबंगधत       

8913 : 1978 िैम्पकैप  तापमान  वरद्गध के
मापन की मानक पद्धतत 

9206: 1979 टंर्स्टन कफिामेंट जनरि 
सववगस इिेट्क्िक िैम्प के लिए 
कैप्स के आयाम 

10322 ाभार्1इ : 
2011 

ल्यूलमनेयर: भार् 1 सामान्य        
अपेक्षाएं और परीक्षण 

11000 
ाभार्2/खंड1इ : 
2008 

अट्ग्न जदखखम परीक्षण :   
भार् 2 परीक्षण पद्धतत, 
खंड 1 ग्िद-वायर उपकरण और 
सामान्य परीक्षण प्रकिया 

12063 : 1987 बबजिी के उपकरणों के घेरों द्वारा 
प्रदान की जाने वािी सुरक्षा की 
डडग्री का वर्ीकरण 

15518 ाभार् 1इ : 
2004 

तापदीप्त िैम्प के लिए सुरक्षा 
अपेक्षाएँ: भार् 1 घरेिू और इसी 
प्रकार के अन्य सामान्य प्रकाश 
व्यवस्था के प्रयदजनों के लिए 
टंर्स्टन कफिामेंट िैम्प 

15687 ाभार् 1इ : 
2006 

लसरं्ि-कैप्ड फ्िदरदसेंट िैम्प: भार् 
1 सुरक्षा अपेक्षाएँ 

15885 ाभार् 1इ : 
2011 

िैम्प तनयंत्रण गर्यर की सुरक्षा: 
भार् 1  सामान्य अपेक्षाएँ 

16101 : 2012 सामान्य प्रकाश व्यवस्था में 
एिईडी और एिईडी मॉड्यूि की 
शतें और पररभाषाएं 
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16102 ाभार् 2इ : 
2012 

सामान्य प्रकाश व्यवस्था सेवाओं 
के लिए स्वतः जिने वािे एिईडी 
िैम्प: भार् 2 प्रदशगन अपेक्षाएँ 

16103 ाभार् 1इ : 
2012 

सामान्य प्रकाश व्यवस्था के लिए 
एिईडी मॉड्यूि: भार् 1 सुरक्षा 
अपेक्षाएँ 

16108 : 2012 एिईडी और एिईडी लसस्टम की 
फदटदबायदिॉट्जकि सुरक्षा 

3 शब्दािली 

इस मानक के प्रयदजन के लिए तनम्नलिखखत के साथ आईएस 
16103 ाभार् 1इ और आईएस 16101 में दी र्ई पररभाषाएं 
िारू् होंर्ी। 

3.1 स्ितः जलने िाले एलईडी लैम्प - यूतनट ट्जसे स्थायी रूप 
से क्षततग्रस्त ककए बबना हटाया नहीं जा सकता है, ट्जसके साथ 
िैम्प कैप और एक एिईडी प्रकाश स्रदत और प्रकाश स्रदत के 
ट्स्थर संचािन के लिए आवश्यक अततररक्त तत्वों कद शालमि 
ककया जाता है।  

नदट — िमै्प कैप आईएस 9206 में ददए र्ए हैं। 

3.2 प्रकार — िैम्प, जद कैप या आधार के प्रकार पर तनभगर 
नहीं हदते हैं, एक समान फदटदमेदिक और ववद्युत रेदटंर् के 
हदते हैं। 

3.3 रेटिड िोल्िेज — िैम्प पर गचट्ननत वदल्टेज या वदल्टेज 
रेंज। 

3.4 रेटिड िाि क्षमता — िैम्प पर अंककत वाट क्षमता। 

3.5  रेटिड आिवृि — िैम्प पर गचट्ननत आवरवि। 

3.6 कैप तापमान िदृ्धि (∆ ts) — एडडसन स्िू कैप या 
बायदनेट कैप के मामिे में, मानक पद्धतत के अनुसार मापे 
जाने पर, िैम्प पर कफट ककए र्ए एक मानक परीक्षण िैम्प 
हदल्डर की सतह के तापमान में वरद्गध ापररवेश से अगधकइ। 

नदट — एडडसन स्िू कैप या बायदनेट कैप के लिए मानक पद्धतत 
आईएस  8913 में दी र्ई है। 

3.7 विद्युत के भाग - ववद्युत चािक भार् जद सामान्य 
उपयदर् में बबजिी के झटके का कारण बन सकता है। 

3.8 िाइप परीक्षण - संबंगधत मानक की अपेक्षाओं के साथ 
ककसी ददए र्ए उत्पाद के डडजाइन के अनुपािन की जांच के 
उद्देश्य से टाइप परीक्षण नमूने पर ककए र्ए परीक्षणों की एक 

श्रंखिा या परीक्षा । 

3.9 िाइप परीक्षण सैंपल — टाइप परीक्षण के उद्देश्य के लिए 
तनमागता या ट्जम्मेदार वविेता द्वारा प्रस्तुत एक या एक से 
अगधक समान इकाइयों वािा एक नमूना। 

3.10 स्िीकरण परीक्षण — िॉट की स्वीकर तत के लिए िॉट से 
लिए र्ए नमूनों पर ककए र्ए परीक्षण। 

3.11 ननरीक्षण परीक्षण मात्रा (आईिीक्यू) — अंकन, 
ववतनमेयता, बबजिी के झटके से सुरक्षा, ववद्युतरदधन 
प्रततरदध, ववद्युत शट्क्त, यांबत्रक शट्क्त, उच्चतम 
तापमान वरद्गध, र्मी से प्रततरदध, िे और प्रज्विन 
से प्रततरदध ददष की ट्स्थतत और िीपेज की दरूी और 
तनकासी के रूप में एक बैच की स्वीकायगता तनधागररत 
करने के उद्देश्य से चयतनत िैम्प की संख्या। 

3.12  बैच — स्वीकरण परीक्षण के लिए एक समय में एक 
ही प्रकार के सभी िैम्प रखे जाए। 

4. सामान्य अपेक्षाएँ और सामान्य परीक्षण अपेक्षाएँ

4.1 िैम्प इस तरह से डडजाइन और तनलमगत ककए जाने चादहए 
कक सामान्य उपयदर् में वे अच्छी तरह से काम करें और 
उपयदर्कताग या पररवेश के लिए कदई खतरा पैदा न हद। 
सामान्य तेर पर, अनुपािन की जाँच तनददगष्ट सभी परीक्षणों 
कद पूरा करके की जाती है। 

4.2 स्ितः जलने िाले एलईडी 

िैम्प की मरम्मत नहीं की जा सकती, वह फैक्िी-सीि इकाइयां 
हदते हैं। इन्हें सामान्यतः ककसी भी परीक्षण के लिए नहीं खदिा 
जाए। संदेह के मामिे में िैम्प  के तनरीक्षण और सककग ट आरेख 
की जांच के आधार पर, और तनमागता या ट्जम्मेदार वविेता की 
सहमतत से या तद आउटपुट टलमगनिों कद शॉटग-सककग ट ककया 
जाए या तनमागता की सहमतत से ववशेष रूप से  िैम्प तैयार 
ककए जाए ताकक एक र्िती की ट्स्थतत का अनुकरण ककया 
जा सके तथा परीक्षण के लिए प्रस्तुत ककए जा सकें  
ा13 देखेंइ।  

4.3 सामान्य तेर पर, प्रत्येक प्रकार के सभी िैम्प पर परीक्षण 
ककए जाए या जहां समान िैम्प की एक श्रंखिा शालमि हदती 
है, रेंज में प्रत्येक वाट क्षमता के लिए या तनमागता के साथ 
सहमतत के अनुसार रेंज से एक प्रतततनगध के चयन पर परीक्षण 
ककए जाए। 

4.4 जब ककसी एक परीक्षण के देरान िैम्प सुरक्षक्षत रूप से 
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ववफि हद जाता है, तद इसे बदि ददया जाता है, बशते कक 
आर्, धुआं या ज्विनशीि रै्स उत्पन्न न हुई हद। सुरक्षक्षत 
ववफि हदने पर आरे् की अपेक्षाएं 12 में दी र्ई हैं।  

5. मुहरांकन

5.1 िैम्प पर तनम्नलिखखत अतनवायग गचनन स्पष्ट और दटकाऊ 
रूप से गचट्ननत होंरे्: 

कइ उत्पवि का तनशान ायह एक व्यापार गचनन, तनमागता 
का नाम या ट्जम्मेदार वविेता का नाम हद सकता 
हैइ; 

खइ तनधागररत वदल्टता या वदल्टेज रेंज ागचट्ननत 'V' या' 
वदल्ट'); 

र्इ तनधागररत वाट क्षमता ागचट्ननत 'W' या 'वाट'); 
घइ तनधागररत िुमेन; 
डइ तनधागररत आवरवि ा'हर्टगज' में गचट्ननतइ; 
चइ तनमागण का देश; और 
छइ उच्च तापमान के प्रतीक का गचनन। 

5.2 इसके अिावा, िैम्प तनमागता द्वारा िैम्प या इलमडीएट 
िैम्प के कवर या कंटेनर या स्थापना तनदेशों में तनम्नलिखखत 
जानकारी दी जाए: 

कइ  जिने की ट्स्थतत, यदद प्रततबंगधत है, तद उपयुक्त 
प्रतीक के साथ गचट्ननत की जाए। प्रतीक उदाहरण 
अनुबंध ख में ददखाए र्ए हैं। 

खइ  तनधागररत धारा  ागचट्ननत 'क' या 'एम्पीयर')। 
र्इ  उन िैंपों की तुिना में काफी अगधक वजन वािे 

िैम्प के लिए जद उनके प्रततस्थापन हैं, इस तथ्य 
पर ्यान आकवषगत ककया जाएंकक बढा हुआ वजन 
कुछ ल्यूलमनेयरों और िैम्प हदल्डसग की यांबत्रक 
ट्स्थरता कद कम कर सकता है और संपकग  बनाने 
और िैम्प  प्रततधारण कद बागधत कर सकता है। 

घइ  िैम्प के संचािन के लिए ववशेष शतें या प्रततबंध, 
उदाहरण के लिए डडलमरं् सककग ट में संचािन कद 
देखा जाएं। जहां िैम्प डडलमरं् के लिए उपयुक्त नहीं 
हैं, गचत्र 1 में ददए र्ए  प्रतीक का उपयदर् ककया 
जा सकता है। 

ङइ  आँखों की सुरक्षा के लिए आईएस 16108 की 
अपेक्षाओं कद देखें। गचत्र 1 डडलमरं् की अनुमतत नहीं 
है 

गचत्र 1 डडलमरं् की अनुमतत नहीं है। 

5.3 अनुपािन की जाँच तनम्नलिखखत द्वारा की जाती है: 

5.1 में अपेक्षक्षत अंकन की उपट्स्थतत और प नीयता की जांच 
दृश्य तनरीक्षण द्वारा की जाए। 

अंकन के दटकाऊपन की जाँच पानी से भीरे् हुए कपडे के टुकडे 
से 15 सेकंड  तक हल्के से रर्ड कर और सूखने के बाद 
15 सेकंड  के लिए हेक्सेन से भीरे् हुए कपडे के टुकडे से 
हटाने की कदलशश करके की जाती है। परीक्षण के बाद अंकन 
सुपाठ्य हदर्ा। 

5.2 में आवश्यक जानकारी की उपिब्धता की जाँच दृश्य 
तनरीक्षण द्वारा की जाती है।  

5.4  बीआईएस प्रमाणन मुहरांकन 

स्वतः जिने वािे एिईडी िैम्प पर मानक मुहर भी मुहरांककत 
की जा सकती है। 

5.4.1 मानक मुहर का उपयदर् भारतीय मानक ब् यूरद 
अगधतनयम, 1986 के प्रावधानों तथा उसके अधीन बने तनयमों 
एवं ववतनयमों के अनुसार ककया जाता है। ट्जन शतों के अधीन 
तनमागताओं या उत् पादकों कद मानक मुहर का उपयदर् करने का 
िाइसेंस ददया जा सकता है, उनका ब् येरा भारतीय मानक ब् यूरद 
से प्राप् त ककए जा सकता हैं। 

6 विननमेयता 

6.1 कैप विननमेयता 

कैप के उपयदर् से ववतनमेयता आईएस 9206 ातालिका 1 देखेंइ 
के अनुसार सुतनट्श्चत की जाए। 

अनुपािन की जाँच आईएस 9206 में तनददगष्ट प्रासंगर्क रे्ज 
के उपयदर् द्वारा की जाती है। 

6.2   बंकन   आघूणग,   अक्षीय   खखचंाव   और    द्रव्यमान 
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िैम्प फदल्डर पर िैम्प द्वारा प्रदान ककए जाने वािे        
(बंकन आघूणग) बेंडडरं् मदमेंट का मान तालिका 2 में ददए र्ए 
मान से अगधक नहीं हदर्ा। 

बंकन आघूणग िैम्प के वजन के द्वारा तनधागररत ककया जाए, 
उदाहरण के लिए कै्षततज रूप से रखे र्ए बल्ब की नदक पर 
एक तुिा के मा्यम से और इस बि कद बल्ब की नदक और 
धुरी रेखा के बीच की दरूी से रु्णा करने के मा्यम से। धुरी 
रेखा बेिनाकार भार् ाएडडसन और बायदनेट कैप के लिएइ के 

तनचिे लसरे पर या संपकग  वपन ावपन कैप के लिएइ के अंत में 
ट्स्थत हदर्ी। इसे एक सीधी रखी हुई पतिी धातु की शीट या 
इसी तरह के अन्य साधनों द्वारा सहारा प्रदान ककया जाए।  

िैम्प का तनमागण बाहरी रूप से िारू् अक्षीय खखचंाव और बंकन 
आघूणग कद वहन करने में सक्षम हदर्ा। माप पद्धतत के लिए 
आईएस 15687 ाभार् 1इ का खंड क-2.1 देखें। 

द्रव्यमान तालिका 2 में तनददगष्ट से अगधक नहीं हदर्ा। 

ताललका 1 विननमेयता गेज और लैम्प कैप आयाम 

ाखडं 1 और 6.1इ 

क्रम संख्या 

ा1इ 

लैम्प कैप 

ा2इ 

आईएस 9206 से 
कैप शीि संख्या 

ा3इ 

गेज द्िारा जांचे जाने िाले 
कैप आयाम 

ा4इ 

आईएस 9206 से गेज 
शीि संख्या 

ा5इ 

iइ B15d 7004-11 ए, अगधकतम  और ए, 
न्यूनतम 

डी1,  अगधकतम 

एन, न्यूनतम 

7006-10 

और 

7006-11 

ii) B22d 7004-10 वपन की व्यासीय ट्स्थतत 

िैम्प हदल्डर में प्रवेश 

िैम्प हदल्डर में प्रततधारण 

7006-4A 

7006-4B 

iii) E11 7004-6 “आरे् बढें” 7006-6 

iv) E12 7004-28 “आरे् बढें ” 

अततररक्त "“आरे् बढें ” 

"रुकें " 

सं संपकग  तनमागण 

7006-27H 

7006-27J 

7006-28C 

7006-32 

v) E14 7004-23 स्िू थे्रड के अगधकतम आयाम

स्िू थे्रड का न्यूनतम प्रमुख 
व्यास 

आयाम एस1 

संपकग  तनमागण 

7006-27F 

7006-28B 

7006-27G 

7006-54 

vi) E17 7004-26 स्िू थे्रड के अगधकतम आयाम 7006-27K 
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स्िू थे्रड का न्यूनतम प्रमुख 
व्यास 

संपकग   तनमागण 

7006-28F 

7006-26D 

vii) E26 7004-21A स्िू थे्रड का अगधकतम 
आयाम 

स्िू थे्रड का न्यूनतम प्रमुख 
व्यास 

 

7006-27D 

7006-27E 

viii) E27 7004-21 स्िू थे्रड का अगधकतम 
आयाम 

स्िू थे्रड का न्यूनतम प्रमुख 
व्यास 

आयाम एस1 

संपकग   तनमागण 

7006-27B 

7006-28A 

7006-27C 

7006-50 

ix) GU10 7004-121 "आरे् बढें " और "रुकें " 7006-121 

x) GZ10 7004-120 "आरे् बढें " और "रुकें " 7006-120 

xi) GX 53 7004-142 "आरे् बढें " और "रुकें " 

"रुकें " 

की वे की जाँच के लिए "आरे् 
बढें "  और "रुकें " 

की वे की जाँच के लिए "रुकें " 

 

7006-120 

7006-142 

7006-142D 

7006-142E 

7006-142F 
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ताललका 2 बंकन आघूणभ और द्रव्यमान 
ाधारा 6.2इ 

                क्रम संख्या   कैप    बंकन आघूणभ   द्रव्यमान 
                   ा1इ    ा2इ       ा3इ      ा4इ 

     i)                     B15D        1       1इ 

     ii)                     B22D       2       1              

                    iii)                      E11       0.5       1इ 

    iv)                   E12       0.5       1इ 

    v)                   E14        1       1इ 

    vi)                   E17        1       1इ 

           vii)                   E26        2       1इ 

   viii)                   E27       2        1 

           ix)                   GU10        0.1        1इ 

   x)                   GZ10       0.1        1इ 

   xi)                    X53        0.3        1इ 

  
दटप्पणी 

1 तालिका 2 में दी र्ई कैप से लभन्न िमै्प के लिए, बंकन आघणूग के 
प्रभाव कद माना जाएं और सीलमत ककया जाए।ं इन कैप्स वािे ऐसे िैंपों 
के लिए एक माप पद्धतत ववचाराधीन है। 

2 यह ्यान रखा जाएंकक ल्यलूमनेयर सतह जहां िमै्प हदल्डर स्थावपत 
ककया र्या है, वह बंकन आघणूग कद वहन कर सकती है। बंकन आघणूग 
की र्णना के लिए, समग्र िबंाई कद मापत ेसमय िमै्प हदल्डर की 
िबंाई कद ्यान में रखा जाना चादहए। सतह सामग्री के नरम हदने की 
सभंावना की जांच के लिए प्रचािन के देरान ऊंचे तापमान के लिए यह 
सतुनट्श्चत ककया जाना चादहए।  

7. विद्युन्मय पार्टभस के साथ आकस्स्मक संपकभ  से सुरक्षा 

िैम्प का तनमागण इस तरह से ककया जाए कक ल्यूलमनेयर के 
रूप में ककसी भी अततररक्त आवेष्टन के बबना कदई भी आंतररक 
धातु के अवयवों के मूि ववद्युत रदधी बाहरी धातु के अवयवों 
अथवा िैम्प कैप के ववद्युन्मय धातु के अवयव या स्वंय िैम्प 
भी तब अगधर्म्य हदर्ा जब आईएस 9206 में दी र्ई संबंगधत 
िैम्पहदल्डर डेटा शीट के अनुसार िैम्पहदल्डर में िैम्प स्थावपत 
ककया जाता है। 

 ददनों जदड 0° से + 10° से सदहष्णुता के साथ 90° के कदण 
के मा्यम से एक ही ति और समान ददशा में र्तत की 
अनुमतत देंरे्। 

एडडसन स्िू कैप्स वािे िैम्प्स कद इस तरह डडजाइन ककया 
जाएंकक वे सामान्य प्रकाश सेवा ाजीएिएसइ िैम्पों के लिए 
िाइव भार्ों से सुरक्षा की अपेक्षाओं का अनुपािन करें। 

अनुपािन की जाँच आईएस  9206 के अनुसार रे्ज की 
सहायता से की जाती है।  

B22, B15, GU10 या GZ10 कैप वािे िैम्पों पर वही 
अपेक्षाएं िारू् हदती हैं जद इस कैप के साथ सामान्य तापदीप्त 
िैंपों पर हदती हैं।  

GX53 कैप वािे िैम्प की अपेक्षाओं पर ववचार ककया जा रहा 
है। 

कैप के बबजिी वािे धातु के भार्ों के अिावा बाहरी धातु के 
दहस्सों में बबजिी नहीं हदनी चादहए। परीक्षण के लिए, ककसी 
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भी र्ततशीि चािक सामग्री कद एक उपकरण का उपयदर् ककए 
बबना पहँुच से दरू ट्स्थतत में रखा जाए। 

अनुपािन की जाँच ववद्युतरदधन प्रततरदध और ववद्युत शट्क्त 
परीक्षण ा8 देखेंइ के मा्यम से की जाती है। 

8 आद्रभता उपचार के बाद विद्युतरोिन प्रनतरोि और विद्युत 
शस्क्त 

8.1 िैम्प के िाइव भार्ों और िैम्प के सुिभ भार्ों के बीच 
ववद्युतरदधन प्रततरदध और ववद्युत शट्क्त पयागप्त हदनी चादहए। 

8.1.1 ववद्युतरदधन प्रततरदध 

91 प्रततशत और 95 प्रततशत के बीच सापेक्ष आद्रगता वािी हवा 
वािे कैबबनेट में िैम्प कद 48 घंटे के लिए वातानुकूलित ककया 
जाए। हवा का तापमान 25 डडग्री सेट्ल्सयस और               
35 डडग्री सेट्ल्सयस के बीच ककसी भी सुववधाजनक मान के  
1 डडग्री सेट्ल्सयस के अंदर बनाए रखा जाए। 

ववद्युतरदधन प्रततरदध कद नमी कैबबनेट में िर्भर् 500 वदल्ट 
की एक डीसी वदल्टेज के साथ वदल्टेज के 1 लमनट तक प्रयदर् 
के बाद मापा जाए।  

कैप के िाइव भार्ों और िैम्प के सुिभ भार्ों ाइन्सुिेट सामग्री 
के सुिभ भार्ों कद धातु की पिी के साथ कवर ककया र्याइ 
के बीच ववद्युतरदधन प्रततरदध 4 मेगा ओम से कम नहीं हदना 
चादहए। आईएस 15885 ाभार् 1इ, अनुबंध क की अपेक्षाओं 
का अनुपािन ककया जाए। 

नदट — आवरण और सपंकों के बीच बैयदनेट कैप्स का ववद्यतुरदधन 
प्रततरदध ववचाराधीन है। 

8.2 विद्युत शस्क्त 

ववद्युतरदधन प्रततरदध परीक्षण के तुरंत बाद, ऊपर तनददगष्ट 
समान भार्ों कद तनम्न प्रकार से प्र. धारा के साथ 1 लमनट 
के लिए वदल्टेज परीक्षण में सक्षम हदना चादहए।  

परीक्षण के देरान, कैप के सप्िाई जदड  शॉटग-सककग ट हद जाते 
हैं। कैप की इन्सुिेट सामग्री के सुिभ भार्ों कद धातु की पिी 
के साथ कवर ककया जाता है। प्रारंभ में द्ववतीय शे्णी के 
ल्यूलमनेयरों के लिए आईएस 10322 ाभार् 1इ की तालिका 
10.2 में तनधागररत आधे से अगधक वदल्टता संपकों और धातु 
की पिी  के बीच िारू् नहीं हदता है। कफर इसे धीरे-धीरे पूणग 
मात्रा  तक बढाया जाता है। 

परीक्षण के देरान कदई फ्िैशओवर या बे्रकडाउन नहीं हदर्ा। 
मापन आद्रगता कैबबनेट में ककया जाएर्ा। 

नदट — पन्नी और िाइव भार्ों के बीच की दरूी पर ववचार ककया जा 
रहा है। 

9 यांत्रत्रक शस्क्त 

9.1 अप्रयुक्त लैम्प का िोसभन  

अप्रयुक्त िैम्प के टदसगन के प्रततरदध का परीक्षण तनम्नानुसार 
ककया जाता है: 

कैप बल्ब या िैम्प के उस दहस्से से मजबूती से जुडी रहेर्ी, 
ट्जसका उपयदर् तालिका 3 में सूचीबद्ध टॉक  स्तरों के अंतर्गत 
िैम्प कद अंदर या बाहर करने के लिए ककया जाता है। 
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ताललका 3 अप्रयुक्त लैम्प के ललए बल-आघूणभ परीक्षण मान 
(खंड 9.1) 

क्र.सं.     कैप           िोसभन  मोमेंि 
                                                      एनएम 

(1)    (2)       (3) 

iइ    B15D      1.15 

iiइ    B 22D       3 

iii)   E 11       0.8 

iv)    E 12      0.8 

v)    E 14       1.15 

vi)    E 17       1.5 

vii)    E 27       3 

viii)                   GX 53                3 ाववचाराधीनइ 
 

परीक्षण  गचत्र 3 और गचत्र 4 में ददखाए र्ए परीक्षण हदल्डसग  
के मा्यम से आईएस 15518 ाभार् 1इ में प्रत्येक  िैम्प  
प्रकार के प्रासंगर्क िैम्प मानक के वववरण के अनुसार ककए 
जाते हैं। 

बि-आघूणग अचानक न िर्ाया जाए, बट्ल्क शून्य से तनददगष्ट 
मान तक िर्ातार बढाया जाए। 

बबना सीमेंट वािे कैप के मामिे में, कैप और बल्ब के बीच  

 

सापेक्ष र्तत की अनुमतत है बशते यह 10° से अगधक न हद। 

थे्रड का वववरण  

स्िू थे्रड की सतह की कफतनश R3= 0.4 माइिदन, न्यूनतम 
ानदट देखेंइ।  

नदट - एक गचकनी सतह के पररणामस्वरूप कैप में  यांबत्रक ओवरिदड 
हद सकता है ाआईएस 15518 का सी-1.2 भी देखेंइ। 
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आयाम  

(1) 

ई 12 

(2) 

ई14 

(3) 

ई17 

(4) 

ई 26 और ई 
26डी  
(5)  

ई 27 

(6) 

छूि 

(7) 
C 15.27 20.0 20.0 32.0 32.0 न्यूनतम  
K 9.0 11.5 10.0 11.0 13.5 0.0 

–0.3 
O 9.5 12.0 14.0 23.0 23.0 +0.1 

–0.1 
S 4.0 7.0 8.0 12.0 12.0 न्यूनतम 
d 11.89 13.89 16.64 26.492 26.45 +0.1 

0.0 

d1 10.62 12.29 15.27 24.816 24.26 +0.1 
0.0 

P 2.540 2.822 2.822 3.629 3.629 — 
r 0.792 0.822 0.897 1.191 1.025 — 
 

नदट — ड्राइंर् हदल्डर  के आवश्यक आयामों कद ददखाता है ट्जसकी जांच परीक्षण से सदेंह उत्पन्न हदने पर ही की जानी चादहए। 

 
सभी आयाम लमिीमीटर में 

गचत्र 3: स्िू कैप्स के साथ िैम्प पर बि-आघूणग परीक्षण के लिए हदल्डर 

 

 
 

9

IS 16102 (Part 1) : 2012



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

सभी आयाम आयाम लमिीमीटर में 
गचत्र 4 : बायदनेट कैप्स के साथ िैम्प पर बि-आघूणग परीक्षण के लिए हदल्डर 

 
9.2 उपयोग के ननिाभररत समय के बाद लैम्प का 
ऐंठन प्रनतरोि 

उपयदर् ककए र्ए िमै्प के ऐं न प्रततरदध पर ववचार 
ककया जा रहा है। 

9.3 सत्यापन 

यांबत्रक शट्क्त परीक्षण के बाद नमूना अलभर्म्यता 
की अपेक्षाओं का अनुपािन करेर्ा ा7 देखेंइ। 

10 कैप तापमान में िदृ्धि 

िैम्पहदल्डर की सतह के तापमान में वरद्गध ापररवेश 
से ऊपरइ िैम्प पर िरे् िैम्पहदल्डर की तुिना में 
िैम्प के प्रकार के तापमान से अगधक नहीं हदनी 
चादहए ट्जसे िैम्प द्वारा प्रततस्थावपत ककया जा रहा 
है। 

पूरे िैम्प के कैप तापमान में ∆t2    वरद्गध 120 K 
से अगधक नहीं हदर्ी। ∆t2   का मान अगधकतम 60 

वाट  के चमकदार  िैम्प के अनुरूप है। ऑपरेदटरं् 
ट्स्थतत और पररवेश का तापमान आईएस  8913 में 
ददया र्या है। 

मापन तनधागररत वदल्टेज पर ककया जाए। यदद िैम्प 
पर वदल्टेज रेंज गचट्ननत की जाती है तद इसे उस 
रेंज के अगधकतम वदल्टेज पर मापा जाए। 

11 ताप का प्रनतरोि 

िैम्प ताप के लिए पयागप्त रूप से प्रततरदधी हदना 
चादहए। बबजिी के झटके से सरुक्षा प्रदान करने वािी 
इंसुिेदटरं् सामग्री के बाहरी दहस्से, और जीववत 
दहस्सों कद ट्स्थतत में बनाए रखने वािी इंसुिेदटरं् 
सामग्री के दहस्से र्मी के लिए पयागप्त रूप से 
प्रततरदधी होंरे्। 

गचत्र 5 में ददखाए र्ए उपकरण के मा्यम से भार्ों 
कद बॉि-पे्रशर परीक्षण के अंतर्गत अनुपािन की जाँच 
की जाती है। 

 

आयाम 
(1) 

बी 15 
(2) 

बी 22 
(3) 

िोलरेंस 
(4) 

A 15.27 22.27 +0.03 
B 19.0 19.0 न्यूनतम 
C 21.0 28.0 न्यूनतम 
D 9.5 9.5 न्यूनतम 
E 3.0 3.0 +0.17 
G 18.3 24.6 ±0.3 
H 9.0 12.15 न्यूनतम 
K 12.7 12.7 ±0.3 
R 1.5 1.5 िर्भर् 

 

नदट — ड्राइंर् हदल्डर  के आवश्यक आयामों कद ददखाता है ट्जसकी जांच परीक्षण से सदेंह उत्पन्न हदने पर ही की जानी चादहए। 
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                             कंुजी 

    1 परीक्षण नमूना 
    2 आर 2.5 र्दिाकार 
    3 वजन 

सभी आयाम लमिीमीटर में हैं 
गचत्र 5 बाि पे्रसर परीक्षण उपकरण 

 

10 के अनुसार परीक्षण प्रासंगर्क भार् के ऑपरेदटरं् 
तापमान से अगधक 25 डडग्री सेट्ल्सयस ± 5 डडग्री 
सेट्ल्सयस के तापमान पर हीदटरं् कैबबनेट में ककया 
जाता है, ट्जसमें िाइव  दहस्सों कद रखने वािे भार्ों  
के लिए न्यूनतम तापमान 125 डडग्री सेट्ल्सयस और 
अन्य दहस्सों के लिए 80 डडग्री  हदता है।           
ा80 डडग्री सेट्ल्सयस ववचाराधीन हैइ। परीक्षण ककए 
जाने वािे दहस्से की सतह कद क्षैततज ट्स्थतत में रखा 
जाता है और 20 न्यूटन के बि के साथ इस सतह 
के ववरुद्ध 5 लममी व्यास की एक स्टीि की र्ेंद कद 
दबाया जाता है।  

परीक्षण भार और सहायक साधनों कद हीदटरं् कैबबनेट 
के अंदर पयागप्त समय के लिए रखा जाता है ताकक 
यह सुतनट्श्चत हद सके कक परीक्षण शुरू हदने से पहिे 
वे ट्स्थर परीक्षण तापमान प्राप्त कर चुके हैं। 

परीक्षण िदड िार्ू हदने से पहिे परीक्षण ककए जाने 
वािे भार् कद 10 लमनट की अवगध के लिए हीदटरं् 
कैबबनेट में रखा जाता है। 

ट्जस सतह पर र्ेंद कद दबाया जाता है  उसे झुकना 
नहीं चादहए, यदद आवश्यक हद तद सतह कद सहारा 
देना चादहए। इस प्रयदजन के लिए यदद परीक्षण पूरे  

 

नमूने पर नहीं ककया जा सकता है, तद इसमें से एक 
उपयुक्त भार् काटा जा सकता है। 

नमूना कम से कम 2.5 लममी मदटा हदना चादहए, 
िेककन अर्र ऐसी मदटाई उपिब्ध नहीं है तद दद या 
दद से अगधक टुकडों कद एक साथ रखा जाए। 

1 घंटे के बाद र्ेंद कद नमूने से हटा ददया जाए, 
ट्जसे िर्भर् कमरे के तापमान तक  ंडा करने के 
लिए  ंड ेपानी में 10 सेकंड  के लिए डुबदया जाता 
है। छाप का व्यास मापा जाता है, और यह 2 लममी 
से अगधक नहीं हदना चादहए। 

घुमावदार सतहों की ट्स्थतत में छदटी धुरी कद मापा 
जाता है, यदद इंडेंट अण्डाकार है। 

संदेह की ट्स्थतत में, छाप की र्हराई कद मापा जाता 
है और तनम्न सूत्र का उपयदर् करके व्यास की र्णना 
की जाती है: 

               Ø =  2√𝑝 (5 − 𝑝) 
जहां  

p = छाप की र्हराई। 

लसरेलमक सामग्री के दहस्सों पर परीक्षण नहीं ककया 
जाता है। 
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12 लौ और प्रज्िलन के ललए प्रनतरोि 

12.1 िाइव भार्ों कद उनकी ट्स्थतत में रखने वािे 
इंसुिेदटरं् सामग्री के भार् और बबजिी के झटके से 
सुरक्षा प्रदान करने वािे इंसुिेदटरं् सामग्री के बाहरी 
दहस्से  आईएस 11000 ाभार् 2/सेक 1इ के अनुसार 
तनम्नलिखखत वववरणों चमक-तार परीक्षण के अधीन 
हैं: 

कइ परीक्षण नमूना एक पूरा िैम्प हदता है। 
परीक्षण करने के लिए िैम्प के कुछ दहस्सों 
कद हटाना आवश्यक हद सकता है, िेककन 
यह सुतनट्श्चत करने के लिए सावधानी बरती 
जाती है कक परीक्षण की ट्स्थतत सामान्य 
उपयदर् में हदने वािी ट्स्थततयों से काफी 
लभन्न न हद।  

खइ परीक्षण नमूना कैररज पर चढाया जाता है 
और ग्िद-वायर दटप के ववरुद्ध  1 न्यूटन 
के बि के साथ दबाया जाता है, ऊपरी 
ककनारे से अगधमानतः       15 लममी या 
अगधक से सतह के कें द्र की ओर  परीक्षण 
ककया जाता है। नमूने में ग्िद-वायर  का 
प्रवेश यांबत्रक रूप से 7 लममी तक सीलमत 
है। 

यदद छदटा हदने के कारण ऊपर वखणगत नमूने पर 
परीक्षण करना संभव नहीं है तद उपरदक्त परीक्षण 
30 लममी वर्ग के उसी सामग्री के एक अिर् नमूने 
पर ककया जाता है, ट्जसकी मदटाई उस नमूने की 
न्यूनतम मदटाई के बराबर हद।  

ग्िद वायर की नदक का तापमान 650 डडग्री सेट्ल्सयस 
हदता है। 30 सेकंड के बाद ग्िद वायर की  दटप के 
संपकग  से नमूना वापस हटा लिया जाता है। 

परीक्षण शुरू करने से पहिे 1 लमनट के लिए ग्िद-
वायर का तापमान और हीदटरं् करंट ट्स्थर रहता है। 
यह सुतनट्श्चत करने के लिए ्यान रखा जाता है कक 
इस अवगध के देरान ताप  ववककरण नमूने कद 
प्रभाववत न करे। ग्िद-वायर दटप के तापमान कद 
आईएस 11000 ाभार् 2/सेक 1इ में वखणगत के 

अनुसार तनलमगत और कैलिबे्रट ककए र्ए ढके हुए 
फाइन-वायर थमोकपि के मा्यम से मापा जाता है। 

ग्िद-वायर कद वापस हटाने के 30 सेकंड  के अंदर 
नमूने की कदई भी िे या चमक बुझ जानी चादहए, 
और ककसी भी ज्विनशीि बूंद के द्वारा  दटशू पेपर 
का एक  टुकडा प्रज्वलित नहीं हदना चादहए जद नमूना 
के नीच ेक्षैततज रूप से 200 लममी ± 5 लममी फैिा 
हुआ हद। दटशू पेपर आईएस 4261 में तनददगष्ट है। 

लसरेलमक सामग्री के दहस्सों पर परीक्षण नहीं ककया 
जाता है। 

13. दोष की स्स्थनत

13.1 सामान्य 

खराबी की ट्स्थतत में संचालित हदने पर िैम्प बबर्डना 
नहीं चादहए, जद इट्च्छत उपयदर् के देरान हद सकता 
है। तनम्नलिखखत खराबीयों की ट्स्थतत में से प्रत्येक 
कद बारी-बारी से और साथ ही साथ ककसी भी अन्य 
संबद्ध खराबी की ट्स्थतत जद उनसे संभाववत पररणाम 
के रूप में उत्पन्न हद सकती है, में िार् ूककया जाएं। 

13.2 चरम विद्युत स्स्थनतयां (डडम्मेबल लैम्प) 

यदद िैम्प कद वदल्टता रेंज के साथ गचट्ननत ककया 
जाता है, तद रेदटड वदल्टेज कद अगधकतम और 
न्यूनतम वदल्टेज रेंज के रूप में लिया जाता है, जब 
तक कक ववतनमागता ककसी अन्य वदल्टेज कद महत्वपूणग 
घदवषत नहीं करता। िैम्प कद पररवेशी तापमान पर 
चािू ककया जाएं ाआईएस 16001 में दी र्ई पररभाषा 
और आईएस 15885 ाभार् 1इ के एच-1 में दी र्ई 
शतों के अनुसार इ और तनमागता द्वारा इंगर्त सबसे 
महत्वपूणग ववद्युत ट्स्थततयों में समायदट्जत ककया 
जाएं या बबजिी कद 150 प्रततशत तक बडा कर 
तनधागररत शट्क्त तक पहँुचा जाएं। परीक्षण तब तक 
जारी रहता है जब तक कक िैम्प थमगि रूप से ट्स्थर 
न हद जाएं। एक ट्स्थर ट्स्थतत तक मानी जाएं जब, 
यदद आईएस 8913 के अनुसार िैम्प की कैप का 
तापमान 1 K से अगधक नहीं बदिता। ट्स्थर हदने 
के बाद िैम्प कम से कम 15 लमनट के लिए 
अत्यगधक ववद्युत का सामना करेर्ा।  
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एक िैम्प जद सुरक्षक्षत रूप से ववफि रहता है और 
15 लमनट के लिए चरम ववद्युत ट्स्थततयों का 
सामना कर पाता है, वह परीक्षण कद पास कर िेता 
है, बशत ेअनुपािन पूरा हद ा4.1 और 13.6 देखेंइ। 

यदद िैम्प में एक स्वचालित सुरक्षात्मक उपकरण या 
सककग ट है जद शट्क्त कद सीलमत करता है, तद यह 
इस सीमा पर 15 लमनट के सचंािन के अधीन हदर्ा। 
यदद डडवाइस या सककग ट प्रभावी रूप से इस अवगध 
के देरान शट्क्त कद सीलमत करता हद, तद िैम्प 
परीक्षण पास कर िेता है, बशत ेअनुपािन पूरा हद 
ा4.1 और 13.4 देखेंइ। 

13.3 चरम विद्युत स्स्थनतयां (नॉन-डडम्मेबल लैम्प) 

िैम्प, जद अंकन के अनुसार, डडलमरं् के लिए उपयुक्त 
नहीं हैं, तनमागता द्वारा इंगर्त सबसे प्रततकूि ववद्युत 
ट्स्थततयों के तहत 13.2 के अनुसार यथासंभव 
परीक्षण ककया जाएर्ा। यदद िैम्प पर वदल्टेज रेंज 
गचट्ननत की र्ई है, तद तनधागररत वदल्टेज कद 
अगधकतम और न्यूनतम वदल्टेज रेंज के रूप में लिया 
जाता है, जब तक कक तनमागता ककसी अन्य वदल्टेज 
कद सबसे महत्वपूणग घदवषत नहीं करता। 

13.4 कैपेलसिर में शॉिभ-सर्कभ ि 

एक समय में केवि एक घटक एक त्रुदट की ट्स्थतत 
के अधीन हदता है। 

13.5 इलेक्रॉननक उपकरणों में दोष की स्स्थनत 

सककग ट में ओपन या बब्रज पॉइंट जहां आरेख में  इंगर्त 
है कक ऐसी खराबी की ट्स्थतत सुरक्षा कद कम कर 
सकती है। 

एक समय में केवि एक घटक एक त्रुदट की ट्स्थतत 
के अधीन हदता है। 

13.6 अनुपालन 

परीक्षण 13.2 से 13.5 के देरान िैम्प में आर् नहीं 
िरे्र्ी, या ज्विनशीि र्ैसों या धुएं का उत्पादन  

 

 

नहीं हदर्ा और िाइव पार्टगस संपकग  से दरू होंरे्। 

यह जांचने के लिए कक घटक भार्ों से तनकिने वािी 
र्ैसें ज्विनशीि हैं या नहीं, उच्च आवरवि वािे स्पाकग  
जनरेटर के साथ एक परीक्षण ककया जाएं। 

यह जांचने के लिए कक सुिभ भार् सकिय हद र्ए 
हैं या नहीं, 7 के अनुसार एक परीक्षण ककया जाएं। 
13.2 से 13.5 में तनददगष्ट परीक्षण के बाद, िैम्प 
8.1 की ववद्युतरदधन प्रततरदध अपेक्षाओं कद पूरा 
करेर्ा, लसवाय इसके कक िार्ू वदल्टेज िर्भर्       
1 000 वदल्ट की एक डी.सी. वदल्टेज हद। 

14 क्रीपेज दरूी और ननकासी 

आईएस 15885 ाभार् 1इ की अपेक्षाएं िार् ूहोंर्ी। 

15 परीक्षण के ललए लैम्प का चयन (नमूनाकरण) 

15.1 चयन का तरीका 

तनरीक्षण जांच मात्रा ाआईटीक्यू) का चयन पारस्पररक 
रूप से सहमत तरीके से ककया जाएं ताकक बैच का 
उगचत प्रतततनगधत्व सुतनट्श्चत ककया जा सके। 
व्यट्क्तर्त बैचों के लिए िैम्प का चयन तनम्नानुसार 
ककया जाना चादहए : 

कइ प्रतत बैच 20 कंटेनरों सदहत — आवश्यक 25 
िैम्प प्राप्त करने के लिए प्रत्येक कंटेनर में से समान 
संख्या में िैम्प ाया यथासंभव बराबर के करीबइ 
यादृट्च्छक रूप से चुने जाएं। 

खइ प्रतत बैच 20 कंटेनर से अगधक — प्रत्येक पूरे 
बैच में ववतररत 20 कंटेनरों में से प्रत्येक कंटेनर से 
एक िैम्प यादृट्च्छक रूप से चुना जाएर्ा ताकक 
आवश्यक 25 िैम्प प्राप्त हद सकें । 

नदट — टाइप टेट्स्टंर् के लिए िैम्प्स के चयन की पद्धतत 
पर ववचार ककया जा रहा है। 

15.2 ननरीक्षण जांच मात्रा (आईिीक्यू) 

तनरीक्षण जांच मात्रा में 25 िमै्प शालमि होंरे्। 
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15.3 गलती से िूिे हुए और/या ठीक र्कए गए लैम्प 
में 

15.3.1 िैम्प, जद र्िती से टूट र्ए हैं, कद, जब 
अपेक्षक्षत हद, यह सुतनट्श्चत करने के लिए बदिा जाएं 
कक प्रदशगन अपेक्षाओं के लिए िैम्प की अपेक्षक्षत 
संख्या ने परीक्षण पूरा कर लिया है। आईएस 16002 
ाभार् 2इ में तनददगष्ट जीवन परीक्षण के पररणामों के 
मूल्यांकन में ऐसे ककसी भी टूटे हुए या र्ित तरीके 
से संचालित िैम्प की उपेक्षा की जाएं। 

नदट — अनावश्यक देरी से बचने के लिए, यह अनशुंसा की 
जाती है कक इस मानक के भार् 2 में तनददगष्ट परीक्षणों 
सदहत इस मानक के अन्य परीक्षणों कद करने के लिए 
अततररक्त िैम्प उपिब्ध हों। 

16 अनुपालन की शतें 

16.1 सामान्य शतें 

यदद इस मानक में तनदहत अपेक्षाओं कद पूरा ककया 
जाता है, तद एक बैच कद इस मानक की पुट्ष्ट करने 
वािा माना जाएं। यदद बैच इनमें से ककसी भी अपेक्षा 
कद पूरा करने में ववफि रहता है, तद यह माना जाए 
कक वह इस मानक का अनुपािन नहीं करता है। 

16.2 ननरीक्षण जांच मात्रा के ललए परीक्षण 

16.2.1 तनरीक्षण जांच में तनम्नलिखखत शालमि होंरे्:  

कइ अंकन; 

खइ ववतनमेयता; 

र्इ बबजिी के झटके से सुरक्षा; 

घइ नमी उपचार के बाद ववद्युतरदधन प्रततरदध 
और बबजिी की शट्क्त; और 

डइ यांबत्रक शट्क्त। 

एक बैच कद अनुपािन करने वािा तब माना जाएर्ा, 
जब वह ववफि हदने वािे िैम्प की संख्या नीच ेदी 
र्ई यदग्यता सीमा से अगधक ना हद: 

कइ ककसी एक अपेक्षा के लिए: अगधकतम 2; 
और 

खइ एक साथ िी र्ई सभी अपेक्षाओं के लिए: 
अगधकतम 4।  

17 परीक्षण 

17.1 परीक्षणों का िगीकरण 

17.1.1 टाइप परीक्षण 

स्वतः जिने वािे िैम्प के चयतनत नमूने पर ककए 
जाने वािे टाइप परीक्षण में तनम्नलिखखत शालमि 
होंरे्, नमूना तनयलमत उत्पादन िॉट से लिया जाए। 
परीक्षण खंड के िम में ककए जाए। 

कइ अंकन ा5 देखेंइ; 

खइ ववतनमेयता ा6 देखेंइ; 

र्इ बबजिी के झटके से सुरक्षा ा7 देखेंइ; 

घइ नमी उपचार के बाद ववद्युतरदधन प्रततरदध 
और बबजिी की शट्क्त ा8 देखेंइ; 

डइ यांबत्रक शट्क्त ा9 देखेंइ; 

चइ कैप तापमान वरद्गध ा10 देखेंइ; 

छइ ताप का प्रततरदध ा11 देखेंइ; 

जइ ज्वािा और प्रज्विन का प्रततरदध ा12 देखेंइ; 

झइ ददष की ट्स्थतत ा13 देखेंइ; और 

ञ) िीपेज की दरूी और क्िीयरेंस ा14 देखेंइ। 

17.1.2 5 से 9 के परीक्षणों के संबंध में आईटीक्यू 
के लिए नमूने की संख्या दी जाएर्ी और स्वीकर तत 
के लिए उनका मानदंड 16.2 में ददया र्या है। 

17.1.3 10 के अनुसार परीक्षण ककए जाने पर 
तापमान वरद्गध के लिए नमूनों की संख्या पांच हदर्ी 
ट्जसमें से एक से अगधक ववफि नहीं होंरे्। 

17.1.4 ताप के प्रततरदध ा11 देखेंइ, िे और प्रज्विन 
के प्रततरदध ा12 देखेंइ और ददष की ट्स्थतत ा14 देखेंइ 
के लिए नमूनों की संख्या एक हदर्ी और इनमें से 
ककसी भी परीक्षण में ववफिता की अनुमतत नहीं 
हदर्ी। 
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17.2  स्िीकरण परीक्षण 

तनम्नलिखखत कद स्वीकरण परीक्षण के रूप में शालमि 
ककया जाएं: 

कइ अंकन ा5 देखेंइ; 

खइ ववतनमेयता ा6 देखेंइ; 

र्इ बबजिी के झटके से सुरक्षा ा7 देखेंइ; 

घइ नमी उपचार के बाद ववद्युत रदधन      

   प्रततरदध और बबजिी की शट्क्ता8 देखेंइ; 

डइ यांबत्रक शट्क्त ा9 देखेंइ; और 

चइ कैप के तापमान में वरद्गध ा10 देखेंइ। 

17.2.1 नमूना वही हदर्ा जद 5 से 9 के परीक्षण के 
संबंध में आईटीक्यू के लिए ददया र्या हद और       
10 के परीक्षण के संबंध में पांच हदर्ा। स्वीकर तत के 
लिए मानदंड 16.2 में कैप तापमान वरद्गध के लिए 
ददए अनुसार हद, ववफिता की संख्या एक से अगधक 
नहीं हद।  
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अनुबंि क 
ाअनुच्छेद 1इ 

एलईडी मॉड्यूल और कंरोलधगयर की पद्िनतयों का अिलोकन 

क-1 एिईडी लसस्टम और कंिदि गर्यर से बने लसस्टम का अविदकन नीच ेददया र्या है: 

अनुबंि ख 
(खंड 5.2इ 

ख-1 ये प्रतीक इंगर्त करत ेहैं कक संभाववत ओवरहीदटरं् के कारण केवि कैप-डाउन टू हॉररजॉन्टि ऑपरेशन 
की अनुमतत है। 
प्रतीक के आस-पास टेक्स्ट  हदर्ा ताकक इसे उल्टा न पढा जा सके। 
गचत्र 6 में ददखाए र्ए मदमबिी और र्दि बल्ब िैम्प के प्रतीक उदाहरण के रूप में ददए र्ए हैं। 

 कैन्डि  िैम्प 

 र्दि बल्ब िैम्प 

बल्ब िैम्प 
गचत्र 6 संचािन और र्ैर संचािन ट्स्थततयाँ 
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भारतीय मानक ब् यरूो 

भामा ब् यरूद मानकीकरण के कायगकिापों के सुमेलित ववकास, वस् तुओ ंके महुरांकन तथा र्णुता प्रमाणन एव ंदेश में इससे संबगंधत मुद्दों पर 
ववचार करने के लिए वषग 1986 में भारतीय मानक ब् यरूद अगधतनयम के अतंर्गत स् थावपत एक वधैातनक तनकाय है। 

कॉपीराइि 

भामा ब् यरूद के सभी प्रकाशनों पर इसका सवागगधकार है। इन प्रकाशनों कद ककसी भी प्रकार भा मा ब् यरूद से लिखखत अनमुतत के बबना ककसी 
भी रूप में पनुरूत् पाददत नहीं ककया जा सकता है। मानक के कायागन् वयन के देरान, यह मुक् त रूप से आवश् यक ब् येरों के उपयदर् करने से 
वगंचत नहीं करता, जसेै संकेत और आकार, टाइप या गे्रड पद। कॉपीराइट से संबगंधत पछूताछ तनदेशक ाप्रकाशनइ, भामा ब् यरूद कद संबगंधत 
की जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

समय-समय पर मानकों की समीक्षा भी की जाती है; जब उक् त समीक्षा इंगर्त करती है कक ककसी पररवतगन की आवश् यकता नहीं है; यदद 
समीक्षा इंगर्त करती है कक पररवतगनों की आवश् यकता है तद इसका पनुरीक्षण ककया जाता है। भारतीय मानकों के प्रयदक् ताओ ंकद यह तनट्श्चत 
करना चादहए कक उनके पास नवीनतम संशदधन या संस् करण है। तनम् नलिखखत संदभग देते हुए भामाब् यरूद कद इस संबधं में अपने ववचार भेजें। 

यह भारतीय मानक प्रिेख: सं.: ईटीडी 23 (6298) से ववकलसत ककया र्या है। 

प्रकाशन से अब तक जारी संशोिन 

संशोिन सं. जारी करने की नतधथ प्रभावित पाठ्य 

भारतीय मानक ब् यरूो 
मुख् यालय:  मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मार्ग नई ददल् िी -110002 टेिीफदन : 
23230131, 23233375, 23239402     वेबसाइट: www.bis.org.in/तार: 

मानक संस् था 

 क्षेत्रीय कायाभलय: टेिीफदन 
केन् द्रीय :मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मार्ग नई ददल् िी-110002 23237617, 23233841 
पिूी    : 1/14 सीआईटी यदजना 8 एम, वीआईपी रदड 

कदिकाता 700054 
23238499, 23378561 
23278626, 23379120 

उिरी  : एससीओ 335-336, सैक् टर 34-ए, चण् डीर्ढ 160022 2603843, 2609285 
दक्षक्षणी : सीआईटी पररसर, IV िास रदड, चनै् नई 600113 22541216, 22541442 

22542519, 22542315 
पस्चचमी : मानकािय, ई9 एमआईडीसी, मरदि, अधेंरी (पवूीइ मुम् बई 
400093 

28329295, 28327858 
28327891, 28327892 

शाखाऍ ं: अहमदाबाद, बरं्िेर, भदपाि, भुवनेश् वर, कदयबंटूर, फरीदाबाद, र्ाट्जयाबाद, र्ुवाहाटी, हैदराबाद, जयपरु, कानपरु, िखनऊ, 
नार्परु, पटना, पणेु, राजकदट, ततरूवनन् तपरुम, ववशाखापर्टटनम     

भारतीय मानक ब् यरूो, नई टदल्ली द्िारा प्रकालशत 




