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पॉलीओलीफफिं स ननर्मगत वस्त्रादद सामग्री (रस्त्सी आदद को छोड़कर) ववषय सर्मनत, टीएक्सडी 23 

प्राक्कथन 

यह भारतीय मानक (प्रथम पुनरीक्षण) पॉलीओलीफफिं स ननर्मगत वस्त्रादद सामग्री (रस्त्सी आदद को छोड़कर) ववषय 
सर्मनत द्वारा अिंनतम रुप ददए र्ए मसौदे को भारतीय मानक ब्यूरो द्वारा अपनाया र्या था, जजसे बाद में वस्त्रादद 
ववभार्ीय पररषद द्वारा स्त्वीकृनत ददया र्या था।  

यह मानक पहली बार 2001 में प्रकार्शत हुआ था और ननम्नर्लखित प्रमुि सिंसोधनों को सजम्मर्लत करने हेतु 
इसे पुनः सिंशोधधत फकया र्या है: 

क) यूवी-ववफकरण और अपक्षय के सिंपकग  में आने पर वस्त्र की टूटन सामर्थयग की अपेक्षा को सिंशोधधत फकया 
र्या है। 

ख) नीच ेकी सीवन की टूटन सामर्थयग की अपेक्षा को सिंशोधधत फकया र्या है। 
ग) यूवी-ववफकरण एविं अपक्षय के परीक्षण की ववधध को सिंशोधधत फकया र्या है। 
घ) राि की मारा सिंबिंधी अपेक्षा को शार्मल फकया र्या है। 
ङ) बोररयों पर पयागवरण अनुकूल पुनचगक्रण धचन्ह को लर्ाने सिंबिंधी सूचनािंकन अपेक्षाओिं को सिंशोधधत फकया 

र्या है। 
च) नमूनाकरण और अनुरूपता के र्लए मानदिंड को सिंशोधधत फकया र्या हैं। 

इस मानक के ननमागण के र्लए जजम्मेदार सर्मनत की सिंरचना अनुलग्नक च में दी र्ई है। 

यह तय करने के उद्देश्य से फक क्या इस मानक की कोई ववशेष अपेक्षा अिंनतम मान के साथ अनुपालन में है, 
पाई र्ई है या र्णना की र्ई है, परीक्षण या ववश्लेषण के पररणाम को व्यक्त करने हेतु आईएस 2 : 2022 
'सिंख्यात्मक मूल्यों को पूणाांफकत करने के ननयम (पहला सिंशोधन)' के अनुसार पूणाांफकत फकया जाएर्ा। पूणाांफकत 
मान में बनाए र्ए महत्वपूणग स्त्थानों की सिंख्या इस मानक में ननददगष्ट मान के समान होनी चादहए।  



भारतीय मानक 

वस्त्रादद — 50 फकग्रा/25 फकग्रा चीनी पैक करने के र्लए उच्च घनत्व 
पोलीइथाइलीन (एचडीपीई)/पोलीप्रोपाइलीन (पीपी) की बनुी हुई बोररयााँ 

— ववर्शजष्ट 
(पहला पुनरीक्षण) 

1 ववषय-क्षेर 

यह मानक चीनी की पैकेजबिंदी हेतु एचडीपीई/पीपी 
की बुनी हुई बोररयों से सिंबिंधधत अपेक्षाओिं को 
ननधागररत करता है। 

2 संिभभ 

अनुलग्नक क में सूचीबद्ध इस मानक में ऐसे 
प्रावधान हैं जो इसके मूलपाठ में सिंदभग के ज़ररए 
मानक के सिंयोजजत प्रावधान में हैं। प्रकाशन के समय, 
दशागए र्ए सिंस्त्करण वैध थे। सभी मानकों का 
सिंशोधन फकया जा सकता है, और इस मानक के 
आधार पर समझौतािं करने वाले पक्षों को अनुलग्नक 
क में इिंधर्त मानकों के नवीनतम सिंस्त्करणों को 
अपनाने की सलाह दी जाती है। 

3 प्रकार 

क्षमता के आधार पर बोरे ननम्नर्लखित दो प्रकार के
होंरे्: 

क) प्रकार 1 — 50 फकलो की पैकेजबिंदी क्षमता 
वाले बोरे। 

ि) प्रकार 2 — 25 फकलो की पैकेजबिंदी क्षमता 
वाले बोरे। 

4 ननमाभण 

4.1 कच्ची सामग्री 

टेप के ववननमागण हेतु उपयोर् की जाने वाली उच्च 
घनत्व (एचडीपीई) या पोलीप्रोपाइलीन (पीपी) क्रमशः 
आईएस 10146 या आईएस 10910 में अपेक्षाओिं 
की पुजष्ट करेर्ी। 

एचडीपीई/पीपी बुने हुए बोरों के ववननमागण हेतु उपयोर् 
की जाने वाली कच्ची सामग्री की सिंरचना के्रता तथा 
ववके्रता के बीच सहमनत के अनुसार होर्ी। 

4.2 कपड़ा 

एचडीपीई/पीपी बुने हुए बोरों के ववननमागण में उपयोर् 
फकए जाने वाले कपड़ा को क्रमशः आईएस 6192 के 
अनुरूप 2.5 र्ममी (± 5 प्रनतशत की सहनशीलता) 
की चौड़ाई वाले एचडीपीई/पीपी टेप से वतृ्ताकार करघे 
पर ट्यूब के रूप में बुना जाएर्ा और प्रकार 1 वाली 
चीनी बोरी के र्लए 111 टेक्स (1000 डनेनयर) और 
प्रकार 2 वाली चीनी बोरी हेतु 94 टेक्स 
(850 डनेनयर) का रैखिक घनत्व होर्ा। बुने हुए 
कपड़/ेबोरी के ननमागण में उपयोर् फकए जाने वाले 
एचडीपीई/पीपी टेप के डनेनयर ननम्नर्लखित 
सहनशीलता के अधीन होंरे्: 

क) व्यजक्तर्त मान पर ± 10 प्रनतशत, और 
ि) ± 5 प्रनतशत औसत।  

कपड़ े के ननमागण का वववरण सारणी 1 में दीया 
जाएर्ा। 

4.3 बोररयााँ 

बोरी एक वतृ्ताकार करघे पर ट्यूब के रूप में बुने हुए 
ट्यूबलर वस्त्र से तैयार की जाएर्ी और अपेक्षक्षत 
लिंबाई में काटे जाएर्ी। 

4.3.1 नीच ेकी सीवन 

बॉटम सीवन की र्सलाई दो पिंजक्तयों में चने जस्त्टच 
(आई 10789 देिें) से की जाएर्ी। 
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टािंकों की दोनों  पिंजक्तयािं एक दसूरे से कम से कम 
5 र्ममी की दरूी पर होंर्ी तथा बोरे के बाहरी फकनारे 
से बाहरी र्सलाई न्यूनतम 8 र्ममी की होर्ी। र्सलाई 
न्यूनतम 25 र्ममी की र्हराई तक सीवन के ऊपर 
दोहरे तह के साथ की जाएर्ी, ताफक र्सलाई कपड़े 
की कम से कम छह परतों से र्ुजरे। टािंके/डीएम की 
सिंख्या 14 ± 2 होर्ी। 
यूवी जस्त्थर बोररयों के र्लए र्सलाई के र्लए सामग्री 
यूवी जस्त्थर एचडीपीई/पीपी टेप जैसा फक कपड़ े में 
उपयोर् फकया जाता है या इस उद्देश्य के र्लए कोई 
अन्य यूवी जस्त्थर धार्ा/मल्टीफफलामेंट धार्ा इस 
उद्देश्य के र्लए उपयुक्त होर्ा। र्सलाई बबना फकसी 
ढीले धारे् या र्ााँठ के एक समान होनी चादहए। 

4.3.2 बोर� का मुँह  

पूरी तरह से िुले मुाँह वाली बोरी कम से कम 
5 र्ममी की तह से नघरी होनी चादहए और टेप उधड़ा 
हुआ नहीिं होना चादहए। ढीला लाइनर, यदद अपेक्षक्षत 
हो, बोरी के अिंदर डाला जाएर्ा और एकल फकनारे के 
साथ र्सरे में लपेटा जाएर्ा। 

4.4 िाइनर 

यदद के्रता द्वारा अपे क्षक्षत  हो , तो र्ै र -
ले र्मने टेड बोरों को आईएस 10146 या 
आईएस 10910 के अनुरूप िाद्य गे्रड शुद्ध 
एलडीपीई /एलएलडीपीई /एचएमएचडीपीई /पीपी 
के ढी ले लाइनर के साथ प्रदान फकया जाएर्ा। 
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सारणी 1 चीनी की पैकेजबंिी के लिए एचडीपीई/पीपी बुने हुए बोरों की अपेक्षाएं 
 (ििंड 4.2, 5.1 और 5.2) 

दटप्पखणयााँ 
1 ननददगष्ट आयाम सामग्री के सतह स्त्तर तक बोरी की ऊपरी-र्सलाई की र्ई रेिा से कपड़े की सतह तक मापे जाने पर न्यनूतम 20 प्रनतशत लिंबाई 
का अनकूुल मुक्त स्त्थान प्रदान करते हैं। बोरी ननमागता शीषग तह और र्सलाई के र्लए एक ददशाननदेश के रूप में बोरी पर उपयकु्त मुदित सूचनािंकन 
प्रदान करेर्ा। 
2 ननददगष्ट आयाम के एचडीपीई/पीपी बनुी हुई बोरी चीनी की पकेैजबिंदी के र्लए उपयकु्त हों। 
3 बोरी का िव्यमान क्रमशः प्रकार 1 और प्रकार 2 बोररयों के र्लए 105 g/m2 और 82 g/m2 वजन वाले कपड़ों पर आधाररत है। 
4 बोरी के िव्यमान की र्णना अनलुग्नक ङ में दी र्ई ववधध द्वारा की जाएर्ी और यह केवल मार्गदशगन के र्लए ददया र्या है। 
_________________ 
1) उधड़ने के बाद चौड़ाई = 50 र्ममी, रे्ज की लिंबाई = 200 र्ममी।
2) 1 न्यटून = 0.102 फकग्राबल (लर्भर्)।

क्र. 
सं. 

वविेषता अपेक्षा सहनिीिता परीक्षण की ववधि, संिभभ 

प्रकार I प्रकार II 
(1) (2) (3) (4) (5) (6) 

i) आयाम (दटप्पणी 1 और 2 देिें):
(क) आिंतररक लिंबाई, र्ममी
(ि) आिंतररक चौड़ाई, र्ममी

900 
590 

630 
480 

+20/-10 
+20/-10 

अनुलग्नक ि 

ii) ताने प्रनत डीएम 48 44 ± 2 अनुलग्नक ि 
iii) बाने प्रनत डीएम 48 44 ± 2 अनुलग्नक ि 

iv) क) बबना परत वाली बोरी का िव्यमान, ग्रा (दटप्पणी 3
देिें)
ि) लाइनर के साथ बोरी का िव्यमान, ग्रा

- पीपी लाइनर 

- ऐलडीपीई/ ऐलऐलडीपीई लाइनर 

- एचएमएचडीपीई लाइनर 

125 

179 

180 

182 

65 

97 

98 

99 

+6
−4 प्रनतशत

+6
−4 प्रनतशत

+6
−4 प्रनतशत

आईएस 1964 

v) कपड़ ेका औसत टूटन सामर्थयग [उधड़ी हुई पट्टी ववधध,
325 र्ममी x 70 र्ममी1) ] न्यूनतम, न्यूटन2) (फकग्राबल):
(क) लिंबाई
(ि) चौड़ाई

900 (91.8) 
900 (91.8) 

784 (80) 
784 (80) 

— 
— 

आईएस 1969 (भार् 1) 

vi) नीच ेसीवन की न्यूनतम टूटन सामर्थयग (उधड़ी  हुई पट्टी
ववधध), न्यूनतम, N न्यूटन2) (फकग्राबल)

400 (40.8) 323 (33) — आईएस 9030 

vii) कपड़ा के टूटन े पर बढाव, (उधड़ी हुई पट्टी ववधध),
प्रनतशत:
(क) लिंबाई
(ि) चौड़ाई

15 से 25 
15 से 25 

15 से 25 
15 से 25 

— 
—

आईएस 1969 (भार् 1) 

viii) राि की मारा, अधधकतम, प्रनतशत
- यूवी जस्त्थर बोररयों के र्लए
- रै्र यूवी जस्त्थर बोररयों के र्लए

2.2 
6 

2.2 
6 

— 
— 

अनुलग्नक घ 
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आईएस 2508 के अनुलग्नक ि के अनुसार परीक्षण 
फकए जाने पर लाइनर की मोटाई कम से कम  
50 माइक्रोमीटर होर्ी । ढीले लाइनर की चौड़ाई बोरी 
की ननददगष्ट चौड़ाई से कम से कम 20 र्ममी अधधक 
और बोरी की ननददगष्ट लिंबाई से कम से कम   
50 र्ममी अधधक लाइनर की लिंबाई होनी चादहए। 
ढीले लाइनर का ननचला सीवन नीच ेके फकनारे से 
कम से कम 25 र्ममी होना चादहए। 

4.4.1 लाइनर वपन होल (हवा हटाने वाले छेद को 
छोड़कर), पैच, फटा, फफोले तथा फकसी भी अन्य 
दृश्य दोष से मुक्त होना चादहए। 

4.5 क्षमता 

बोरी की नाममार क्षमता 25 फकग्रा और 50 फकग्रा 
होर्ी। 

5 अपेक्षाएाँ 

5.1 गठरी का द्रव्यमान 

बोररयों की र्ठरी का िव्यमान (पैकेजजिंर् सामग्री को 
छोड़कर) सारणी 1 में ननददगष्ट बोरी के िव्यमान के 
साथ बोररयों की सिंख्या को र्णुा करके र्णना फकए 
र्ए िव्यमान के ±3 प्रनतशत के भीतर होर्ा। 

5.2 बोररयािं सारणी 1 में ननददगष्ट अपेक्षाओिं के अनुरूप 
होंर्ी। 

5.3 यूवी प्रनतरोि 

यदद िरीदार और ववके्रता के बीच सहमनत हो जाती है, तो 
यूवी जस्त्थरीकृत एचडीपीई/पीपी सामग्री से बोररयों का 
ननमागण फकया जाएर्ा | यूवी जस्त्थरीकृत टेप से बनुे हुए 
कपड़ ेमें टेप का प्रनतशत प्रनतधारण मूल टेप के  टूटन 
सामथग कम से कम 50 होर्ा , जब यूवी ववफकरण और 
त्वररत अपक्षय के सिंपकग  में आन ेके बाद अनुलग्नक सी 
में दी र्ई परीक्षण ववधध के अनसुार परीक्षण फकया जाता 
है।

6 मुद्रण, पैकेजबंिी और मुहरांकन 

6.1 बोररयों पर छपाई 

बोररयों पर िाद्य गे्रड मुिण स्त्याही और बोरी के 
ननमागता के पहचान धचह्न के साथ के्रता द्वारा 
अपेक्षक्षत  जानकारी मुदित की जायेर्ी। 

6.2 पैकेजबंिी 

एचडीपीई/पीपी बुने हुए कपड़ े की एक परत का 
उपयोर् करके र्ठरी के रूप में बोररयों को पैक फकया 
जाएर्ा और उपयुक्त रूप से सुरक्षक्षत फकया जाएर्ा। 
र्ठरी में 500 बोरे या उसके र्ुणक में होंरे्। 

सारणी 2 नमूना आकार और अनुरूपता संबंिी मानिंड 

(ििंड 8.3) 

क्र.सं. खेप में एचडीपीई/पीपी 
बोररयों की संख्या 

नमूने के
लिए गाठों 
की संख्या 

दृश्य ननरीक्षण, 
आयाम, ताने 
बाने और 

द्रव्यमान संबंिी 
अपेक्षाओं  के 
लिए नमूना 
आकार 

यूवी-ववककरण के 
संपकभ  में आने से 

पहिे एचडीपीई/पीपी 
कपड़ े की िूिन 

सामर्थयभ तथा सीवन 
की िूिन सामर्थयभ 
संबंिी अपेक्षाओं के 
लिए नमूना  आकार 

यूवी-ववककरण के 
संपकभ  में आने के 
बाि एचडीपीई/पीपी 
कपड़ े की िूिन 
सामर्थयभ संबंिी 

अपेक्षाओं के लिए 
नमूना आकार

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 
i) 25 000 तक 3 12 8 1 
ii) 25 001 से 50 000 5 20 10 2 
iii) 50 001 से 100 000 8 32 13 3 
iv) 100 001 से 250 000 12 48 18 4 

दटप्पणी — यदद फकसी िेप में र्ािंठों की सिंख्या 500 से अधधक है, तो उसे िेपों की सिंख्या में ववभाजजत फकया जाएर्ा और प्रत्येक में 
अधधकतम 500 र्ािंठें  होंर्ी (1 र्ािंठ = 500 बोररयााँ)| 
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6.3 मुहरांकन 

र्ठररयों पर ननम्नर्लखित जानकारी को धचजह्नत 
फकया   जाएर्ा: 

क) ननमागता का नाम; 
ि) बोरों का प्रकार तथा आकार; 
र्) बोररयों की सिंख्या; 
घ) सकल भार; 
ङ) कुल भार; 
च) ननमागण का महीना और वषग; 
छ) पहचान धचह्न, और 
ज) लार्ू कानून द्वारा अपेक्षक्षत कोई अन्य 

जानकारी।
दटप्पणी — प्रत्येक बोरी पर अननवायग रूप से नीचे ददए हुए 
दृश्यमान पनुचगक्रण धचन्ह बोरी और र्ठरी के नीचे स्त्थान पर 
के्रता की कलाकृनत के अनरुूप  छापा जाएर्ा।

6.4 बीआईएस प्रमाणन मुहरांकन 

बोरों को मानक धचन्ह से भी धचजन्हत फकया   जा 
सकता है। 

7 अनुकूिन और परीक्षण के लिए वायुमंडिीय 
ष्स्त्थनतयां 

परीक्षण से पहले, नमूनों को आईएस 6359 में 
ननधागररत (65 ± 2) प्रनतशत सापेक्षक्षक आिगता और 
27 °से. ± 2 °से. तापमान के मानक वातावरण में 
शुष्क दहस्त्से से नमी सिंतुलन हेतु वातानुकूर्लत फकया 
जाएर्ा। 

8 नमूनाकरण और अनुरूपता के लिए मानिंड 

8.1 खेप 

एक समान उत्पादन पररजस्त्थनतयों में समान सामग्री 
से बनी सभी एचडीपीई/पीपी बुनी हुई बोररयों की र्ािंठों 
को पैक करके एक िेप के रूप में िरीदार को ददया 
जाएर्ा। 

8.2 मानक की अपेक्षाओिं के र्लए िेप की अनुरूपता 
का ननधागरण उसमें से चुने र्ए नमूनों पर फकए र्ए 
परीक्षण के आधार पर फकया जाएर्ा। 

8.3 चयननत फकए जाने वाले नमूनों की सिंख्या िेप 
के आकार पर ननभगर करती है और नमूना के र्लए 
ननकाले जाने वाले र्ठरी की सिंख्या सारणी 2 के 
स्त्तिंभ 2 और स्त्तिंभ 3 के अनुसार होर्ी। यूवी-ववफकरण 
के सिंपकग  के बाद कपड़ ेकी टूटन सामर्थयग और राि 
की मारा के ननधागरण हेतु नमूनों का चयन सारणी 2 
के स्त्तिंभ 6 के अनुसार फकया जाएर्ा।

8.4 अनुरूपता के लिए मानिंड 

िेप को मानक की अपेक्षाओिं के अनुरूप माना जाएर्ा, 
यदद ननम्नर्लखित शतें सिंतुष्ट हो: 

क) दृश्य ननरीक्षण, ताने, बाने तथा आयामों के
मामले में दोषपूणग बोररयों  की सिंख्या 
नमूना आकार के 10 प्रनतशत तक होती है, 
जजसे अिंश को अर्ले उच्च पूणाांक तक 
पूणाांक फकया जा सकता है। 

ख) व्यजक्तर्त बोरी या 500 बोररयों की र्ठरी 
का िव्यमान ननम्न ननददगष्ट से कम नहीिं 
होर्ासीमा। लाइनर के बबना व्यजक्तर्त 
बोरी के िव्यमान के र्लए ± 6 प्रनतशत और 
लाइनर के साथ व्यजक्तर्त बोरी का 
िव्यमान  +6/-4 प्रनतशत की सहनशीलता 
के साथ लार्ू होर्ी। 500 बोररयों की र्ठरी 
के िव्यमान के र्लए ± 3 प्रनतशत की 
सहनशीलता लार्ू होर्ा। हालािंफक 
व्यजक्तर्त बोरी (लाइनर के साथ या बबना) 
और इसके 500 बोररयों की र्ठरी उच्च 
िव्यमान स्त्वीकार फकया जा सकता है।

ग) लिंबाई और चौड़ाई दोनों में कपड़ ेकी औसत 
टूटन सामर्थयग ननददगष्ट मान से कम नहीिं 
हो और फकसी भी बोरी का मान ननददगष्ट 
मान से 10 प्रनतशत से अधधक कम न हो। 
टूटन सामर्थयग परीक्षण के र्लए चुने र्ए 
नमूने दृश्य ननरीक्षण, आयाम, तान,े बाने 
और िव्यमान की अपेक्षाओिं में दोषों से 
मुक्त होंरे्। 
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घ) नीच ेकी सीवन पर कपड़ ेकी औसत टूटन 
सामर्थयग ननददगष्ट मान से कम नहीिं हो और 
कोई भी व्यजक्तर्त बैर् मूल्य ननददगष्ट मान 
से 10 प्रनतशत से अधधक कम नहीिं हो। 
नीच ेकी सीवन टूटन सामर्थयग परीक्षण के 
र्लए चुने र्ए नमूने दृश्य ननरीक्षण, 
आयाम, ताने और िव्यमान की अपेक्षाओिं 
में दोषों से मुक्त होंरे्। 

ङ) यूवी-ववफकरण और अपक्षय के सिंपकग  में 
आने के बाद एचडीपीई/पीपी बोरी के फकसी 
भी नमूने की टूटन सामर्थयग मूल मान के 
50 प्रनतशत से कम नहीिं होनी चादहए। 

च) कोई भी नमूने की बोरी की प्रनतशत बढाव 
और राि की मारा ननददगष्ट सीमा के बाहर 
नहीिं होनी चादहए।

अनुिग्नक क 
(ििंड 2) 

संिलभभत भारतीय मानकों की सूची 

क्र.सिं. शीषगक क्र.सिं. शीषगक 
आईएस 1964 : 2001 वस्त्रादद — कपड़ े के प्रनत 

वर्गमीटर िव्यमान तथा 
प्रनत मीटर लिंबाई के 
िव्यमान के ननधागरण की 
ववधधयााँ (दसूरा सिंशोधन) 

आईएस 9030 :
 1979 

लेर्मनेट्स सदहत जूट 
कपड़ ेके सीवन सामर्थयग के 
ननधागरण की ववधध 

आईएस 1969 (भार ्1) :   
 2018

वस्त्रादद — वस्त्रों के तनन 
र्ुणधमग भार् 1 पट्टीवाली 
ववधध का प्रयोर् कर 
अधधकतम बाल एविं 
अधधकतम बाल पर 
दीघीकरण ज्ञात करना 
(चौथा सिंशोधन) 

आईएस 10146 :
  1982 

िाद्य पदाथों, औषधधयों 
और पेयजल के सिंपकग  में 
पोलीइथाइलीन के सुरक्षक्षत 
उपयोर् के र्लए 
ववर्शष्टता 

आईएस 2508 : 2016 पोलीइथाइलीन फफल्म और 
शीट - ववर्शष्टता (तीसरा 
सिंशोधन) 

आईएस 10789 :
  2000 

वस्त्रादद — र्सलाई की 
फकस्त्में — वर्ीकरण और 
शब्दावली (पहला 
सिंशोधन) 

आईएस 6192 : 2023  
Doc: 21629 

वस्त्रादद — एकाक्षीय 
उन्मुि उच्च घनत्व 
पोलीइथाइलीन (एचडीपीई)/ 
पोलीप्रोपाइलीन (पीपी) टेप 
— ववर्शजष्ट (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 10910 :
  1984          

िाद्य पदाथों, औषधधयों 
और पेयजल के सिंपकग  में 
पॉलीप्रोपाइलीन और इसके 
कोपोर्लमर के सुरक्षक्षत 
उपयोर् के र्लए ववर्शजष्ट 

आईएस 6359 : 2023 
Doc: 19786 

वस्त्रादद के अनुकूलन की 
ववधध (पहला पुनरीक्षण) 
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अनुिग्नक ख 
[ सारणी 1, क्रम सिंख्या (i) से (iii)] 

िंबाई, चौड़ाई, ताने और बाने प्रनत डसेीमीिर की परीक्षण की ववधि 

ख-1 िंबाई और चौड़ाई की परीक्षण की ववधि 

सारणी 2 में चयननत प्रत्येक बोरी को टेबल पर सपाट 
जस्त्थनत में रिें। इसे क्रीज़ व झुररगयों से मुक्त करें 
और अिंदर की लिंबाई (l) और चौड़ाई (w) को लर्भर् 
0.5 सेमी तक मापें। 

ख-2 ताने और बाने प्रनत डसेीमीिर की परीक्षण की 
ववधि  

सारणी 2 में चयननत प्रत्येक बोरी के दो स्त्थानों पर 
ताने के धारे् और बाने के तार की र्णना करें तथा 
उपयुक्त रे्ज के साथ 5 सेमी मापें। एक ही सेट के 
ताने या बाने के धार्ों को एक से अधधक बार धर्नने 
से बचने हेतु सावधानी बरतनी चादहए। परीक्षण फकए 
जा रहे प्रत्येक बोरी के औसत तान/ेडसेी. और बाने/ 
डीएम का ननधागरण करें। 

अनुिग्नक ग 
(ििंड 5.3) 

यूवी प्रनतरोि परीक्षण 

ग-1 टूटन सामर्थयग पर यूवी-ववफकरण और अपक्षय 
के प्रभाव को ननधागररत करने हेतु एचडीपीई/पीपी बुने 
हुए वस्त्र को ग-2 और ग-3 में ददए र्ए अनुसार 
अनावतृ फकया जाएर्ा। 

ग-2 परीक्षण की ष्स्त्थनत 

परीक्षण फ्लोरोसेंट यूवी-लैंप टाइप B (313 नैनोमीटर 
या इसके समकक्ष) से फकया जाएर्ा। 

सतत माध्यम में परीक्षण की अवधध 192 घिंटे 
(अथागत आठ ददन) होर्ी। 

परीक्षण चक्र बारी-बारी यूवी-ववफकरण के साथ 8 घिंटे 
के र्लए 60 °से. ± 3 °से. पर और 4 घिंटे के र्लए 
50 °से. ± 3 °से. पर सिंघनन जस्त्तधथ पर होर्ा। 
परीक्षण के दौरान ववफकरण स्त्तर 0.63 

+0.04
−0.00  W/m2

पर बनाए रिा जाएर्ा। 

ग-3 परीक्षण की प्रकक्रया 

ग-3.1 आईएस 1969 (भार् 1) में ननददगष्ट परीक्षण 
ववधध के अनुसार कपड़ ेकी मूल औसत टूटन सामर्थयग 
का ननधागरण करें। 

ग-3.2 कुल 192 घिंटे तक सतत माध्यम में सिंबिंधधत 
परीक्षण चक्र में पराबैंर्नी प्रकाश और सिंघनन के 
र्लए ववकल्पतः नमूनों को अनावतृ्त करें।  

फ्लोरोसेंट यूवी-लैंप का प्रकार, यूवी और सिंघनन 
अनावतृ्त का समय तथा यूवी सिंपकग  और सिंघनन का 
तापमान ग-2 में ननददगष्ट फकया जाएर्ा। 

ग-3.3 यूवी सिंपकग  में आने के बाद कपड़ ेकी औसत 
टूटन सामर्थयग को अलर् से ननधागररत करें जैसा फक 
ऊपर बताया र्या है। 

ग-3.4 मूल सामर्थयग का प्रनतशत प्रनतधारण 
ननम्नानुसार ननधागररत करें: 

मूल टूटन सामर्थयग का प्रनतशत प्रनतधारण=  
𝑏

𝑎
× 100 

जहािं 

a = ग-3.1 में प्राप्त यूवी सिंपकग  से पहले औसत 
टूटन सामर्थयग, और 

b = ग-3.3 में प्राप्त यूवी सिंपकग  के बाद औसत टूटन 
सामर्थयग। 

दटप्पखणयााँ 
1 यवूी स्रोत फ्लोरोसेंट लैंप की एक सरणी है (यवूी रेंज में 
कें दित दीपक उत्सजगन के साथ)। 
2 परीक्षण सतह को हवा व जल वाष्प के र्मग, सिंतपृ्त र्मश्रण 
को उजार्र करके सिंक्षेपण का उत्पादन फकया   जाता है, जबफक 
परीक्षण नमूने के ववपरीत पक्ष पररवेश कक्ष वाय ुके शीतलन 
प्रभाव के सिंपकग  में होते हैं। 
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अनुिग्नक घ 
[सारणी 1, क्र.सिं. (viii)] 

राख की मारा का ननिाभरण 

घ-1 लसदिांत 

राफफया   टेप/कपड़ा के नमूने में अकाबगननक अवशेषों 
का पता लर्ाने हेतु इस प्रफक्रया   का उपयोर् मफल 
भट्टी में जला करके फकया जाता है। टेप/कपड़ा के 
नमूने की भाररत मारा को 590 °से. तक र्मग फकया 
जाता है। अकाबगननक पदाथग का सतत िव्यमान प्राप्त 
होने तक बहुलक नमूना (काबगननक भार्) 590 °से. 
पर जलाया जाता है। अवशेषों (अकाबगननक पदाथग) को 
ददए र्ए नमूने में राि की मारा के प्रनतशत के रूप 
में दजग फकया जाता है। 

घ-2 उपकरण 

घ-2.1 वजन संतुिन, 0.001 ग्राम तक सटीक। 

घ-2.2 लसलिका कू्रलसबि, 3 ग्राम नमूने को इस तरह 
से समायोजजत करने हेतु पयागप्त मारा में ताफक 
कू्रर्सबल भरने के बाद नमूने का स्त्तर कू्रर्सबल की 
आधी ऊिं चाई को पार न करे। 

घ-2.3 बन्सन बनभर 

घ-2.4 लसलिका त्ररभुज और नतपाई 

घ-2.5 मफि भट्िी, 590 ± 10 डडग्री सेजल्सयस पर 
थमोस्त्टेदटक रूप से ननयिंबरत होने में सक्षम है। 

घ-2.6 डसेीकेिर, जजसमें एक प्रभावी शुष्कन कारक 
(उदाहरण के र्लए र्सर्लका जेल) होता है जो राि 
घटकों के साथ रासायननक रूप से प्रनतफक्रया नहीिं 
करता है। 

घ-2.7 िस्त्ताने और कू्रलसबि िारक 

घ-3 सुरक्षा 

घ-3.1 नमूना एक प्रभावी हवादार हुड में जलाएिं। 

घ-3.2 हुड को बिंद रिें और दहन के धुएिं को अिंदर 
न जाने दें। 

घ-3.3 दस्त्ताने पहनें और भट्ठी में कू्रर्सबल डालने 
के र्लए नमूना (कू्रर्सबल) धारक का उपयोर् करें। 

घ-3.4 र्सर्लका कू्रर्सबल में समायोजजत करने हेतु 
नमूने को ठीक से मोड़ा जाना चादहए। 

घ-4 प्रकक्रया 

घ-4.1 साफ कू्रर्सबल को 590 ± 10°C पर 10 से 
15 र्मनट तक र्मग करें और इसे डसेीकेटर में ठिंडा 
करें। 

घ-4.2 िाली कू्रर्सबल को ननकटतम 0.001 ग्राम 
तक तौलें। 

घ-4.3 कू्रर्सबल में 3 ग्राम राफफया टेप/कपड़ा के
नमूने का वजन करें (0.001 ग्राम के करीब) 

घ-4.4 कू्रर्सबल को सीधे बनगर पर र्मग करें ताफक 
नमूना धीरे-धीरे जले और राि के नुकसान से बचा 
जा सके। तब तक जलाना जारी रिें जब तक फक 
और धुिंआ न ननकल जाए। 

घ-4.5 कू्रर्सबल को मफ़ल भट्टी में ड़ालें, जो पहले 
से ही लर्भर् 590 °से . पर है और कू्रर्सबल को 
लर्भर् 2 घिंटे तक अिंदर रिें। 

घ-4.6 कु्रलसबि को भट्टी से ननकालें और डेसीकेटर 
में कमरे के तापमान तक ठिंडा करें। इसे तौलें और 
0.001 ग्राम की सटीकता हेतु वजन को दजग करें। 

घ-4.7 कू्रर्सबल को मफल भट्टी में फफर से 30 
र्मनट तक रिें, डसेीकेटर में ठिंडा करें और फफर से 
तौलें। सतत िव्यमान प्राप्त होने तक प्रफक्रया   को 
दोहराएिं। 

घ-5 पररकिन 

प्रनतशत राि सामग्री=  
राि का वजन

राफफया   कपड़ा  या   टेप
नमूने का वजन

 ×  100 
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अनुिग्नक ङ 
(सारणी 1, दटप्पणी 4) 

बोररयों के द्रव्यमान की गणना की ववधि 

ङ-1 बोररयों के कुल िव्यमान में सजम्मर्लत हैं: 

क) कपड़ ेका िव्यमान, और 
ख) र्सलाई टेप या धारे् का िव्यमान। 

ङ-1.1 जैसा भी मामला हो, ननम्न सूर की सहायता 
से बोररयों के िव्यमान की र्णना करें: 

क) कपड़ ेका िव्यमान: 
ट्यूबलर कपड़ े का िव्यमान (डबल फोल्ड 
र्सलाई) 
G = (L + 73) × 2W × M × 10–6 

ि) र्सलाई टेप या धारे् का िव्यमान 
    Gt = ( L1 × T) × 10–6 

जहािं 

G = बोरी का िव्यमान, g में; 
Gt = टेप या   धारे् का िव्यमान, g में; 
L = बोरी की लिंबाई, र्ममी में;  
L1= र्सलाई टेप या धारे् की अनुमाननत लिंबाई, र्ममी 

में; 
W = बोरी की चौड़ाई, र्ममी में; 
M = कपड़ ेका िव्यमान, g/m2 में; और 
T = र्सलाई टेप का रैखिक घनत्व, टेक्स. में। 
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अनुिग्नक च 
(प्राक्कथन) 

सलमनत संरचना 

पॉलीओलफफन्स ननर्मगत वस्त्रादद सामग्री (डोरी-रस्त्सी आदद को छोड़कर) ववषय सर्मनत, टीएक्सडी 23 

सिंर्ठन प्रनतननधध 
भारतीय पैकेजजिंर् सिंस्त्थान, मुिंबई डॉ. एन.सी. साहा (अध्यक्ष) 

   डॉ. तनवीर आलम (वैकजल्पक) 
एसीसी र्लर्मटेड, मुिंबई श्री राहुल काखणगक 

   श्री रिंजन सचदेवा (वैकजल्पक) 
ऑल इिंडडया फ्लैट टेप मैन्युफैक्चरसग एसोर्सएशन, नई ददल्ली श्री के. एस. अरोड़ा 

   श्री सिंजय जैन (वैकजल्पक) 
सीमेंट मैन्युफैक्चरसग एसोर्सएशन, नई ददल्ली श्री वी.एस. बजाज 

   डॉ. एस.के. हािंडू (वैकजल्पक) 
सेंट्रल इिंस्त्टीट्यूट ऑफ प्लाजस्त्टक इिंजीननयररिंर् एिंड टेक्नोलॉजी 
(सीआईपीईटी), चने्नई 

डॉ. एम. अब्दलु कादर 
   डॉ. सैयद अमानुल्ला (वैकजल्पक) 

केर्मकल एिंड पेट्रोकेर्मकल्स मैन्युफैक्चरसग एसोर्सएशन, नई 
ददल्ली 

श्री धनिंजय साहू 
   श्री मदहिंदर र्सिंह (वैकजल्पक) 

डीसीएम श्रीराम र्लर्मटेड, कोटा श्री यर्नशे के. र्ुप्ता 
   श्री योरे्श अग्रवाल (वैकजल्पक) 

रसायन एविं पेट्रोकेर्मकल ववभार्, नई ददल्ली डॉ. टी. के. चक्रवती 
   श्री ए. के. अग्रवाल (वैकजल्पक) 

डीजीएस एिंड डी, नई ददल्ली अपर महाननदेशक, क्यूए 
चीनी ननदेशालय, नई ददल्ली  मुख्य ननदेशक (शुर्र) 

   उप ननदेशक (शुर्र तकनीकी) (वैकजल्पक) 
फफक्की, केर्मकल एिंड पेट्रोकेर्मकल डडवीजन, नई ददल्ली श्री पी.एस. र्सिंह 
भारतीय िाद्य ननर्म, नई ददल्ली डॉ. जी.पी. पािंडये 

   श्री एन. सी. र्ौतम (वैकजल्पक) 
रे्ल, नई ददल्ली श्री देबाशीष रॉय 

   श्री मनीष ििंडलेवाल (वैकजल्पक) 
र्ुजरात नमगदा वैली फदटगलाइजसग किं पनी र्लर्मटेड, नमगदानर्र श्री वी.के. नेमा 
र्ुजरात स्त्टेट फदटगलाइजसग एिंड केर्मकल्स र्लर्मटेड, र्ुजरात श्री अजय र्सकदर 

   श्री दीपक र्र्ग (वैकजल्पक) 
हजल्दया   पेट्रोकेर्मकल र्लर्मटेड, कोलकाता श्री राज के. दत्ता 

   श्री टी. आर. श्रीकािंत (वैकजल्पक) 
एचपीसीएल-र्मत्तल एनजी र्लर्मटेड, नोएडा श्री ववनीत कुमार र्ुप्ता 

   श्री अलकेश घोष (वैकजल्पक) 
इिंडडयन ऑयल कॉपोरेशन र्लर्मटेड, नई ददल्ली श्री सुर्मत बसु 

   श्री वववेक मेहता 
इिंडडयन शुर्र र्मल्स एसोर्सएशन, नई ददल्ली श्री जी. के. ठाकुर 

   श्री पिंकज रस्त्तोर्ी (वैकजल्पक) 
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सिंर्ठन प्रनतननधध 
इिंस्त्पेक्शन र्सिंडडकेट ऑफ इिंडडया   प्राइवेट र्लर्मटेड, कोलकाता श्री ए. के. बस ु
लैमीफैब्स एिंड पेपसग (पी) र्लर्मटेड, औरिंर्ाबाद श्री कमलेश धूत 

   श्री फकशोरी लाल धूत (वैकजल्पक) 
लोदहया   कॉपग र्लर्मटेड, कानपुर श्री अशोक कुमार भटनार्र 

   श्री राजीव कुमार द्वववेदी (वैकजल्पक) 
उपभोक्ता मामले, िाद्य एविं सावगजननक ववतरण मिंरालय, नई 
ददल्ली 

श्री अशोक कुमार 
   डॉ. सुभाष र्ुप्ता (वैकजल्पक) 

नेशनल फेडरेशन ऑफ कोऑपरेदटव शुर्र फैक्ट्रीज र्लर्मटेड, नई 
ददल्ली 

प्रनतननधध 

वस्त्र आयुक्त कायागलय, मुिंबई श्री बी. बी. भारती 
   श्री सौरभ कुलकणी (वैकजल्पक) 

प्लास्त्टइिंडडया   फाउिं डशेन, मुिंबई श्री सुरेंि चौधरी 
   श्री लालकृष्ण र्सिंह (वैकजल्पक) 

ररलायिंस इिंडस्त्ट्रीज र्लर्मटेड, मुिंबई डॉ. सुनील महाजन 
   श्री राजू वेंकट (वैकजल्पक) 

सुपरपैक, नार्पुर श्री ववनोद के. बजाज 
   श्री आशीष बजाज (वैकजल्पक) 

टेक्सेल इिंडस्त्ट्रीज र्लर्मटेड, हलोल श्री शैलेश आर. मेहता 
   श्री सुशील पचीर्सया   (वकैजल्पक) 

भारतीय उवगरक सिंघ, नई ददल्ली डॉ. डी.एस. या  दव 
   डॉ. आर.के. तवेनतया   (वकैजल्पक) 

अल्ट्राटेक सीमेंट र्लर्मटेड, मुिंबई डॉ. सुब्रतो चौधरी 
   श्री सिंदीप कदम (वैकजल्पक) 

वीसीपीएल, वडोदरा श्री वी. श्रीननवासन 
   श्री धर्रीश एम. पटेल (वैकजल्पक) 

वॉयस, नई ददल्ली प्रनतननधध 
वविंडमोलर एिंड होल्शर इिंडडया   प्रा. र्ल., नई ददल्ली श्री राकेश शाह 

   श्री अनुज साहनी (वैकजल्पक) 
बीआईएस महाननदेशालय श्री प्रभाकर राय, वैज्ञाननक 'ई' और प्रमुि 

(टीएक्सडी) 
[महाननदेशक (पदेन) का प्रनतननधधत्व] 

सदस्त्य सधचव 
श्री जे. के. र्ुप्ता 

वैज्ञाननक 'सी' (टीएक्सडी), बीआईएस 
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भारतीय मानक ब्यूरो 

भा मा ब्यूरो मानकीकरण के कायगकलापों के सुमेर्लत ववकास, वस्त्तुओिं के महुरािंकन तथा रु्णता प्रमाणन एविं देश में इससे सिंबिंधधत 
मुद्दों पर ववचार करने के र्लए वषग 1986 में भारतीय मानक ब्यूरो अधधननयम के अिंतर्गत स्त्थावपत एक वैधाननक ननकाय है। 

कॉपीराइि 

भामा ब्यूरो के सभी प्रकाशनों पर इसका सवागधधकार है। इन प्रकाशनों को फकसी भी प्रकार भा मा ब्यूरो से र्लखित अनुमनत के बबना 
फकसी भी रूप में पुनरुत्पाददत नहीिं फकया जा सकता है। मानक के कायागन्वयन के दौरान, यह मुक्त रूप से आवश्यक ब्यौरों के 
उपयोर् करने से विंधचत नहीिं करता, जैसे सिंकेत और आकार, टाइप या गे्रड। कॉपीराइट से सिंबिंधधत पूछताछ ननदेशक (प्रकाशन)  भा 
मा ब्यूरो को सबिंधधत की जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

समय-समय पर मानकों की समीक्षा भी की जाती है; जब उक्त समीक्षा इिंधर्त करती है फक फकसी पररवतगन की अपेक्षा नहीिं है, यदद 
समीक्षा इिंधर्त करती है फक पररवतगनों की अपेक्षा है तो इसका पुनरीक्षण फकया जाता है। भारतीय मानकों के प्रयोक्ताओिं को यह 
ननजश्चत करना चादहए फक उनके पास नवीनतम सिंशोधन या सिंस्त्करण है। ननम्नर्लखित सिंदभग देते हुए भामाब्यूरो को इस सिंबिंध में 
अपने ववचार भेजें। 

यह भारतीय मानक दस्त्तावेज़ सिंख्या : टीएक्सडी 23 (1252) से ववकर्सत फकया र्या है। 

प्रकािन से अब तक जारी सिंोिन 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 

सिंशोधन सिं.                         जारी करने की नतधथ  प्रभाववत पाठ्य 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 

भारतीय मानक ब् यूरो 

मुख् यािय: 

मानक भवन, 9, बहादरुशाह जफर मार्ग नई ददल् ली  -110002
टेलीफोन: 12323013 , 23233375, 23239402 

मानक सिंस्त् था 
वेबसाइट: www.bis.org.in/तार: 

क्षेरीय कायाभिय: टेलीफोन 

केन् द्रीय  : मानक भवन, 9 बहादरुशाह जफर मार्ग नई 
     ददल् ली-110002 

23237617, 
23233841 

पूवी     : 14/1सीआईटी योजना VIII एम, वीआईपी रोड 
     कोलकात-700054     

23238499, 23378561 
23278626, 23379120 

उत्तरी    : एससीओ 336-335 , सकै् टर  34- ए, 
 चण् डीर्ढ-160022 

2603843, 
2609285 

िक्षक्षणी  : सीआईटी पररसर, IV क्रास रोड, 
     चैन् नई-600113     

22541216, 22541442 
22542519, 22542315 

पष्श्चमी : मानकालय, ई9 एमआईडीसी, मरोल, अिंधेरी (पूवी) 
 ममु् बई-400093 

  28329295 , 28327858 
28327891, 28327892 

िाखाऍ ं : अहमदाबाद, बिंर्लौर, भोपाल, भुवनेश् वर, कोयिंबटूर, फरीदाबाद, र्ाजजयाबाद, रु्वाहाटी, हैदराबाद, जयपुर, कानपुर, 
 लिनऊ, नार्पुर, पटना, पुणे, राजकोट, नतरूवनन् तपुरम, ववशािापट्टनम 

http://www.bis.org.in/तार



