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कृषि ससिंचाई और जल निकास प्रणाली षििय ससिनि, एफएडी 17 

प्राक् कथि 
भारिीय िािक ब् यूरो द्िारा यह भारिीय िािक (पहला पुिरीक्षण) इसके िसौदे को कृषि ससिंचाई और जल 
निकास प्रणाली षििय ससिनि द्िारा अिंनिि रूप ददए जािे और  खाद्य एििं कृषि षिभाग पररिद द्िारा 
अिुिोददि ककए जािे के बाद इसे अपिाया गया। 

चूिंकक टपक ससिंचाई प्रणाली िें उत्सजजक पाइपों का उपयोग देश िें िेजी से लोकषप्रय हो रहा है, इससलए क्षेत्र की 
अपेक्षाओिं के अिुरूप िािकों िें सुधार की अपेक्षा है। यह सिंशोधधि िािक उत्सजजकी पाइपों की गुणिा िें सुधार 
करिे और अन्य अिंिराजष्ट्रीय िािकों के अिुरूप षिसशष्ष्ट्ट को िकज सिंगि बिािे के सलए िैयार ककया गया है। 

यह िािक पहली बार ििज 1992 िें जारी ककया गया था और षपछले 14 ििों के दौराि हुए षिकास को 
शासिल करिे के सलए पहला पुिरीक्षण लाया जा रहा है। 

िािक का पहला पुिरीक्षण शुरू कर ददया गया है: 

क) छूट को िापिे के सिंदभज को बाहरी व्यास से आिंिररक व्यास िें बदलिे के सलए। 
ख) उत्सजजकी पाइपों के दाब िगों को सिंशोधधि करिे के सलए। 
ग) प्रत्येक दाब िगज के िहि दीिार की िोटाई को सिंशोधधि करिा। 
घ) ईएससीआर परीक्षण िापिाि और अिधध को सिंशोधधि करिे के सलए। 
ङ) गैर-ररसाि दाब अिस्थाओिं को शासिल करिे के सलए। 
च) अिंदर के व्यास को िापिे के सलए 'गो' और 'िो-गो' गेज का उपयोग शासिल करिा। और 
छ) गैर-षिनियसिि उत्सजजकी पाइपों के सलए उत्सजजक प्रनिपादक िािदिंड शासिल करिा। 

इस िािक के नििाजण िें, अिंिराजष्ट्रीय िािकीकरण सिंगठि द्िारा जारी आईएसओ 9261 : 2004 (ई) 'कृषि 
ससिंचाई उपस्कर — उत्सजजक और उत्सजजकी पाइप — षिसशष्ष्ट्ट और परीक्षण षिधधयािं' िथा अिेररकि सोसाइटी 
ऑफ एग्रीकल्चरल इिंजीनियसज द्िारा जारी ककया गया एएसएई एस435 'सूक्ष्ि ससिंचाई पार्शिज के सलए प्रयुक्ि 
पॉलीथीि पाइप', फरिरी 2004, से सहायिा प्राप्ि की गई है। 

यदद देखिा हो कक इस िािक िें ककसी अपेक्षा षिशेि का पालि ककया गया है या िहीिं, िो परीक्षण या 
षिर्श लेिण िें अिलोकि या गणिा द्िारा प्राप् ि पररणाि के रूप िें जो अिंनिि िाि आया हो, उसे 
आईएस 2 : 1960 ‘सिंख् यात् िक िािों के पूणाककि सिंबिंधी नियि (पुि रीक्षक्षि)’ के अिुसार पूणाकक िें बदल ददया 
जाए। पूणाकककि िाि िें साथजक स् थाि उििे ही रखे जा िं, ष्जििे कक इस िािक िें निददजष्ट् ट िाि िें ददए गए 
हैं।



भारिीय िािक 
ससिंचाई उपस्कर — उत्सजजकी पाइप 

प्रणाली — षिसशष्ष्ट्ट 
( पहला पुनर��ण ) 

1 विषय-के्षत्र

इस िािक क्षेत्र िें सही स्थापिा और सिंचालि की 
सुषिधा के सलए उत्सजजकी पाइपों िथा उिकी 
कफदटिंग, परीक्षण षिधधयों और नििाजिा द्िारा आपूनिज 
ककए जािे िाले आिंकडे की यािंत्रत्रक और कायाजत्िक 
अपेक्षाएिं निददजष्ट्ट हैं। 
िोट — यह िािक ससिंचाई के सलए उत्सजजकी और ररसिे िाले 
पाइपों, होज और िसलकाओिं पर लागू होिा है, ष्जसिें 
उत्सजजकी इकाइयााँ असभन्ि अिंग होिी हैं। यह िािक इि 
पाइपों, होजों और िसलकाओिं को जोड़िे के सलए उपयोग की 
जािे िाली भराई पर भी लागू होिा है। यह िािक लगािार 
नछदिि पाइप (इसकी पूरी लिंबाई और पररधध के साथ नछिपूणज) 
पर लागू िहीिं होिा है। 

2 सिंदभज

निम् िसलिखि िािकों के प्रािधाि इस पाठ िें सिंदभज 
के िाध् यि से इस िािक के प्रािधाि हैं। प्रकाशि 
के सिय इिके उष्ल् लिखि सिंस् करण िैध थे। इि 
िािकों का पुिरीक्षण हो सकिा है िथा इस िािक 
के आधार पर सिझौिाकारी पक्षों को परािशज ददया 
जािा है कक िे निम् िसलिखि िािकों के ििीििि 
सिंस् करणों का ही प्रयोग करें : 

आईएस सिं. शीिजक 

आईएस 12786 
: 1989 

ससिंचाई पार्शिज के सलए 
पॉलीथीि पाइप 

आईएस 13479 
: 1992 

कफदटिंग और पॉलीथीि 
दाब पाइपों के बीच 
सिुच्चनयि जोड़ — 
षिकिजण प्रनिरोध का 
परीक्षण 

3 पाररभावषक िब्दािली 

इस िािक के प्रयोजि के सलए निम्िसलिखि 
पररभािाएाँ लागू होंगी। 

3.1 ग्राभी बैंड/ररिंर् — ररिंग जैसा या बैंड जैसा 
उपकरण ष्जसका उपयोग उत्सजजकी पाइप और 
कफदटिंग के बीच जोड़ों को कसिे के सलए ककया जािा 
है। 

3.2 उत्सर्जक/उत्सर्जकी इकाई चरघातािंक (m) — 
सिंख्यात्िक िाि जो उत्सजजि दर और एक 
उत्सजजकी इकाई के अिंिगजि दाब के बीच 
चरघािािंकीय सिंबिंध को पररभाषिि करिा है। 

3.3 उत्सर्जकी पाइप — नछदिि या अन्य हाइड्रोसलक 
उपकरणों के साथ सिि पाइप, होज या िसलका, 
उत्पादि के दौराि पाइप, होज या िसलका िें गदठि 
या एकीकृि और बूिंदों या सिि प्रिाह के रूप िें 
पािी उत्सष्जजि करिे के सलए िािंनछि, असभदहि 
उत्सजजि दर पर असभदहि परीक्षण दाब पर प्रनि 
उत्सजजक इकाई 8 सल/घिं से अधधक िहीिं है।  

3.4 उत्सर्जकी इकाई — उत्सजजकी पाइप का एक 
खिंड, ष्जसिें उत्पादि के दौराि पाइप िें बिे या 
एकीकृि ककए गए उसके सभी हाइड्रोसलक उपकरण 
और सभी उत्सजजक अिंिगजि शासिल हैं, ष्जन्हें 
अिंिराल पर दोहराया जािा है, जहािं से पािी स्पष्ट्ट 
रूप से अलग स्थाि पर उत्सष्जजि होिा है। 

3.5 फफदििंर् — ग्राभी बैंड के साथ या उसके त्रबिा 
उत्सजजकी पाइप से उपकरण जुड़िे के सलए उपयुक्ि 
कोई भी जोड़िे िाला उपकरण। 
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3.6 अिंतर्जम फफदििंर् — ऐसी कफदटिंग ष्जसका एक 
ससरा िािक ससिंचाई पार्शिज या उपकरण से जुड़िे के 
सलए उपयुक्ि हो और दसूरा ससरा उत्सजजकी पाइप 
से जुड़िे के सलए उपयुक्ि हो। 

3.7 अनुपिंष्तत फफदििंर् — उत्सजजकी पाइप से 
सिंयोजि के सलए उपयुक्ि दोिों ससरों िाली कफदटिंग। 

3.8 अधिकतम कायजकारी दाब — उत्सजजक/उत्सजजकी 
पाइप के उधचि कािकाज को सुनिष्र्शचि करिे के 
सलए नििाजिा द्िारा अिुशिंससि उत्सजजक/उत्सजजकी 
पाइप के अिंिगजि पर अधधकिि पािी का दाब। 

3.9 न्यूनतम कायजकारी दाब — उत्सजजक/उत्सजजकी 
पाइप के उधचि कायज सुनिष्र्शचि करिे के सलए 
नििाजिा द्िारा अिुशिंससि उत्सजजक/उत्सजजकी इकाई 
के अिंिगजि पर सबसे कि कायजकारी दाब।  

3.10 असभदहत व्यास — पारिंपररक सिंख्यात्िक िाि 
का उपयोग उत्सजजकी पाइप के आकार को इिंधगि 
करिे के सलए ककया जािा है और यह पाइप के 
बाहरी व्यास (सिलीिीटर िें) के लगभग बराबर होिा 
है। 

3.11 असभदहत उत्सर्जन दर (Qn) 

3.11.1 अनियसिि (गैर-दाब प्रनिकारी) उत्सजजकी 
पाइप — असभदहि परीक्षण दाब पर और नििाजिा 
द्िारा यथा निददजष्ट्ट 27 °से ± 3 °से. के पािी के 
िापिाि पर उत्सजजकी इकाई की उत्सजजि दर, लीटर 
प्रनि घिंटे िें। 

3.11.2 षिनियसिि (दाब प्रनिकारी) उत्सजजकी पाइप 
— उत्सजजि दर, लीटर प्रनि घिंटे िें, षिनियिि की 
सीिा िें काि करिे िाली उत्सजजक इकाई की और 
नििाजिा द्िारा निददजष्ट्ट 27 °से ± 3 °से. के पािी 
के िापिाि पर। 

3.12 असभदहत परीक्षण दाब (Pn) — अनियसिि 
उत्सजजकी इकाई के अिंिगजि पर 100 केपीए का 
सिंदभज दाब, या नििाजिा के प्रकाशि िें 'असभदहि 
परीक्षण दाब' के रूप िें निददजष्ट्ट कोई अन्य दाब 

3.13 कायजकारी दाब की रेंर् — उधचि कायज 
सुनिष्र्शचि करिे के सलए उत्सजजकी पाइप नििाजिा 

द्िारा असभदहि न्यूििि कायजकारी दाब (PMin) और 
अधधकिि कायजकारी दाब (PMax) के बीच, 
षिनियसिि उत्सजजकी इकाई के अिंिगजि पर पािी 
के दाब की रेंज। 

3.14 ननयमन की रेंर् — नियसिि उत्सजजकी इकाई 
के अिंिगजि पर पािी के दाब की रेंज, ष्जसिें 
उत्सजजकी पाइप की प्रत्येक उत्सजजकी इकाई नििाजिा 
द्िारा निददजष्ट्ट उत्सजजि दरों की रेंज के भीिर पािी 
का निरािेशि करिी है। 

3.15 ननयसमत (दाब प्रनतकारी) उत्सर्जकी पाइप — 
नििाजिा द्िारा निददजष्ट्ट प्रचासलि दाब की रेंज के 
भीिर, उत्सजजकी पाइप अिंिगजि पर अलग-अलग 
पािी के दाब के स्िर पर अपेक्षाकृि ष्स्थर उत्सजजि 
दर का उत्सजजकी पाइप। 

3.16 उत्सर्जक/उत्सर्जकी इकाइयों का अिंतराल 

उत्सजजकी पाइप के अिंदर एकीकृि दो क्रसिक 
उत्सजजक/उत्सजजकी इकाइयों के बीच की दरूी।  

3.17 इकाई उत्सर्जकी पाइप — एक उत्सजजकी इकाई 
युक्ि उत्सजजकी पाइप की लिंबाई। 

3.18 अननयसमत उत्सर्जकी पाइप — उत्सजजकी पाइप 
ष्जसकी उत्सजजि दर अिंिगजि पािी के दाब के साथ 
बदलिी रहिी है। 

4 िर्ीकरण 

4.1 उत्सजजकी पाइप को उत्सजजि दर और नियिि 
की एकरूपिा के अिुसार निम्िसलिखि दो एकरूपिा 
शे्रिणयों िें सिंिगीकृि ककया जाएगा। 

4.1.1 एकरूपिा सिंिगज क 

उत्सजजकी पाइप िें उत्सजजि दरों की उच्च एकरूपिा 
और निददजष्ट्ट असभदहि उत्सजजि दर से छोटे षिचलि 
होिे हैं। 

4.1.2 एकरूपिा सिंिगज ख 

उत्सजजकी पाइपों िें उत्सजजि दरों की कि एकरूपिा 
और निददजष्ट्ट असभदहि उत्सजजि दर से अधधक 
षिचलि होिे हैं। 
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4.2 उत्सजजकी पाइपों को दाब रेदटिंग (कायजकारी दाब) 
द्िारा निम्िािुसार िगीकृि ककया जाएगा: 

पाइप का िगज कायजकारी दाब 

 एिपीए 

िगज 1 0.100 

िगज 2 0.125 

िगज 3 0.250 

िगज 4 0.400 

4.3 प्रचालि के प्रकार के अिुसार, उत्सजजकी पाइपों 
को निम्िसलिखि दो िगों िें िगीकृि ककया जाएगा: 

क) अनियसिि उत्सजजकी पाइप, और 
ख) नियसिि उत्सजजकी पाइप। 

5 ननमाजण की सामग्री 

5.1 सामग्री 

उत्सजजकी पाइपों और उिकी कफदटिंग के नििाजण िें 
उपयोग की जािे िाली सािग्री आििौर पर ससिंचाई 
िें उपयोग ककए जािे िाले उिजरकों िथा रसायिों 
के प्रनि प्रनिरोधी होगी, और 60 °से. िक के 
िापिाि और उत्सजजकी पाइप के सलए डडजाइि ककए 
गए दाब पर पािी के साथ उपयोग के सलए उपयुक्ि 
होगी। 

5.1.1 जहािं िक सिंभि हो, सािग्री िें शैिाल और 
बैक्टीररया की िदृ्धध िें सिथजि िहीिं करेगी। 
उत्सजजकी पाइप के िे दहस्से जो सूयज के प्रकाश के 
सिंपकज  िें आिे हैं, िो अपारदशी हो और पराबैंगिी 
क्षरण से सुरक्षक्षि रहे। 

5.1.2 उत्सजजकी पाइपों के नििाजण िें उपयोग की 
जािे िाली सािग्री आईएस 12786 के 4 िें दी गई 
सभी अपेक्षाओिं का अिुपालि ककया जाए। 

6 ननमाजणात्मक अपेक्षाएँ 

6.1 आयाम 

6.1.1 आिंिररक व्यास और दीिार की िोटाई 

पाइपों के आिंिररक व्यास और दीिार की िोटाई 
िासलका 1 िें दी गई है। 

6.1.1.1 पाइप का असभदहि व्यास नििाजिा द्िारा 
दी गई घोिणा के अिुसार होगा। 

6.1.1.2 दीिार की िोटाई 8.3.1 िें दी गई प्रकक्रया 
के अिुसार डायल िनिजयर/बॉल या िी-एिंडेड 
िाइक्रोिीटर से िापी जाएगी। 

6.1.1.3 पररणािी आयाि निकटिि 0.05 सििी 
िक व्यक्ि ककए जाएिंगे। 

6.1.2 आसाि और षिर्शिसिीय सिंयोजि सुनिष्र्शचि 
करिे के सलए, किेष्क्टिंग कफदटिंग के आयाि 
उत्सजजकी पाइप के आयािों िें कफट ककए जाएिंगे। 

6.1.3 2 सििी से अधधक व्यास के अिंिर िाले एक 
ही नििाजिा द्िारा बिाए गए सिाि िगज के लेककि 
अलग-अलग आिंिररक व्यास िाले उत्सजजक पाइपों 
को अलग-अलग आकार के रूप िें िासिि ककया 
जाए। 

6.2 फफदििंर् 

6.2.1 नििाजिा उत्सजजकी पाइप के प्रत्येक प्रकार 
और आकार के सलए, उत्सजजकी पाइप से अच्छे 
सिंयोजि बिािे के सलए आकार और आकार िें 
उपयुक्ि कफदटिंग की आपूनिज करेगा। 

6.2.2 क्लैष्म्पिंग बैंड के उपयोग के साथ या उसके 
त्रबिा बिाया गया जोड़, कायजकारी दाब की पूरी रेंज 
का साििा करिे के सलए पयाजप्ि िाकि होगी। 

6.3 सामान्य 

उत्सजजकी पाइप, उसके भागों एििं कफदटिंग िें कोई 
षिनििाजण दोि ि हो जो उिके कायजनिष्ट्पादि को 
खराब कर सकिा है। उत्सजजकी पाइप और इसकी 
कफदटिंग का नििाजण क्लैष्म्पिंग बैंड/ररिंग्स के साथ या 
उसके त्रबिा आसािी से सिंयोष्जि हो सके ,कफर चाहे 
सिंयोजि िैिुअल रूप से करें या नििाजिा द्िारा 
उपलब्ध कराए गए उपयुक्ि उपकरणों के िाध्यि 
से करें। नििाजिा द्िारा आपूनिज ककए गए उपयुक्ि 
उपकरणों के िाध्यि से ककया गया हो। 
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तासलका 1 पॉलीथीन उत्सर्जकी पाइपों के आयाम 
(खिंड 6.1.1, 8.3.1.1 और 8.3.2.1)  

सभी आयाि सिलीिीटर िें हैं। 
क्र.सिं. असभदहत 

व्यास 
आिंतररक 
व्यास 

आिंतररक व्यास 
पर छूि 

दीिार की मोिाई 

िगज 1 
0.100 एिपीए 

िगज 2 
0.125 एिपीए 

िगज 3 
0.250 एिपीए 

िगज 4 
0.400 एिपीए 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 

i) 12 10.50 + 0.20 0.4 - 0.5 0.6 - 0.7 0.8 - 1.0 1.1 - 1.3 
- 0.00 

ii) 16 14.20 + 0.20 0.5 - 0.6 0.7 - 0.9 1.0 - 1.2 1.3 - 1.5 
- 0.00 

iii) 20 18.00 + 0.20 0.7 - 0.8 0.9 - 1.1 1.2 - 1.4 1.5 - 1.7 
- 0.00 

iv) 25 22.60 + 0.20 0.9 - 1.1 1.2 - 1.4 1.5 - 1.7 1.8 - 2.2 
- 0.00 

िोट — पाइपों की दीिार की िोटाई 20 °से. पर 2.5 एिपीए के सुरक्षक्षि कायजकारी प्रनिबल पर आधाररि है। िापिाि िें 
कभी-कभी िदृ्धध का पाइप के जीिि और कायजकारी दाब पर कोई हानिकारक प्रभाि िहीिं पड़िा है। 

क्लैंषप िंग, जैसे कक बैंड और स्कू्र, गैर-सिंक्षारक सािग्री या जिंग से सुरक्षक्षि सािग्री से बिे हो। 

7 परीक्षण नमूने और परीक्षण ितें 

7.1 परीक्षण नमूने 

परीक्षण ििूिों को परीक्षण प्रयोगशाला के प्रनिनिधध 
द्िारा कि से कि 500 उत्सजजकी इकाइयों िें से 
यादृष्च्छक रूप से लेिा है। परीक्षण ििूिा पाइप के 
निकटििी खिंडों से िहीिं लेिे हैं। परीक्षण ििूिे िें 
कि से कि पािंच आसन्ि उत्सजजकी इकाइयािं होंगी 
और परीक्षण ििूिों की कुल सिंख्या िें कि से कि 
25 उत्सजजकी इकाइयािं होंगी। प्रत्येक परीक्षण के 
सलए अपेक्षक्षि परीक्षण ििूिों की सिंख्या इस िािक 
के प्रासिंधगक खिंडों िें निददजष्ट्ट है। 

7.2 परीक्षणों का क्रम 

परीक्षण उसी क्रि िें ककए जाएिंगे ष्जस क्रि िें िे 8 िें
सूचीबद्ध हैं, परीक्षण षिधधयााँ और अपेक्षाएिं। 8.2 से 
शुरू होिे िाले सभी परीक्षण, ििूिों पर ककए जाएिंगे, 
जो 7.1 के अिुसार सलए गए थे। 

7.3 परीक्षण की ितें 

जब िक अन्यथा सिंबिंधधि खिंड िें निददजष्ट्ट ि हो, 
सभी परीक्षण पररिेश िाप और 27 °से ± 3 °से. 
के पािी के िापिाि पर करिा है। उपयोग ककए 
गए पािी को 75 μ से 100 μ (160 जाली से 
200 जाली) के असभदहि एपचजर िाले कफल्टर के 

िाध्यि से या नििाजिा द्िारा अिुशिंससि के अिुसार 
क़िल्टर करें।   

7.4 मापने के उपकरणों की सिीकता 

7.4.1 पािी के दाब की िाप िें त्रुदट, यदद कोई हो, 
िो िास्िषिक िाि के 2 प्रनिशि से अधधक िहीिं 
होगी। 

7.4.2 परीक्षण के दौराि, दाब िें 2 प्रनिशि से 
अधधक का अिंिर िहीिं होगा। 

7.4.3 उत्सजजकी पाइप की उत्सजजि दर की िाप िें 
त्रुदट, यदद कोई हो, िो िास्िषिक िाि 
के ± 2 प्रनिशि से अधधक िहीिं होगा। 

8 परीक्षण विधियाँ और अपेक्षाएँ 

8.1 उत्सर्जन दर की एकरूपता 

8.1.1 यह परीक्षण नियसिि के साथ-साथ 
अनियसिि उत्सजजकी पाइप पर भी लागू होिा है। 
परीक्षण ििूिे िें 7.1 िें निददजष्ट्ट के अिुसार कि 
से कि 25 उत्सजजकी इकाइयााँ शासिल होंगी।  

8.1.2 अनियसिि उत्सजजकी पाइप 

उत्सजजकी पाइपों िें उत्सजजकी इकाइयों की उत्सजजि 
दरों को िापें, जब उत्सजजकी इकाइयों के अिंिगजि 
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पर पािी का दाब परीक्षण दाब के बराबर हो। प्रत्येक 
उत्सजजकी निगजि की िापी गई उत्सजजि दर को 
अलग से ररकॉडज करें। 

निम्िसलिखि सूत्र से षिचलि के गुणािंक Cv की 
गणिा करें : 

𝐶v  =  
𝑆q

𝑞̅
 × 100

जहााँ 

𝑆q = ििूिे के सलए उत्सजजि दरों का िािक 
षिचलि, और 

𝑞̅ = ििूिे की औसि उत्सजजि दर। 
िोट — उत्सजजि दर िापिे के उद्देर्शय से, प्रत्येक उत्सजजकी 
इकाई से 5 सििट के सलए पािी का ििूिा एकत्र करें और 
प्रत्येक निगजि के सलए उत्सजजि दर की गणिा करें। 

8.1.2.1 िासलका 2 के अिुसार परीक्षण ििूिे की 
औसि उत्सजजि दर सिंिगज A के सलए असभदहि 
उत्सजजि दर )qn) से 5 प्रनिशि से अधधक या सिंिगज 
ख के सलए 10 प्रनिशि से अधधक षिचलि ि करें। 

तासलका 2 एकरूपता मान 

[खिंड 8.1.2.1 और 11 (d)] 

q का qn,

Max से 
विचलन

विचलन का 
र्ुणािंक ,Cv 

(1) (2) (3) (4) 

i) क 5 5 

ii) ख 10 10 

8.1.2.2 परीक्षण ििूिे की उत्सजजि दर का 
षिसभन्ििा गुणािंक (Cv) सिंिगज क के सलए 5 प्रनिशि 
या सिंिगज ख के सलए 10 प्रनिशि से अधधक ि हो। 

8.1.3 नियसिि उत्सजजकी पाइप 

परीक्षण ििूिे िें उत्सजजकी इकाइयों को कायजकारी 
दाब रेंज के िध्य िें दाब के बराबर अिंिगिज दाब 
के साथ उत्सजजकी इकाई पर न्यूििि एक घिंटे िक 
प्रचासलि करके अिुकूसलि करें। अिुकूलि की 
शुरुआि िें, उत्सजजकी इकाइयों को लगभग Pअधध 
पर िीि बार और लगभग Pन्यूि पर िीि बार 
प्रचासलि करें, प्रत्येक प्रचालि को कि से कि िीि 

सििट िक बिाए रखें। अिुकूलि के अिंनिि 
10 सििट के दौराि, दाब नियिि की रेंज के िध्य 
त्रबिंद ु पर बिाए रखें। इसके िुरिंि बाद लेककि 
नियिि की रेंज के िध्य त्रबिंद ुपर, अिंिगिज दाब िें 
बदलाि ककए त्रबिा, 8.1.2 के अिुसार उत्सजजकी 
इकाइयों का परीक्षण करें। 

8.1.3.1 उत्सजजकी इकाइयााँ 8.1.2.1 और 8.1.2.2 
िें दी गई अपेक्षाओिं का अिुपालि करें। 

8.2 अिंतर्मज दाब के कायज के रूप में उत्सर्जकी 
इकाई की उत्सर्जन दर 

िापी गई उत्सजजि दर के अिुसार आरोही क्रि िें 
7.1 के अिुसार परीक्षण की गई उत्सजजकी इकाइयों 
को क्रिािंककि करें। (सिंख्या 1 न्यूििि उत्सजजि दर 
िाली उत्सजजकी इकाई को देिा है और ििंबर 
25 उच्चिि उत्सजजि दर िाली उत्सजजकी इकाई को 
देिा है)। प्राप्ि सीरीज से 4 उत्सजजकी इकाइयों का 
चयि करें और सिंख्या 3, 12, 13, 23 िथा अिंिगजि 
दाब के कायज के रूप िें उत्सजजि दर िें उिके 
पररििजि को िापें। प्रत्येक उत्सजजक इकाई का 
परीक्षण Pन्यूि से 1.2 Pअधध िक 50 केपीए से 
अधधक के चरणों िें ि करें। नियसिि उत्सजजकी 
इकाइयों का नियिि की रेंज के भीिर बढ़िे और 
घटिे अिंिगजि दाब पर िीि या अधधक षिसभन्ि 
दाबों पर परीक्षण करें। परीक्षण दाब पर पहुिंचिे के 
कि से कि िीि सििट बाद पररणाि देखें। यदद 
अिंिगजि दाब अपिे उत्थाि और पिि के दौराि 
िािंनछि दाब से 10 केपीए से अधधक हो जािा है, 
िो  ‘Pन्यूि’ पर िापस लौटें और परीक्षण दोहराएिं। 

8.2.1 अनियसिि उत्सजजकी पाइप 

प्रत्येक दाब िाि के सलए, बढ़िे दाब पर चार 
उत्सजजकी इकाइयों की उत्सजजि दर को िापकर 
प्राप्ि औसि उत्सजजि दर q की गणिा करें। 

अिंिगजि दाब के कायज के रूप िें िक्र 𝑞̅ आलेिखि 
करें। 

8.2.1.1 𝑞̅ का िक्र सिंिगज क के सलए ± 5 प्रनिशि 
और सिंिगज ख के सलए ± 10 प्रनिशि से अधधक 
के स्िीकायज षिचलि के भीिर नििाजिा के प्रकाशि 
िें प्रस्िुि िक्र के अिुरूप रहे। 
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8.2.2 नियसिि उत्सजजकी पाइप 

प्रत्येक अिंिगजि दाब िाि के सलए गणिा करें , Pi, 
औसि उत्सजजि दर 𝑞̅  बढ़िे और धगरिे दाब 
(8 उत्सजजि दर िाप का औसि) पर चार उत्सजजकी 
इकाइयों की उत्सजजि दर को िापकर प्राप्ि ककया 
जािा है। 

8.2.2.1 𝑞̅  का िाि सिंिगज क के सलए असभदहि 
उत्सजजि दर से 5 प्रनिशि से अधधक या सिंिगज ख 
के सलए 10 प्रनिशि से अधधक षिचलि ि हो। 

8.3 आयाम 

8.3.1 उत्सजजकी पाइप की दीिार की िोटाई 

पाइप की पररधध पर सिाि दरूी िाले चार त्रब िंदओुिं 
पर उत्सजजकी पाइप की दीिार की िोटाई िापें। 
परीक्षण को दो आड़ी काट पर दोहराएिं। यदद डडजाइि 
के अिुसार पाइप की दीिार का कोई दहस्सा िोटा 
है (उदाहरण के सलए, उत्सजजकी पाइप िें फ्लैप) , 
िो िोटाई िें ऐसी िदृ्धध को छोड़ दें। 

8.3.1.1 उत्सजजकी पाइप की दीिार की िोटाई, जब 
चार त्रब िंदओुिं िें से प्रत्येक पर िापी जािी है, िो 
िासलका 1 (6.1.1 देखें) िें दी गई सीिा के अिंदर 
हो। 

8.3.2 उत्सजजकी पाइप का आिंिररक व्यास 

उत्सजजकी पाइप के आिंिररक व्यास को िापिे के 
सलए, पाइप के अिंि िें एक षिसशष्ट्ट टेपर गेज 
(2° शीिज कोण के साथ) या 'गो', 'िो-गो' गेज डालें, 
पहले गेज के गो पाश्र्ि  िें दजज करें , इसे त्रबिा 
अधधक बल के िसलका के अिंदर करें लेककि साथ 
ही इसे िसलका िें ढीला ि रखें। उदाहरणाथज   
16 सििी असभदहि व्यास िसलका के सलए   
धचत्र 1 पर गो, िो-गो गेज का रेखाधचत्र ददया गया 
है। िैकष्ल्पक रूप से बाहरी व्यास को पाई टेप या िनिजयर
कैसलपर से िापा जा सकिा है, ष्जसिें से पाइप के उसी
ही त्रब िंद ुपर िापी गई औसि िोटाई का दो गुिा घटा कर
अिंदर का व्यास प्राप्ि  ककया जा सकिा है।

िो गो 14.40 सििी व्यास 

14.30 सि.िी व्यास 

14.20 सि.िी व्यास 

धचत्र 1 16 सििी असभदहि व्यास के सलए गो-िो गो गेज का 
एक षिसशष्ट्ट उदाहरण 

8.3.2.1 िापा गया आिंिररक व्यास िासलका 1 िें दी गई
सीिा के भीिर होगा (6.1.1 देखें)। 

8.3.3 उत्सजजकी इकाई िें प्रिाह पथ 

कि से कि िीि उत्सजजकी इकाइयों िें, निकटिि 
0.02 सििी िक और त्रबिा ककसी दाब के, प्रिाह 
पथ के सबसे छोटे आयाि को िापें (यह उि 
आयािों पर लागू िहीिं होिा है जो दाब के साथ 
बदलिे रहिे है)। 

8.3.3.1 सबसे छोटा िापा हुआ प्रिाह पथ आयाि 
नििाजिा द्िारा घोषिि आयािों से छोटा िहीिं होगा। 

8.3.4 उत्सजजकी इकाइयों का अिंिराल 

उत्सजजकी इकाइयों के िीि अिंिरालों को सटीक रूप 
से निकटिि 1.0 सििी िक िापें। 

8.3.4.1 उत्सजजकी इकाइयों का अिंिराल नििाजिा 
द्िारा घोषिि अिंिराल से 5 प्रनिशि से अधधक 
षिचसलि िहीिं होगा।  

8.4 र्ल स्थैनतक दाब के सलए उत्सर्जकी पाइपों का 
प्रनतरोि  

8.4.1 पररिेश िाप पर जल स्थैनिक दाब का 
प्रनिरोध 

कें ि कफदटिंग के िाध्यि से जुड़े पािंच यूनिट उत्सजजकी 
पाइपों से युक्ि उत्सजजकी पाइप की लिंबाई पर 
परीक्षण करें। 
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यह परीक्षण दो चरणों िें करें (8.4.1.1 और 
8.4.1.2 देखें)। 

8.4.1.1 अिंिगजि कफदटिंग के िाध्यि से उत्सजजकी 
पाइप ऐसेम्बली को पािी के स्रोि से सिंयुक्ि करें , 
और इसके निगजि ससरे को बिंद कर दें। उत्सजजकी 
पाइप ऐसेम्बली को पािी से भरें और इसे जािंच लें 
कक पाइप िें कोई हिा रैप ि रहे। पािी के दाब को 
धीरे-धीरे (10 सेकें ड, न्यूििि) बढ़ाकर 1.8 गुणा 
अधधकिि कायजकारी दाब करें और परीक्षण दाब को 
1 घिंटे िक अिुरक्षक्षि रखें। 

उत्सजजकी पाइप ऐसेम्बली, उत्सजजकी पाइप, 
उत्सजजक इकाइयों या सिंयोजी कफदटिंग्स पर क्षनि के 
लक्षण ददखाए त्रबिा, परीक्षण दाब का साििा 
करेगी। उत्सजजकी पाइप इकाई अलग ि हो, और 
अिंिगजि कफदटिंग िें कोई ररसाि ि हो। कें ि कफदटिंग 
िें एक उत्सजजकी इकाई की उत्सजजि दर से अधधक 
का ररसाि अिुिि है। 

8.4.1.2 परीक्षण दाब को असभदहि दाब िक कि 
करें और कि से कि 3 सििट िक अिुरक्षक्षि रखें। 
प्रत्येक उत्सजजकी इकाई की प्रिाह दर िापें। 

प्रत्येक उत्सजजकी इकाई की प्रिाह दर अपिी 
प्रारिंसभक रूप से देखी गई प्रिाह दर जैसा कक 8.1 
िें िापा गया है, से 10 प्रनिशि से अधधक षिचसलि 
ि हो । 

8.4.2 ऊिं चे िापिाि पर जल स्थैनिक दाब का 
प्रनिरोध 

कें ि कफदटिंग के िाध्यि से जुड़े हुए 3 उत्सजजकी-
पाइप इकाइयों से युक्ि उत्सजजकी पाइप की लिंबाई 
पर परीक्षण करें। 
परी�ण दो चरणों िेिं करें (8.4.2.1 और 8.4.2.2 
देख ेिं)। 

8.4.2.1 अिंिगजि कफदटिंग के िाध्यि से उत्सजजकी-
पाइप ऐसेम्बली को पािी के स्रोि से सिंयुक्ि करें , 
और इसके निगजि ससरे को बिंद कर दें। उत्सजजकी-
पाइप ऐसेम्बली को पािी से भरें और इसे जािंच लें 
कक पाइप िें कोई हिा रैप ि रहे। पािी के दाब को 
धीरे-धीरे (10 सेकिं ड, न्यूििि) अधधकिि दाब िक 

बढ़ाएिं और 48 घिंटे िक दाब अिुरक्षक्षि रखें, जबकक 
उत्सजजकी-पाइप परीक्षण ऐसेम्बली 60 °से ± 2 °से. 
िापिाि पर पािी िें िें डूबी हुई हो। उत्सजजकी पाइप 
क्षनि के लक्षण ददखाए त्रबिा परीक्षण दाब का 
साििा करेगा। 

8.4.2.2 परीक्षण ऐसेम्बली को पािी से निकालें और 
इसे पररिेश िाप पर 30 सििट िक अिुरक्षक्षि रखें। 
पररिेश िाप पर कि से कि 3 सििट के सलए जल 
स्थैनिक दाब Pn लागू करें और प्रत्येक उत्सजजकी 
इकाई की प्रिाह दर को िापें। 

प्रत्येक उत्सजजकी इकाई की प्रिाह दर उसकी िूल 
प्रिाह दर से 10 प्रनिशि से अधधक षिचसलि िहीिं 
होगी, जैसा कक 8.1 िें िापा गया है। 

8.5 ऊिं चे तापमान पर तनाि का प्रनतरोि 

50 °से ± 2 °से. के िापिाि पर 5 इकाई उत्सजजकी 
पाइप पर परीक्षण करें। 

िोट — इकाई उत्सजजकी पाइप पर लगभग 150 सििी की 
दरूी पर दो लाइिें असभदहि करें। उत्सजजकी पाइप के एक ससरे 
को 50 °से. ± 2 °से. पर अिुरक्षक्षि ककए गए िायु पररसिंचरण 
ओिि िें बािंधें और िासलका 3 के अिुसार एक ििृ िजि 
लागू करें। 15 सििट िक िखिंचाि बिाए रखें, कफर िखिंचाि 
हटा दें और इकाई उत्सजजकी पाइप को पररिेश िाप पर ठिंडा 
करें। 

8.5.1 उत्सजजकी पाइप त्रबिा टूटे या फटे परीक्षण 
िखिंचाि का कायज पूरा करें। परीक्षण ििूिे िें 
असभदहि प्रिाह दर 8.1 के अिुसार परीक्षण से 
पहले िापी गई प्रिाह दर से 5 प्रनिशि से अधधक 
सभन्ि िहीिं होगी, और दो धचष्निि रेखाओिं के बीच 
की दरूी िापी गई दरूी से 5 प्रनिशि से अधधक 
सभन्ि िहीिं होगी (8.5 देखें)। 

8.6 फफदििंर् और उत्सर्जकी के बीच र्ोडों को खीिंचने 
का प्रनतरोि 

यह परीक्षण आईएस 13479 के अिुसार करें, 
लेककि परीक्षण षिकिजण भार िासलका 3 के अिुसार 
होगा, 1 घिंटे के सलए लागू ककया जाएगा या 
िैकष्ल्पक रूप से परीक्षण षिकिजण लगािे के सलए 
अचल भार का उपयोग ककया जा सकिा है।

कफदटिंग उत्सजजकी पाइप से षिकषिजि ि हो। 
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8.7 पयाजिरणीय तनाि कै्रफकिं र् के सलए पीई 
उत्सर्जकी पाइप का प्रनतरोि 

8.7.1 स्िीकरण परीक्षण 

परीक्षण प्रकक्रया निम्िसलिखि को छोड़कर, आईएस 
12786 के अिुलग्िक घ िें ििणजि प्रकक्रया के 
अिुरूप हो:  

परीक्षण ििूिे को िायु पररसिंचाररि ओिि िें 
1 घिंटे के सलए 80 °से ± 1 °से. पर अिुकूसलि 
करें। 

िासलका 3 प्रत्येक पाइप साइज/िगज के सलए 
पररक्षण षिकिजण भार, न्यूटि )के (िें कफर हिा 
को ठिं डा करें और यू ििूिे को िोड़ें और 
असभकिजक युक्ि ष्स्थर िापिाि िाले कुिं ड िें 
नििज्ज करें।

  सिह सकक्रय कारक की   
  प्रनिशि सािंििा

 = 10 

प्रनिशि

  परीक्षण िापिाि  = 77 °से 
± 3 °से.

  परीक्षण अिधध  = 1 घिंटा

तासलका 3 प्रत्येक पाइप साइर्/िर्ज सलए पररक्षण विकषजण भार, न्यूिन(के) में
(खिंड 8.5 और 8.6) 

क्र.
सिं.

असभदहत 
आकार

न्यूनतम आिंतररक 
व्यास

िर्ज 1

(0.100 

मेर्ापास्क)

िर्ज 2 (0.125

मेर्ापास्क.)
िर्ज 3 (0.250

मेर्ापास्क.)
िर्ज 4

(0.400 

मेर्ापास्क.)
सि.िी सि.िी (कक.न्यू) (कक.न्यू) (कक.न्यू) (कक.न्यू)

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 

i) 12 10.50 50 75 105 150 

ii) 16 14.20 85 120 175 235 

iii) 20 18.00 150 200 270 340 

iv) 25 22.60 245 335 425 510 

8.7.2 टाइप परीक्षण 

परीक्षण प्रकक्रया आईएस 12786 के अिुलग्िक घ िें 
ििणजि प्रकक्रया की पुष्ष्ट्ट करे, परीक्षण िापिाि और 
परीक्षण अिधध को छोड़कर, जो िीचे निददजष्ट्ट ककया
जाएगा:।

सिह सकक्रय 
कारक की प्रनिशि 

सािंििा

= 10 प्रनिशि

परीक्षण िापिाि = 77 °से ± 3 °से.

परीक्षण अिधध = 48 घिंटे

8.8 उत्सर्जकी इकाई चरघातािंक का ननिाजरण (यह 
परीक्षण ननयसमत और अननयसमत उत्सर्जकी दोनों 
इकाइयों पर लार्ू होता है)

उत्सजजि दर, 𝑞̅, सल/घिं िें और एक उत्सजजक इकाई 
िें अिंिगजि दाब P, केपीए  िें, के बीच सिंबिंध, सूत्र 
द्िारा ददया जािा है:

𝑞̅ = 𝑘. 𝑝𝑚  

𝑚

=  
∑  (log 𝑝i) ( log  𝑞̅i) − 1/𝑛 ( ∑ log 𝑝i) ( ∑ log 𝑞̅i)

∑(log 𝑝i)
2  (∑ log 𝑝i)

2

जहााँ
𝑞̅ = उत्सजजि दर, 1 घिंटे िें;
k = ष्स्थरािंक; 
p = अिंिगजि दाब, केपीए िें; 
m = उत्सजजकी इकाई चरघािािंक; 
i = 1, 2, 3, 4........., n; और
n = 8.2.2 िें उपयोग ककए गए दाब 

िािों की सिंख्या। 

8.2.2 िें प्राप्ि सभी q और p िािों का उपयोग 
करके, उपरोक्ि सूत्र से m की गणिा करें। उत्सजजकी 
इकाई चरघािािंक m का िाि अनियसिि उत्सजजकी 
पाइपों के सलए 0.5 से कि और नियसिि उत्सजजकी 
पाइपों के सलए 0.2 से कि होगा।
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9 पदनाम

9.1 अननयसमत उत्सर्जकी पाइप

उत्सजजकी पाइपों को उत्सजजकी पाइप शब्दों, इस 
भारिीय िािक का सिंदभज, असभदहि बाहरी व्यास,

असभदहि उत्सजजि दर (सल/घिं िें), पाइप का िगज,
उत्सजजक अिंिराल और एकरूपिा सिंिगज से निददजष्ट्ट 
करें।

उदाहरण: 

उत्सजजक पाइप IS 13488 16-2-1-x-A इस 
भारिीय िािक का अिुपालि करिे िाले एक 
उत्सजजकी पाइप को िासिि करिा है, 16 सििी 
असभदहि बाहरी व्यास, 2 सल/घिं उत्सजजि दर, 
कायजकारी दाब  0.100 एिपीए  (िगज 1) के साथ, 
उत्सजजक अिंिराल, अनियसिि और एकरूपिा 
सिंिगज A की पुष्ष्ट्ट करिा है। 

9.2 ननयसमत उत्सर्जकी पाइप 

उत्सजजकी पाइपों को उत्सजजकी पाइप शब्दों, इस 
भारिीय िािक का सिंदभज, असभदहि बाहरी व्यास, 
असभदहि उत्सजजि दर )सल/घिं िें(, पाइप का िगज, 
उत्सजजक अिंिराल ,नियसिि उत्सजजकों के उपयोग 
को इिंधगि करिे के सलए प्रिीक 'CP' और एकरूपिा 
सिंिगज से निददजष्ट्ट करें । 

उदाहरण: 

उत्सजजकी पाइप आईएस IS 13488 16-2-1-x-
PC-A इस भारिीय िािक का अिुपालि करिे 
िाले एक उत्सजजकी पाइप को िासिि करिा है, 
16 सििी असभदहि बाहरी व्यास, 2 सल/घिं उत्सजजि 
दर, कायजकारी दाब 0.100 एिपीए (िगज 1), 
उत्सजजक अिंिराल, नियसिि (दाब प्रनिकारी) और 
एकरूपिा सिंिगज A की पुष्ष्ट्ट करिा है । 

10 सूचनािंकन तथा पैफकिं र् 

10.1 प्रत्येक उत्सजजकी पाइप पर निम् िसलिखि 
सूचिा स् पष्ट् ट िथा असिट रूप से असभदहि की जाए: 

 क)  नििाजिा या उसके पिंजीकृि रेडिाकज  का 

 िाि। 

ख)   नििाजण का ििज। 

ग)  बैच या कोड ििंबर। 

घ)  9.1 के अिुसार िाि, और 

ङ)  िीर प्रिाह की ददशा दशाजिा हुआ (यदद 
प्रिाह ददशा उत्सजजकी पाइप के प्रचालि 
को प्रभाषिि करिी है)। 

िोट — उपरोक्ि षििरण 5 िीटर से अधधक के अिंिराल पर 
धचष्निि िहीिं करिा है। 

10.2 भारतीय मानक ब् यूरो की मानक मुहर 

उत्पाद पर िािक िुहर भी असभदहि की जा सकिी 
है। 

10.2.1 िािक िुहर का उपयोग भारिीय िािक 
ब् यूरो अधधनियि, 1986 के प्रािधािों िथा उसके 
अधीि बिे नियिों एििं षिनियिों के अिुसार ककया 
जािा है। ष्जि शिों के अधीि नििाजिाओिं या 
उत् पादकों को िािक िुहर का उपयोग करिे का 
लाइसेंस ददया जा सकिा है, उिके ब् यौरे भारिीय 
िािक ब् यूरो से प्राप् ि ककए जा सकिे हैं। 

10.3 फफदििंर् 

उत्सजजकी-पाइप कफदटिंग पर निम्िसलिखि सूचिा 
सदहि स्पष्ट्ट और स्थायी िुहर होगी: 

क) पिंजीकृि रेड-िाकज , और 
ख) आकार 

10.4 उत्सर्जकी पाइप की पैफकिं र् 

जब उत्सजजकी पाइपों को कॉइल िें आपूनिज की जािी 
है, िो प्रत्येक कॉइल िें स्पष्ट्ट, सुपाठ्य और स्थायी 
लेखि िें निम्िसलिखि सूचिा िाला एक सिंलग्ि 
टैग होगा। : 

क) नििाजिा का िाि और पिा; 
ख) उत्सजजकी पाइप का िाि और कैटलॉग 

सिंख्या; 
ग) उत्सजजकी पाइप का असभदहि बाहरी व्यास; 
घ) 4.1, 4.2 और 4.3 के अिुसार िगीकरण; 
ङ) कॉइल िें उत्सजजकी पाइप की लिंबाई; 
च) उत्पादि और नििाजण ररसश का ििज; 
छ) इकाई उत्सजजकी पाइप की असभदहि उत्सजजि 

दर और असभदहि दाब; और 
ज) उत्सजजकी इकाइयों का अिंिराल। 

9

आईएस 13488 : 2008



11 ननमाजता द्िारा मािंरे् र्ाने पर डेिा उपलब्ि 
कराना 

नििाजिा उपयोगकिाज को उत्सजजकी पाइप और 
कफदटिंग, कैटलॉग या सूचिा पत्रक के साथ उपलब्ध 
कराएगा ष्जसिें निम्िसलिखि डेटा होंगे: 

क) उत्सजजकी पाइप और कफदटिंग की सूची सिंख्या; 
ख) उत्सजजकी पाइप को आपूनिज िेटिकज  या 

उपकरणों से जोड़िे के सलए कफदटिंग का प्रकार; 
ग) उत्सजजकी पाइप के उधचि प्रचालि के सलए 

निदेश पत्र (निदेश पत्र ददिािंककि होंगे); 
घ) िासलका िें ददए गए प्रासिंधगक िािों सदहि 

लागू होिे िाले शब्द 'एकरूपिा सिंिगज क'

'एकरूपिा सिंिगज ख';

ङ) उत्सजजक इकाई प्रनिपादक जैसा कक 8.8 िें 
बिाया गया है;

च) षिसभन्ि अिुप्रयोगों के सलए उपयुक्ि कफदटिंग 
का षििरण (कफदटिंग पर असभदहि कोड सिंख्या 
सदहि);

छ) उत्सजजकी पाइप और कफदटिंग के सलए स्थापिा 
निदेश;

ज) इकाई उत्सजजकी पाइप की िाििात्र उत्सजजि 
दर;

झ) उत्सजजकी पाइप का आिंिररक व्यास;

ञ) उत्सजजकी पाइप की दीिार की िोटाई;

ट) उत्सजजकी पाइप के कायजकारी दाब की सीिा;
ठ) उत्सजजकी पाइप का िगीकरण;

ड) उत्सजजकी पाइप की प्रचालि षिशेििाएाँ (8.2);

ढ) उत्सजजकी पाइप के उपयोग की सीिाएिं (उिजरक,

रसायि, आदद);
ण)  नियिि की सीिा, यदद कोई हो;
ि) निस्पिंदि अपेक्षाएाँ;
थ) उत्सजजकी पाइप िें उत्सजजकी इकाई का 

अिंिराल;

द) कुिं डल उत्सजजकी पाइप के सलए न्यूििि 
अिुशिंससि त्रत्रज्या;

ध) रखरखाि और भिंडारण अपेक्षाएाँ;
ि) असभदहि परीक्षण दाब;

ऩ) उत्सजजकी पाइप िें सबसे छोटे प्रिाह पथ का 
आयाि

प) नियसिि उत्सजजकी इकाइयों की प्रचालि 
षिशेििाएाँ 8.8.1 के अिुसार उत्सजजकी 
इकाइयों के प्रनिपादक का िाि; और

फ) प्रत्येक पिंष्क्ि िें उत्सजजकी पाइपों की लिंबाई
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षििाद की ष्स्थनि िें इस िािक का अिंगे्रजी पाठ िान्य होगा।
In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 



भारतीय मानक ब्यूरो 

बीआईएस भारिीय िािक ब्यूरो अधधनियि, 2016 के अिंिगजि स् थाषपि एक िैधानिक निकाय है, जो देश िें सिंबिंधधि िािलों िें िस्िुओिं 
के िािकीकरण, अिंकि एििं गुणित्ता प्रिाणि के कायजकलापों के सुिेसलि षिकास को बढ़ािा देिी है। 

कॉपीराइि 

बीआईएस के सभी प्रकाशिों पर इसका सिाजधधकार है । इि प्रकाशिों को ककसी भी प्रकार भा िा ब् यूरो से सलिखि अिुिनि के त्रबिा 
ककसी भी रूप िें पुिरूत् पाददि िहीिं ककया जा सकिा है । िािक के कायाजन् ियि के दौराि, यह िुक् ि रूप से आिर्श यक ब् यौरों के उपयोग 
करिे से ििंधचि िहीिं करिा, जैसे सिंकेि और आकार, टाइप या गे्रड पद। कॉपीराइट से सिंबिंधधि पूछिाछ निदेशक (प्रकाशि), बीआईएस 
को सिंबिंधधि की जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

दटप्पिणयों के आधार पर आिर्शयकिा पड़िे पर िािकों िें सिंशोधि जारी ककए जािे हैं। सिय-सिय पर िािकों की सिीक्षा भी की जािी 
है; जब ऐसी सिीक्षा इिंधगि करिी है कक ककसी पररििजि की आिर्शयकिा िहीिं है िो सिंशोधिों के साथ िािक की पुिः पुष्ष्ट्ट की जािी 
है; यदद सिीक्षा इिंधगि करिी है कक पररििजिों की आिर्शयकिा है, िो इसिें सिंशोधि ककया जािा है । भारिीय िािकों के प्रयोक् िाओिं को 
यह सुनिष्र्शचि करिा चादहए कक उिके पास 'बीआईएस कैटलॉग' और 'िािक: िाससक पररिधजि' के ििीििि अिंक हैं।  

यह भारिीय िािक प्रलेख: सिं.: एफएडी 17 (1687) से षिकससि ककया गया है। 

प्रकािन से अब तक र्ारी सिंिोिन 
सिंिोिन सिं. र्ारी करने की नतधथ प्रभावित पाठ्य 

भारतीय मानक ब्यूरो 
मुख्यालय: 

िािक भिि, 9 बहादरु शाह जफर िागज, िई ददल्ली 110002 

टेलीफोि : 2323 0131, 2323 3375, 2323 9402 िेबसाइट : www.bis.gov.in 
क्षेत्रीय कायाजलय: टेलीफोि 
कें द्रीय : िािक भिि, 9 बहादरु शाह जफर िागज 

िई ददल्ली 110002 
2323 7617 
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पूिी : 1/14 सीआईटी योजिा VII एि, िीआईपी रोड, किं कुरगाछी 
कोलकािा 700054 

2337 8499, 2337 8561 
2337 8626, 2337 9120 

उत्तरी : प्लॉट सिं. 4-ए, सेक्टर 34-ए, चिंडीगढ़ 160022 260 3843 
260 9285 

दक्षक्षणी : सीआईटी कैं पस, IV क्रॉस रोड, चेन्िई 600113 2254 1216, 2254 1442 
2254 2519, 2254 2315 

पष्चचमी : िािकालय , ई9 एिआईडीसी, िरोल, अिंधेरी (पूिज) 
िुिंबई 400093 

2832 9295, 2832 7858 
2832 7891, 2832 7892 

िाखाएँ: अहिदाबाद, बिंगलौर, भोपाल, भुििेर्शिर, कोयिंबटूर, देहरादिू, फरीदाबाद, गाष्जयाबाद, गुिाहाटी, हैदराबाद, जयपरु, 
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