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प्लास्स्िक कंिेनर ववषय सममतत, पीसीडी 21 

प्राक् कथन 

यह भारतीय मानक (पहला पनुरीक्षण) प्लास्स्िक धारक ववषय सममतत द्वारा इसके मसौदे को अंततम रूप ददए 
जाने और पेट्रोमलयम, कोयला व संबंधधत उत्पाद ववभार्ीय पररषद द्वारा अनुमोददत ककए जाने के बाद भारतीय 
मानक ब् यूरो द्वारा द्वारा अपनाया र्या। 

दधू वपलाने की बोतलें मशशुओं को दधू वपलाने के मलए ववश्व भर में उपयोर् की जाती हैं। ‘’कांच की दधू वपलाने 
की बोतलों’ पर एक भारतीय मानक आईएस 5168 : 1969 के रूप में प्रकामशत हुआ है। वपछले कुछ दशकों में 
प्लास्स्िक अपररहायग बन र्या है व कई क्षेत्रों में यह कांच, धातु या कार्ज के बदले पसदं की सामग्री बन र्या 
है। उपयोर् में सुववधा के मद्देनजर दधू वपलाने की बोतलों के तनमागण में प्लास्स्िक स्पष्ि ववकल्प बन र्या है। 

मशशु दधू ववकल्प, दधू वपलाने की बोतल व मशशु खाद्य (तनमागण, आपूततग व ववतरण ववतनयम) अधधतनयम 1992 
की धारा 11(2) कहती है कक ‘कोई भी व्यस्क्त दधू वपलाने की कोई बोतल तब तक न तो बेच सकता है और न 
अन्यथा ववतररत कर सकता है जब तक कक वे दधू वपलाने की बोतलों हेतु उप-धारा (1) में सदंमभगत भारतीय 
मानक ब्यूरो द्वारा तनददगष्ि मानक मुहर के अनुरूप न हों व उनके धारक पर यह मुहर मुहर लर्ी हुई न हो ।’ 
तत्पश्चात अधधतनयम को मशशु दधू ववकल्प, दधू वपलाने की बोतलें व मशशु खाद्य (तनमागण, आपूततग व ववतरण 
ववतनयम) पुनरीक्षण अधधतनयम 2003 के रूप में पुनरीक्षक्षत कर ददया र्या है । इस अधधतनयम की धारा 2(सी) 
के अनुसार ‘दधू वपलाने की बोतल’ का अथग है मशशु दधू  वपलाने के ववकल्पके के उद्देश्य से प्रयुक्त कोई भी 
बोतल या आधान, व इसमें लरे् हुए या ऐसी बोतल या आधान में लर्ाए जा सकने योग्य एक चूची व एक वाल्व 
शाममल हैं । 

इन ववचारों के कारण सममतत को 1999 में प्लास्स्िक की दधू वपलाने की बोतलों के मलए एक ववमशस्ष्ि तैयार 
करनी पड़ी । इस मानक में उनकी बेहतरीन पारदमशगता व तनजगमगन धाररता के चलत ेप्लास्स्िक की दधू वपलाने 
की बोतलों के तनमागण के मलए पॉलीकाबोनेि (पीसी), पॉलीप्रॉवपलीन (पीपी) व पॉलीईथरसल्फोन (पीईस) को कच्च े
माल के रूप में माना र्या ।  

बाईस्फेनॉल ए, स्जसका रासायतनक फामूगला (CH3)2C(C6H4OH)2,[IUPAC नाम:4,4'-(प्रोपेन-2,2-डाईल) डाइफेनॉल] 
है, पॉलीकाबोनेि रेस्जन हेतु एक तनमागणकताग मोनोमर है स्जसका उपयोर् मशशुओं को दधू वपलाने की बोतलों के 
तनमागण में ककया जाता है। इसका उपयोर् इन्हें पारदशी व लर्भर् न िूिने योग्य बनाता है ।  

हामलया अध्ययनों द्वारा पॉलीकाबोनेि प्रकार की प्लास्स्िक बोतलों के सबंंध में र्ंभीर धचतंाएं व्यक्त की र्ई हैं 
क्योंकक उनमें बाईस्फेनॉल ए (बीपीए) होता है जो अत्यल्प मात्रा में भी स्वास््य के मलए र्भंीर रूप से धचतंाजनक 
है । यह ररपोिग ककया र्या है कक बीपीए वाली दधू वपलाने की प्लास्स्िक की बोतलों में बाईस्फेनॉल ए का उच्च 
स्तरों में तनक्षालन होता है जो मशशुओं के मलए हातनकारक है ।  

तदनुसार, यूएस, ईयू, कनाडा, ऑस्टे्रमलया, ब्राजील, मलेमशया, चीन आदद सदहत कई देशों द्वारा मशशुओं को दधू 
वपलाने की बोतलों के तनमागण में उपयोर् से बीपीए को प्रततबंधधत कर ददया र्या है ।  

(तीसरे आवरण तक जारी)  



भारतीय मानक  

प्लास्स्िक की दधू वपलाने की बोतलें 
( पहला पुनरीक्षण ) 

1. पिषय क्षेत्र

यह मानक मशशुओं को दधू वपलाने की प्लास्स्िक की 
बोतलों व आधानों हेतु नमूने लेने व परीक्षण की 
अपेक्षाएं व प्रकियाएं तनददगष्ि करता है ।  

2. संदभभ

नीच ेददए र्ए मानकों में वे प्रावधान हैं जो, इस पाठ 
के संदभग द्वारा इस मानक के प्रावधान बनात ेहैं। 
प्रकाशन के समय तक उस्ल्लखखत संस्करण वैध थे। 
सभी मानक संशोधनों के अधीन हैं और इस मानक 
पर आधाररत अनुबंधों के पक्षों को पे्रररत ककया जाता 
है कक नीच ेउस्ल्लखखत मानकों के सवगथा अद्यतन 
संस्करणों के अनुप्रयोर् की संभावनाओं की खोज करें: 

आईएस सं 
/अंतरराष्ट्रीय 

मानक 

शीषगक 

आईएस 249 : 
1979 

सोडडयम बाईिोमेि हेतु 
ववमशस्ष्ि, तकनीकी (तीसरा 
पुनरीक्षण) 

आईएस 266 : 
1993 

सल््यूररक एमसड —ववमशस्ष्ि 
(तीसरा पुनरीक्षण) 

आईएस 1070 : 
1992 

अमभकमगक शे्रणी पानी — 
ववमशस्ष्ि (तीसरा पुनरीक्षण) 

आईएस 1699 : 
1995 

खाने के रंर्ों के नमूने लेने 
व परीक्षण की पद्धततयााँ 
(पहला पुनरीक्षण) 

 आईएस 2798 : 
 1998   

प्लास्स्िक कंिेनरों के 
परीक्षण की पद्धततयााँ 
(पहला पुनरीक्षण)  

(भार् 37) : 
1988 

आसेतनक(पहला पुनरीक्षण) 

आईएस सं 
/अंतरराष्ट्रीय 

मानक 

शीषगक 

(भार् 41) : 
1992 

कैडममयम (पहलापुनरीक्षण) 

(भार् 47) : 
1994 

सीसा (पहला पुनरीक्षण) 

(भार् 48) : 
1994 

मरक्यूरी(पारा)     
(पहला पुनरीक्षण) 

(भार् 52) : 
2003 

िोममयम (पहला पुनरीक्षण) 

(भार् 56) : 
2003 

सेलेतनयम (पहला पुनरीक्षण) 

आईएस 3565 : 
1966 

दधू वपलाने की बोतलों के 
मलए रबर चूधचयों हेतु 
ववमशस्ष्ि 

आईएस 4905 : 
1968 

यादृस्च्छक नमूने लेने की 
पद्धततयााँ 

आईएस 7019 : 
1998 

कार्ज को छोड़कर 
प्लास्स्िक व लचीली 
पैकेजबंदी की शब्दावली 
(दसूरा पुनरीक्षण) 

आईएस 8747 : 
1977 

धमन संचककत 
पॉलीइथाइलीन कंिेनरों की 
पयागवरणीय तनाव — चिकन 
प्रततरोधधता हेतु परीक्षणों की 
पद्धततयााँ 

आईएस 9845 : 
1998 

खाद्य पदाथों के संपकग  में 
आने योग्य प्लास्स्िक 
सामधग्रयों व वस्तुओं के 
घिकों के समग्र प्रव्रजन का 
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आईएस सं 
/अंतरराष्ट्रीय 

मानक 

शीषगक 

तनधागरण – ववश्लेषण की 
पद्धतत (दसूरा पुनरीक्षण) 

आईएस 10909 : 
2001 

खाद्य पदाथों, औषधधयों व 
पीने के पानी के संपकग  में 
आने वाले पॉलीप्रॉवपलीन व 
उसके कोपॉलीमसग के घिकों 
की तनस्श्चत सूची (पहला 
पुनरीक्षण) 

आईएस 10910 : 
1984 

खाद्य पदाथों, औषधधयों व 
पीने के पानी के संपकग  में 
आने के मलए उसके सुरक्षक्षत 
उपयोर् हेतु पॉलीप्रॉवपलीन व 
उसके कोपॉलीमसग हेतु 
ववमशस्ष्ि 

आईएस 14534 : 
1998 

प्लास्स्िक की रीसाइस्क्लंर् 
(के पुनचगिण) हेतु 
ददशातनदेश 

आईएस 15303 : 
2003 

इलेक्ट्रोथमगल आणववक 
अवशोषण स्पेक्ट्रम मापी 
पद्धतत द्वारा पानी में 
एंिीमनी, लोहा व सेलेतनयम 
का तनधागरण 

एएसिीएम डी 
1003 : 2013 

पारदशी प्लास्स्िक के धंुधीय 
व चमकदार सम्प्पे्रषण हेतु 
मानक परीक्षण पद्धतत 

3 शब्दािली 

इस मानक के उद्देश्य हेतु आईएस 7019 में दी र्ई 
तथा तनम्प्नमलखखत पररभाषाएं लार्ू होंर्ी। 

3.1 सहायक सामग्रियााँ — इसमें ढक्कन, 
डडस्क/स्िापर, चूची व ढक्कन की रररं् शाममल होंरे्। 

3.2 िीने का िात्र — वपलाने की चूची के अलावा 
अन्य कोई भी उपकरण स्जसके द्वारा एक बच्चा 
ककसी धारक से तरल पदाथग प्राप्त कर सकता है जैसे 
वपलाने की िोंिी।  

3.2.1 नली — पीने की एक खोखली ियूब स्जसके
द्वारा तरल पदाथग चूसा जाता है।  

3.3 धारक — यह या तो दधू वपलाने की बोतल या 
आधान होर्ा।  

3.3.1 दधू वपलाने की बोतल — एक धारक जो ककसी 
तरल पदाथग को पकड़ कर रखने में सक्षम हो व 
स्जसमें दृश्य माप हेतु उपयुक्त एक अंशककत मापिम 
शाममल हो व जो वपलाने की चूची या सहायक 
उपकरण के माध्यम से एक बच्च ेको वपलाने के मलए 
बना हो।  

3.4 बंद करने की ररगं — एक घिक जो वपलाने की 
चूची या सहायक उपकरण को धारक के साथ जोड़ने 
के मलए उपयोर् ककया जाता हो।  

3.5 सील करने की डिटक — एक घिक जो धारक 
व बंद करने की रररं् के बीच एक सील बनाने का 
कायग करता हो।  

3.6 सुरक्षात्मक आिरण — एक घिक जो वपलाने की 
चूची या सहायक उपकरण को ढंकने के मलए 
सुरक्षात्मक कवच का काम करता हो।  

3.7 मेल खाने िाले घिक — ऊपर पररभावषत में से 
कोई भी घिक जो बच्चों को वपलाते समय एक साथ 
उपयोर् ककए जात ेहों।  

3.8 अंककत धाररता — दधू/तरल पदाथग की मात्रा जो 
सामान्यत: बोतल में 27 °से. ± 2 °से. पर भरी 
जानी अपेक्षक्षत है।  

3.9 ककनारे तक की धाररता — पानी की मात्रा जो 
27 °से. ± 2 °से.  पर बोतल में ककनारे तक पूणगत: 
भरी जानी अपेक्षक्षत है।  

3.10 िुन:उियोग सक्षम — एक घिक जो पहले 
उपयोर् के बाद दोबारा उपयोर् ककए जाने के मलए 
बनाया र्या हो।  

3.11 संख्यात्मक अंशांकन — संख्यात्मक धचह्न जो 
वपलाने की बोतल में तरल पदाथग की मात्रा को दशागये। 

3.12 एकल उियोग पिलाने की चूची, पिलाने का 
उिकरण या धारक — वपलाने का कोई भी उपकरण 
जो एकल उपयोर् हेतु बना हो।  

3.13 उभार — वपलाने का कोई उपकरण, चूची या 
चम्प्मच, नली या ऐसी ककसी चीज के अततररक्त जो 
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वपलाने की वस्तु की भौततक रूपरेखा से बाहर उभर 
रही हो।  

3.14 आधान — एक धारक जो चीजों को रखने या 
भंडाररत करने के मलए उपयोर् ककया जाता हो।  

4 सामिी  

4.1 प्लास्स्िक की दधू वपलाने की बोतलों तथा उसकी 
सहायक सामधग्रयों के मलए उपयोर् की जाने वाली 
सामग्री आईएस 10910 के अनुरूप पॉलीप्रॉवपलीन 
अथवा पॉलीईथरसल्फोन (पीईएस) या अन्य ककसी 
ओलेकफन आधाररत पॉलीमर, को-पॉलीएस्िेर सामग्री 
या प्लास्स्िक की दधू वपलाने की बोतलों के तनमागण 
हेतु अनुबंध ए में ददया र्या अन्य कोई कच्चा माल 
होना चादहए। उपयोर् की जा रही सामग्री मशशुओं के 
स्वास््य के प्रतत हातनकारक नहीं होनी चादहए और 
उसमें बाईस्फेनॉल (बीपीए) नहीं होना चादहए।  
दिप्पणी — दधू वपलाने की बोतलों के तनमागण हेतु पॉलीववनाइल 
क्लोराइड (पीवीसी) व पॉलीइथाइलीन िेरेफ़थेलेि (पीईिी) का 
उपयोर् नहीं ककया जाना चादहए।  

4.2 चूधचयााँ आईएस 3565 के अनुरूप होनी चादहए। 

5 अिेक्षाएं 

5.1 भौततक अिेक्षाएं 

5.1.1 ब्यौरा  

दधू वपलाने की बोतल िेता व वविेता के बीच हुए 
समझौत े के अनुसार उधचत डडजाइन, आकार व 
अपेक्षक्षत आयाम की होनी चादहए। तथावप आकार 
ऐसा होना चादहए कक वह आसानी से साफ हो सके 
व उसमें खाने के कण फंसे न रह पाएं। उसकी र्दगन 
अंदर से धचकनी होनी चादहए जो ठोस हो व अंदर 
की ओर कोई खांच ेन हों।  

धचत्र 1 व 2 पीने के उपकरण की ववमभन्न मदों व 
उनकी डडजाइन की ववशेषताओं के ववमशष्ि उदाहरण 
दशागत ेहैं। धचत्र 1 व 2 उदाहरणात्मक हैं व केवल 
सूचना के मलए हैं।  

5.1.2 तनमागण, कारीर्री, कफतनश व ददखावि 
5.1.2.1 बोतलें व सहायक सामधग्रयााँ अच्छी तनमागण 
पद्धतत (जीएमपी) का पालन करने वाली उधचत 
प्रकिया द्वारा तनममगत की जाएं।  

5.1.2.2 बोतल की बनावि अंदर व बाहर, दोनों तरफ 
से धचकनी होनी चादहए व र्ड्ढों, दरारों, हुक, 
अंततनगदहत बाहरी सामान, हातनकारक बुलबुलों, 
धाररयों, दोष, दार् आदद से मुक्त होनी चादहए। 
उपयोर् के मलए जब प्लास्स्िक की दधू की बोतल के 
सभी घिक एक साथ लाए जाएं तो वे ऐसे मसरों व 
नोकों व ककन्हीं हातनकारक उभारों से मुक्त होने 
चादहए जो चोि पहुाँचा सकत ेहों। ऐसे सभी भार् जो 
अलर् ककए जाने हेतु डडजाइन ककए र्ए हैं 
(उदा. धोने के मलए) ककसी भी छोिे भार् में ककसी 
भी तरीके से खड़ ेनहीं बैठने चादहए और बर्ैर संपीडक 
के होने चादहए।   

5.1.3 दीवार की मोिाई  

दीवार की न्यूनतम मोिाई तनमागता द्वारा तय की 
जाए। आईएस 2798 के 4.5 के अनुरूप जब दीवार 
की मोिाई का माप मलया जाए तो वह घोवषत 
न्यूनतम मान से कम नहीं होनी चादहए।  

5.1.4 धाररता  

5.1.4.1 बोतलें 125 मममल, 150 मममल व 
250 मममल की अंककत धाररता अथवा िेता व वविेता 
के बीच हुए समझौत ेके अनुसार अन्य ककसी क्षमता 
में तनममगत की जानी चादहए। ककनारे तक की धाररता 
अंककत धाररता से न्यूनतम 15 प्रततशत से अधधक 
होनी चादहए।  

5.1.4.2 धाररता मापिम  

दधू वपलाने की सभी बोतलें कम से कम ममलीलीिर 
के अंशांकन द्वारा अंककत होनी चादहए। इन बोतलों 
पर तनम्प्नमलखखत धाररता मापिम ददया जाना चादहए: 

क) अर्र दधू वपलाने की बोतल मुदित नहीं है 
तो धाररता मापिम बोतल पर उकेरा जाना 
चादहए और अर्र बोतल मुदित है तो धाररता 
मापिम स्पष्ि रूप से मुदित ककया जाना 
चादहए। मुदित मापिम वाली बोतलें 
अनुबंध बी में उस्ल्लखखत पद्धतत के 
अनुसरण में वणगक के स्थातयत्व हेतु 
परीक्षक्षत की जानी चादहए।  

ख) मापिम अंतराल व अधधकतम को दशागने 
वाला मापिम धचह्न िेता व वविेता के बीच 
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हुए समझौत े के अनुसार होना चादहए। 
तथावप न्यूनतम मापिम धचह्न व अंतराल 
धचह्नन अधधकतम मापिम दशागने वाले 
धचह्न से 20 प्रततशत से अधधक नहीं होना 
चादहए।  

र्) मापिम धचह्न व दशागने वाले संख्यात्मक 
मान स्पष्ि होने चादहए व उच्च तापमान 
तनरजंतुकीकरण उपचार द्वारा प्रभाववत नहीं 
होने चादहए।

 धचत्र 1 पीने की सामधग्रयों के उदाहरण 

5.2 रासायतनक अिेक्षाएं 

5.2.1 कुछ तत्त्वों का प्रव्रजन  

5.2.1.1 मसद्धांत  

बच्चों तक पहुाँच वाले वपलाने के उपकरण के 
एक-एक घिक में से ववलेय तत्त्व (एंिीमनी, 
आसेतनक, बेररयम, कैडममयम, िोममयम, सीसा, पारा 
व सेलेतनयम) तनकाल मलए जात ेहैं। स्स्थततयााँ जो 
पेि के अम्प्ल के साथ संपकग  को उते्तस्जत करें, उपयोर् 
की जानी चादहए। ववलेय तत्त्वों के संकेन्िण मात्रात्मक 
रूप से बताए र्ए हैं।  

5.2.1.2 उिकरण  

5.2.1.2.1 जलकंुडी, जो 37 °से. ± 2 °से. पर 
परीक्षण ममश्रण के तापमान को बनाए रख सके व 

स्जसके पास परीक्षण ममश्रण को उते्तस्जत करने के
साधन हों।  

5.2.1.2.2 पीएच मीिर, ± 0.2 पीएच यूतनट्स की 
पररशुद्धता के साथ।   

5.2.1.2.3 खझल्ली छन्नक, 0.45 मामी के छेद 
आकार के साथ।  

5.2.1.2.4 मथानी, जो (5 000 ± 500) चप्रमम पर 
मथ सके।  

5.2.1.3 अमभकमगक  

जब तक कक अन्यथा न कहा र्या हो, परीक्षण में 
शुद्ध रसायन व आसुत पानी (आईएस 1070 देखें) 
का उपयोर् ककया जाए।  
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दिप्पणी — ‘शुद्ध रसायनों’ का अथग है वे रसायन स्जनमें 
अशुद्धधयााँ न हों जो ववश्लेषण के पररणामों को प्रभाववत करें।  

5.2.1.3.1 हाइड्रोक्लोररक एमसड ववलयन,   
0.07 मोल/मलिर ± 0.00 मोल/मलिर 

5.2.1.3.2 हाइड्रोक्लोररक एमसड ववलयन,  
2.0 मोल/मलिर ± 0.2 मोल/मलिर 

5.2.1.3.3 आसुत पानी  

5.2.1.4 परीक्षण भार्ों का चयन  

बच्चों तक पहुाँच वाले पीने के उपकरण के प्रत्येक 
घिक में से परीक्षण भार् मलया जाए। घिक स्जन्हें 

आपस में जोड़ ददया र्या है, उन्हें अलर् ककया जाएव 
अलर् वस्तुओं के रूप में उनका परीक्षण ककया जाए।  

5.2.1.5 परीक्षण भार् की तैयारी  

पीने के उपकरण के प्रत्येक घिक के प्रतततनधध 
परीक्षण भार् में से न्यूनतम 100 ममलीग्राम व 
वरीयत: कम से कम 1 ग्राम प्राप्त ककया जाएर्ा। 
घिकों को अलर् करत ेसमय व उन्हें िुकड़ों में काित े
समय सामधग्रयों को र्रम करने से बचा जाना 
चादहए। 

धचत्र 2 वपलाने की चूधचयों सदहत धारकों के उदाहरण 

वपलाने की चूधचयााँ केवल एक बार लंबाई में कािी 
जाएं। शेष सभी घिक, यथासंभव, 4 - 6 ममलीमीिर 

लंबे िुकड़ों में व अधधकतम 6 ममलीमीिर चौड़ाई में 
कािे जाएंरे्।  
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5.2.1.6 प्रकिया  

तैयार परीक्षण भार् को (5.2.1.5 देखें) उसके
िव्यमान के 50 र्ुना हाइड्रोक्लोररक एमसड के एक  

जलीय ववलयन के साथ (5.2.1.3.1 देखें), एमसड के 
आयतन के 1.5 से 5 र्ुना तक के एक धारक में 
37 °से. ± 2 °से. पर ममधश्रत ककया जाएर्ा। जलकंुडी 
में धारक को 60 ± 5 से तक उते्तस्जत 
(5.2.1.2.1 देखें) करें व पीएच मीिर के साथ ममश्रण 
की अम्प्लता का तनधागरण करें (5.2.1.2.2 देखें)। यदद 
पीएच 1.5 से अधधक हो, तो हाइड्रोक्लोररक एमसड 
के एक जलीय ववलयन (5.2.1.3.2 देखें) को बूंद-बूंद 
कर डालें व ममश्रण को लर्ातार दहलात ेरहें जब तक 
कक पीएच 1.0 से 1.5 की शे्रणी में न आ जाए। 
ममश्रण को प्रकाश से बचाया जाना चादहए व समान 
तापमान पर 60 ममनि ± 1 ममनि तक रखे रहने 
ददए जाने से पूवग इसे समान स्स्थततयों में और 
60 ममनि ± 1 ममनि तक तनरंतर उते्तस्जत ककया 
जाना चादहए।     

रखने के तुरंत बाद, खझल्ली छननी द्वारा ववलयन 
में से ठोस पदाथग को अलर् ककया जाए 
(5.2.1.2.3 देखें), व अर्र आवश्यक हो, तो     
5 000 चप्रमम तक पर व अधधकतम 10 ममनि के 
मलए अपकेन्िन ककया जाए (5.2.1.2.4 देखें)। 
अपकेन्िन के उपयोर् की सचूना दी जानी चादहए। 
ववश्लेषण से पूवग अर्र ववलयनों को 1 ददन से अधधक 
समय तक रखना हो, तो उन्हें हाइड्रोक्लोररक एमसड 
ममलाकर स्स्थर रखा जाना चादहए ताकक भंडाररत 
ववलयन का अपकेन्िन लर्भर् 1 मोल/मलिर हो।   

5.2.1.7 प्रव्रस्जत तत्त्वों की मात्रा का तनधागरण  

इनकी मात्रा के तनधागरण के मलए तामलका 1 के
कॉलम 4 में तनददगष्ि पद्धततयााँ उपयोर् की जाएं।  

5.2.1.8 दधू वपलाने की बोतलों के प्लास्स्िक से बन े
घिकों का जब तामलका 1 के कॉलम 4 में दी र्ई 
पद्धतत के अनुरूप परीक्षण ककया जाएर्ा तो तामलका 
1 के कॉलम 3 में ददए र्ए तत्त्वों की सीमा से अधधक 
नहीं होने चादहए। 

ताललका 1 दधू पिलाने की प्लास्टिक की बोतल में 
भारी धातुओं के अनुमेय टतर 

(खंड 5.2.1.7) 
क्र 
सं 

भारी धातु िीिीएम 
अग्रधकतम 

टतर 
अधधकतम 

ककस आईएस सं से 
संदलभभत 

(1) (2) (3) (4) 

i) एंिीमनी 15 आईएस 15303 

ii) आसेतनक 10 आईएस 3025(भार् 37) 

iii) िोममयम 10 आईएस 3025(भार् 52) 

iv) पारा 10 आईएस 3025(भार् 48) 

v) कैडममयम 20 आईएस 3025(भार् 41) 

vi) सीसा 25 आईएस 3025(भार् 47) 

vii) बेररयम 100 आईएस 1699 

viii) सेलेतनयम 100 आईएस
15303/3025(भार् 56) 

5.2.2 मुिण में उपयोर् ककए जाने वाले वणगकों व 
रंर्दायी पदाथों की सीमा व छूि आईएस 9833 के 
अनुरूप होने चादहए ।  

5.3 तनष्िादन अिेक्षाएं 
5.3.1 पयागवरणीय तनाव-चिकन प्रततरोधधता  
बोतलें आईएस 8747 की पद्धतत 1 के अनुरूप 
परीक्षक्षत की जाएं व 48 घंिों तक तंदरू में रखे जाने 
के बाद उनमें तनाव चिकन या क्षरण का कोई प्रमाण 
नहीं ददखाई देना चादहए।  
5.3.2 पारदमशगता  
अनुबंध र् में उस्ल्लखखत पद्धतत के अनुरूप परीक्षण 
ककए जाने पर दधू वपलाने की प्लास्स्िक की बोतल 
की पारदमशगता प्रकाश के ककसी भी स्रोत से संचरण 
में 70 प्रततशत से कम नहीं होनी चादहए।  

5.3.3 क्षरण परीक्षण  

पररवेश तापमान पर बोतलों को पानी से ककनारे तक 
भरकर व ढक्कनों से कड़ाई से बंद कर आड़ी स्स्थतत 
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में 24 घंिों तक रखा जाएर्ा। अवधध के दौरान व 
अंत तक बोतलों में कोई क्षरण नहीं होना चादहए। 
कफर बोतलें 10 ममनि तक खड़ी स्स्थतत में उलिी 
करके रखी जाएंर्ी व बोतलों में कोई क्षरण नहीं होना 
चादहए। उलिी स्स्थतत में बोतलों को एक स्याहीसोख 
कार्ज पर रखा जाए व ककसी भी क्षरण को नोि  
ककया जाए।     

5.3.4 पात-परीक्षण  

पररवेश तापमान पर पानी से ककनारे तक भरी व 
ढक्कनों से कड़ाई से बंद बोतलों में अनुबंध घ में दी 
र्ई पद्धतत के अनुरूप परीक्षण ककए जाने पर दरार 
या क्षरण का कोई धचह्न ददखाई नहीं देना चादहए। 
बोतलों की पात ऊंचाई 1.2 मीिर होनी चादहए।  

5.3.5 काल-प्रभावान प्रततरोधधता  

बोतलों को 20 ममनि तक उबलत ेपानी में डुबोकर 
रखें, कफर तनकालकर तुरंत 20 ममनि तक बफग  के 
पानी में रखें और ऐसा 3 बार करें। परीक्षण के अंत 
में, बोतलों की धाररता में पररवतगन 1 प्रततशत से 
अधधक नहीं होना चादहए व साथ ही बोतल में कोई 
दोषपूणग पररवतगन नहीं होना चादहए। ऊपर दी र्ई 
पद्धतत के अनुरूप परीक्षण ककए जाने पर सामधग्रयों 
की ददखावि में कोई उस्ल्लखखत पररवतगन नहीं होना 
चादहए।  

5.3.6 संपीडक ववरूपण प्रततरोधधता  

अनुबंध ड़ में दी र्ई पद्धतत के अनुरूप परीक्षण 
ककए जाने पर बोतलें 2 ककग्रा बल (19.6 न्यू) 
संपीडक भार की संपीडक ददशा में व्यास में 10 
प्रततशत से अधधक ववरूवपत नहीं होनी चादहए।   

5.3.7 मुदित धारकों की उत्पाद प्रततरोधधता  

आईएस 2798 के 14 में तनधागररत पद्धतत के अनुरूप 
परीक्षण ककए जाने पर मुदित बोतलों की सतह से 
मुिण बहुत अधधक ममि नहीं जाना चादहए और 
परीक्षण के उपरांत खुली आाँखों से मुिण पढ़ने योग्य 
होना चादहए।  

5.3.8 प्रव्रजन परीक्षण  

दधू वपलाने की बोतलों के प्रतततनधध नमूने पूरे धारक 
को भरकर अथवा धारक में से कािी र्ई शीिों के 

उपयोर् द्वारा समग्र प्रव्रजन परीक्षण के अधीन होंरे्; 
बाद के मामले में प्रव्रजन मान को धारक संपकग  सतह 
क्षेत्र व तनम्प्नमलखखत के साथ घिकों के आयतन पर 
बदहरक्षेवपत ककया जाना चादहए:        

क) 40 °से. ± 2 °से. पर 2 घंिों तक आसुत 
पानी में, और  

ख) 38 °से.  ± 1 °से. पर 30 ममनि के मलए 
एन-हेप्िेन  

धारक सामग्री के मलए अधधकतम तनष्कषगण मान  
10 ममग्रा/डमेसमी2 अथवा 60 ममग्रा/मल से अधधक 
नहीं होना चादहए (परीक्षण के ब्यौरों के मलए) 
(आईएस 9845 देखें)।  

6 नमूने तैयार करना  

5.3.8 में ददए र्ए प्रव्रजन परीक्षण के अततररक्त 
नमूनों की तैयारी सभी परीक्षणों पर लार्ू होर्ी।  

6.1 पुन: उपयोर् ककए जाने योग्य उत्पादों के नमूने 
धारक की दीवारों को छुए बर्ैर 10 ममनि तक उबलत े
पानी में डुबोकर रखे जाएंरे्।   

दिप्पणी — यह तनमागण प्रकियाओ ंसे उत्पन्न सतही कोदिरं् 
को हिाने व यह सुतनस्श्चत करने के मलए है कक उपयोर् की 
र्ई सामधग्रयााँ उबलते पानी में भी स्स्थर हैं।  

6.2 प्रत्येक परीक्षण हेतु नए नमूने, वरीयत: उसी 
बैच में से, उपयोर् ककए जाएं।  

6.3 नमूने व परीक्षण भार्ों को केवल उधचत      
(र्ैर-रबर या प्लास्स्िक) दस्तानों से पकड़ा जाएर्ा व 
अच्छे से बंद होने वाले प्रव्रजन मुक्त (कांच) के 
धारकों में भंडाररत ककया जाएर्ा व प्रकाश से बचाया 
जाए।   

7 िैककंग तथा मुहरांकन  

7.1 बोतलें िेता व वविेता के बीच हुए समझौत ेके 
अनुसार पैक की जाएं।  

7.2 प्रत्येक बोतल पर मापन धचह्न स्थायी रूप से 
अंककत ककया जाएं।  

7.2.1 बोतल का प्रत्येक बक्सा तनम्प्नमलखखत द्वारा 
स्थायी रूप से अंककत ककया जाए:  
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क) तनमागण का स्रोत व व्यवसाय मुहर, अथवा 
उत्पाद को बाजार में लाने हेतु उत्तरदायी 
कंपनी, अर्र कोई हो;  

ख) अंशककत धाररता;  

र्) बैच सं व कोड सं; 

घ) तनमागण का माह व वषग;  

च) उपयोर् की र्ई सामग्री को दशागत ेहुए खाद्य 
संपकग  प्रयोज्यताओं हेतु बनी प्लास्स्िक 
सामधग्रयों से बना होना चादहए;  

छ) आईएस 14535 के अनुसार उत्पाद मुहर; 
तथा  

ज) 7.2.2 में ददए अनुसार उपयोर् व स्वच्छ 
देखभाल हेतु तनदेश अंगे्रजी/दहन्दी/क्षेत्रीय भाषा 
में मुदित ककए जाएं और उत्पाद के अंदर/ऊपर 
रखे र्ए एक अलर् पत्रक में शाममल ककए जा 
सकत ेहैं।     

7.2.2 उपयोर् हेतु तनदेश   

7.2.2.1 तनम्प्नमलखखत सूचना दी जानी चादहए:  

क) उत्पाद के सुरक्षक्षत उपयोर् हेतु सूचना; एवं  
ख) र्रम करने के अनुधचत प्रचमलत पद्धततयों 

पर सूचना जो उत्पाद को नुकसान पहुाँचा 
सकत ेहैं।  

7.2.2.2 पुन: उपयोर् योग्य उत्पादों के मलए 
तनम्प्नमलखखत अततररक्त तनदेश ददए जाने चादहए:  

क) साफ करने की कम से कम एक ववधध;  
ख) पहले उपयोर् से पूवग उत्पाद को साफ करना;     

तथा  
र्) साफ करने, भंडारण व उपयोर् के अनुधचत 

प्रचमलत तरीकों पर सूचना जो उत्पाद को 
नुकसान पहुाँचा सकत ेहैं।  

7.2.2.3 वपलाने की सामधग्रयों वाले उत्पादों के मलए 
नीच े ददए र्ए रूप में तनम्प्नमलखखत ‘चतेावतनयां’ 
उपलब्ध करवाई जानी चादहए: 

आपके बच्च ेकी सुरक्षा व स्वास््य के मलए:  

 

चतेािनी   

क) इस उत्पाद को हमेशा वयस्कों की देखरेख 
में उपयोर् करें।  

ख) खखलाने से पहले खाने का तापमान अवश्य 
जांच लें।  

र्) उपयोर् में नहीं आ रहे सभी घिक बच्चों 
की पहुाँच से दरू रखें।  

दिप्पणी — यह अनशुसंा की जाती है कक वपलाने के उपकरण 
के वविेता इन चेतावतनयों की पषृ्ठभूमम तथा इनके कारणों 
को बताने के मलए सूचनात्मक सादहत्य शाममल करें।  

7.2.2.3 माइिोवेव ओवन में र्मग करने से स्थानर्त 
उच्च तापमान उत्पन्न हो सकता है।  

स्जन उत्पादों के मलए माइिोवेव में र्मग करने को 
खाना बनाने की एक उधचत पद्धतत के रूप में 
अनुशंमसत ककया र्या हो उनमें तनम्प्नमलखखत तनदेश 
उपलब्ध करवाए जाने चादहए यद्यवप वैकस्ल्पक 
शब्दावली अनुमत है:  

माइिोवेव में र्रम करत ेसमय अततररक्त ध्यान रखा 
जाए। र्रम ककए र्ए भोजन को हमेशा दहलाएाँ ताकक 
र्मागहि समान रूप से फैल सके और खखलाने से पूवग 
तापमान की जांच कर लें।  

7.3 बीआईएस प्रमाणन मुहर   

बोतलों पर मानक मुहर भी अंककत की जा सकती 
है।  

7.3.1 मानक मुहर का उपयोर् भारतीय मानक ब् यूरो 
अधधतनयम, 1986 के प्रावधानों तथा उसके अधीन 
बने तनयमों एवं ववतनयमों के अनुसार ककया जाता 
है। स्जन शतों के अधीन तनमागताओं या उत् पादकों को 
मानक मुहर का उपयोर् करने का लाइसेंस ददया जा 
सकता है, उनके ब् यौरे भारतीय मानक ब् यूरो से प्राप् त 
ककए जा सकत ेहैं।  

8 नमूने लेना 

अनुबंध च में ददए अनुसार बोतलों के नमूने मलए 
जाएं तथा अनुरूपता हेतु मापदंड तनधागररत ककए 
जाएं।                        
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अनुबंध क  

(खंड 4.1) 

प्लास्टिक की दधू पिलाने की बोतलों के तनमाभण हेतु सामिी की सूची  

(मलेमशयाई मानक, एमएस 735 व यूएस एफडीए ववतनयमों पर आधाररत) 

(1)(i) पॉलीप्रॉवपलीन में प्रॉवपलीन के उत्पे्ररक 
पॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत बुतनयादी पॉमलमर होत े
हैं।  

21 सीएफआर 177.1520 (ए)(3)(i) 

ओलेकफन बुतनयादी कोपॉलीमसग में तनम्प्नमलखखत के 
उत्पे्ररक कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत बुतनयादी 
कोपॉलीमसग होत ेहैं:  

(i) 2 से 8 काबगन परमाणुओं वाले 1-अलकीन्स के दो 
या अधधक। इस तरह के ओलेकफन बुतनयादी 
कोपॉलीमसग में इथाइलीन और/या प्रॉवपलीन से 
प्राप्त पॉलीमर इकाइयों का भार-प्रततशत 96 से 
कम नहीं होता है, मसवाय इसके कक :   
(क) (1)     इथाइलीन और हेर्ज़ेन-1 या इथाइलीन 

और ऑक्िेन-1 के उत्पे्ररक 
कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत 
ओलेकफन बुतनयादी कोपॉलीमसग में 
इथाइलीन से प्राप्त पॉलीमर इकाइयों 
का भार प्रततशत 90 से कम नहीं होना 
चादहए;      

(3) इथाइलीन व पेंिेन-1 के उत्पे्ररक 
कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत 
ओलेकफन बुतनयादी कोपॉलीमसग में 
इथाइलीन से प्राप्त पॉलीमर इकाइयों 
का भार प्रततशत 90 से कम नहीं होना 
चादहए। 

(4) इथाइलीन व ऑकिेन-1 के उत्पे्ररक 
कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत 
ओलेकफन बुतनयादी कोपॉलीमसग में 
इथाइलीन से प्राप्त पॉलीमर इकाइयों 
का भार प्रततशत 50 से कम नहीं होना 
चादहए।      

(ख)    इथाइलीन व 4-ममथाइलपेंिेन-1 के उत्पे्ररक         
कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत ओलेकफन 
बुतनयादी कोपॉलीमसग में इथाइलीन से 

प्राप्त पॉलीमर इकाइयों का भार प्रततशत 
89 से कम नहीं होना चादहए;     

(र्)(1) इथाइलीन, प्रॉवपलीन, ब्यूिेन-1,             
2-ममथाइलप्रोपेन-1 व 2.4.4-
ट्राईममथाइलपेंिेन-1 मोनोमर के दो या 
अधधक उत्पे्ररक कोपॉलीमराइजेशन द्वारा 
तनममगत ओलेकफन बुतनयादी कोपॉलीमसग 
में इथाइलीन और/अथवा प्रॉवपलीन से 
प्राप्त पॉलीमर इकाइयों का भार प्रततशत 
85 से कम नहीं होना चादहए; 

(2) प्रॉवपलीन व ब्यूिेन-1 के उत्पे्ररक 
कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत 
ओलेकफन बुतनयादी कोपॉलीमसग में 
ब्यूिेन-1 से प्राप्त पॉलीमर इकाइयों, 
स्जनका शेष प्रॉवपलीन होर्ा, का भार 
प्रततशत 15 से अधधक ककन्तु 35 से 
अधधक नहीं होना चादहए।    

(घ) इथाइलीन, हेर्ज़ेन-1, और प्रॉवपलीन या ब्यूिेन-
1 के उत्पे्ररक कोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत 
ओलेकफन बुतनयादी िरपॉलीमसग में इथाइलीन से 
प्राप्त पॉलीमर इकाइयों का भार प्रततशत 85 से 
कम नहीं होना चादहए।   

(ङ) इथाइलीन व ऑक्िेन-1, अथवा इथाइलीन, 
ऑक्िेन-1 एवं हेर्ज़ीन-1, प्रॉवपलीन, ब्यूिेन-1 में 
से कोई, अथवा 4-ममथाइलपेंिेन-1 के उत्पे्ररक 
पॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत ओलेकफन 
बुतनयादी कोपॉलीमसग में इथाइलीन से प्राप्त 
पॉलीमर इकाइयों का भार प्रततशत 80 से कम 
नहीं होना चादहए। 

21 सीएफआर 177.1520 (ख) 

(ख) इथाइलीन व 4-ममथाइलपेन्िीन-1 के 
उत्पे्ररककोपॉलीमराइजेशन द्वारा तनममगत ओलेकफन 
बुतनयादी कोपॉलीमसग में इथाइलीन से प्राप्त पॉलीमर 
इकाइयों का भार 89 प्रततशत से कम नहीं होना 
चादहए;
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21 सीएफआर 177.1520 (ग) पिलशस्ष्ियााँ  

क्रम 
सं. 

मद ओलेकफन िॉलीमसभ घनत्ि °से. में 
गलन 
बबन्द ु
(एमिी) 
या 

मदृलुन 
बबन्द ु
(एसिी) 

तनर्दभष्ि तािमानों 
िर n- हेगज़ेन में 

अग्रधकतम 
तनष्कषभणयोग्य 
अंश (िॉलीमर के 
प्रततशत गुणा 

िजन के रूि में 
व्यक्त) 

तनर्दभष्ि 
तािमानों िर 
जाइलीन में 
अग्रधकतम 
घुलनशील 

अंश 
(िॉलीमर के 
प्रततशत गुणा 
िजन के रूि 
में व्यक्त) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 

 i)  1.1a इस भार् के (ए)(1)(i)  पररच्छेद पर 
ददए अनुसार  पॉलीप्रॉवपलीन 

0.880 —0.913 एमपी: 
160-180 

°से. 

पश्चवाहन 
तापमान पर 6.4 

प्रततशत 

25 °से. पर 
9.8 प्रततशत 

 

 ii) 3.1a पकाने के दौरान भंडारण या भोजन 
को रखने के मलए उपयोर् की जाने 
वाली वस्तुओं के अततररक्त खाद्य 
पदाथों के संपकग  में आने वाली 
वस्तुओं में उपयोर् के मलए इस भार् 
के पररच्छेद (ए)(3)(i) में ददए 
अनुसार ओलेकफन कोपॉलीमसग; इस 
भार् के पररच्छेद (a)(3)(i)(a)(3) में 
उस्ल्लखखत तथा इस तामलका की मद 
सं 3.1c में सूचीबद्ध ओलेकफन 
कोपॉलीमसग तथा इस भार् के 
पररच्छेद (a)(3)(i)(e) में उस्ल्लखखत 
तथा इस तामलका की मद सं 3.1b 
में सूचीबद्ध ओलेकफन कोपॉलीमसग 
के अततररक्त  

0.85 — 1.00 
 

 50 °से. पर 5.5 
प्रततशत 

25 °से. पर 
30 प्रततशत 

 

 

 

10

IS 14625 : 2015



अनुबंध ख 

[खंड 5.1.4.2 (क)] 

िणभक के टथातयत्ि हेतु िरीक्षण  

बी-1 सामान्य  

यह परीक्षण केवल दधू वपलाने की उन बोतलों के 
मलए है स्जन पर मुदित मापिम व शे्रणीकरण हों।   

बी-2 अलभकमभक  

बी-2.1 सोडियम बाईक्रोमेि, आईएस 249 देखें. 

बी-2.2 सांर्ित सल्फ्यूररक एलसि, आपेक्षक्षक      
घनत्व — 1.834 लर्भर् (आईएस 266 देखें)। 

बी-3 प्रकक्रया  

बी-3.1 लर्भर् 20 ग्राम सोडडयम डाइिोमेि लें और 
1 500 मममल सांदित सल््यूररक एमसड में घोलें व 
2 500 मममल पानी में ममलाएं। बोतलों को 15 ममनि 
तक कमरे के तापमान पर इस घोल में डुबोएं। नमूनों 
को पानी से धो लें और सुखा लें।  

बी-3.1.1 यदद मुदित जानकारी अपाठ्य नहीं होती 
तो बोतलों को परीक्षण की अपेक्षाएं पूणग करने वाला 
माना जाए। 

अनुबंध ग  

(खंड 5.3.2) 

िारदलशभता िरीक्षण  

सी-1 सामान्य  

प्लास्स्िक की दधू वपलाने की बोतल की पारदमशगता 
का परीक्षण या तो एकीकरण बॉल प्रकार प्रकाश 
संपे्रषण मापक उपकरण का उपयोर् करके अथवा 
एएसिीएम 1003 में तनधागररत पद्धतत द्वारा ककया 
जा सकता है। वववाद के मामले में, एएसिीएम 1003 
में दी र्ई परीक्षण पद्धतत का उपयोर् तनणागयक 
पद्धतत के रूप में ककया जाएर्ा।   

सी-2 एकीकरण बॉल प्रकार प्रकाश संपे्रषण मािक 
िद्धतत  

सी-2.1 िरीक्षण के नमूने  

परीक्षण के नमूने बोतल के उस दहस्से से तैयार ककए 
जाएं स्जस पर मापिम धचह्न अथवा अन्य कोई 
धचह्न न हों।  

सी-2.2 उिकरण  

एकीकरण बॉल प्रकार प्रकाश संपे्रषण मापक उपकरण 
का प्रकाशीय श्रृंखला मसद्धांत रेखाधचत्र धचत्र 3 व 
धचत्र 4 में ददखाया र्या है। उपकरण तामलका 2 में 
तनददगष्ि प्रकाशीय स्स्थततयों के अनुरूप होना चादहए।  

 

सी-2.3 िरीक्षण नमूने  

परीक्षण नमूनों का आकार 50 मममी × 50 मममी 
होर्ा व मोिाई परीक्षण नमूनों की मूल मोिाई होर्ी। 
तीन परीक्षण नमूने तैयार ककए जाने चादहए।   

सी-2.4 मािन   

सी-2.4.1 सफेद मानक प्लेि स्थावपत करें , डडवाइस 
के ववद्युत मीिर की रीडडरं् (T1) को 100 पर 
समायोस्जत करें; आकस्स्मक प्रकाश की मात्रा को 
समायोस्जत करें।  

सी-2.4.2 उस स्स्थतत के अंतर्गत जहां सफेद मानक 
प्लेि स्थावपत की र्ई है, वहााँ परीक्षण नमूने को 
स्थावपत करें और ववद्युत मीिर के संकेत (T2) को 
प्राप्त करने के मलए उसका मापन करें। पूणग प्रकाश 
संपे्रषण की र्णना तनम्प्नमलखखत सूत्र के अनुसार की 
जाएर्ी:  

जहां  

T = पूणग प्रकाश सम्प्पे्रषण, प्रततशत में।  
𝑇2

𝑇1
𝑥 100 
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धचत्र 3 उपकरण का प्रमुख रेखाधचत्र 

 

 

धचत्र 4 एकीकरण बॉल की स्स्थतत  
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ताललका 2 उिकरण की प्रकाशीय स्टथतत 

(खंड र्--2.2) 

क्र सं 

(1) 

मद 

(2) 

स्टथततयां 

(3) 

(i)  एकीकरण बॉल प्रकाश के अन्तर्गम व बदहर्गम के क्षेत्रों का योर् (परीक्षण नमूनों का 
स्थापना भार् तथा सफेद मानक प्लेि) (a + b + c) बॉल की समग्र 
आंतररक सतह के 4 प्रततशत से कम होर्ा (धचत्र 2 देखें)। अन्तर्गम व 
बदहर्गम की कें ि रेखाएं बॉल के उसी बड़ ेवतृ्त पर होंर्ी। बदहर्गम व्यास 
व अन्तर्गम की कें ि रेखा द्वारा तनममगत कोण 8 के भीतर होना चादहए। 

(ii)  परावतगन सतह क) सफेद मानक प्लेि की उच्च परावतगकता ददखाई दे रहे प्रकाश 
की पूणग तरंर् दैध्यगता के समान होर्ी। मैग्नीमशयम ऑक्साइड, 
बेररयम सल्फेि व एल्यूमीतनयम ऑक्साइड आदद ऐसी 
आवश्यकताओं को पूणग कर सकत े हैं। एकीकरण बॉल का 
आंतररक सफेद मानक प्लेि के समान परावतगकता वाली ककसी 
सामग्री से लेवपत ककया जाना चादहए।  

ख) परीक्षण नमूने पर चमकने के मलए उपयोर् ककए जाने वाले 
प्रकाश पुंज समानांतर प्रकाश होंरे् । प्रकाशीय अक्ष से 3° से 
अधधक से ववचमलत प्रकाश का उपयोर् नहीं ककया जाएर्ा। 
प्रकाश पुंज का कें ि बदहर्गम की कें ि रेखा के साथ मेल खाना 
चादहए। 

(iii)  प्रकाश पुंज बदहर्गम पर प्रकाश पुंज की खड़ी काि र्ोलाकार व चमकदार होर्ी; इसके 
व्यास व अन्तर्गम के कें ि से बनने वाला कोण बदहर्गम व्यास द्वारा 
बने कोण से 1.3° ± 0.1° से छोिा होर्ा । एकीकरण बॉल पर प्रकाश 
पुंज ककरण की खड़ी काि धचत्र 4 के अनुरूप होनी चादहए। 

(iv)  प्रकाश टै्रप जब सफेद मानक प्लेि के परीक्षण नमूने के साथ प्रकाश टै्रप को स्थावपत 
नहीं ककया र्या हो तो प्रकाश को पूरी तरह से अवशोवषत करने में 
सक्षम होर्ा। 

(v)  प्रकाश स्रोत क) प्रकाश का स्रोत मानक प्रकाश स्रोत C होर्ा।  
ख) ररसेप्िर की व्यापक संवदेनशीलता व उपयोर् ककए र्ए दृश्य 

संवेदनशीलता कफल्िर लूथर के Y मान को संतुष्ि करने वाले 
होने चादहए। 

(vi)  ररसेप्िर मानक प्रकाश स्रोत C की स्स्थततयां। तथावप, जब ववमशष्ि रूप से 
अमभदहत ककया र्या हो, तो वह जो मानक प्रकाश स्रोत A पर लूथर 
शतों के Y मान को संतुष्ि करता हो, उसका उपयोर् ककया जा सकता 
है। 
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अनुबंध घ  

(खंड 5.3.4) 

िात िरीक्षण  

िी-1 नमूने का आकार  

नमूने का आकार दस बोतल होना चादहए जो ककसी 
बैच से यादृस्च्छक रूप से मलए जाएं स्जन्हें 5 के दो 
सेि में बांिा जाए स्जन्हें सेि 1 व सेि 2 के रूप में 
अमभदहत ककया जाए।  

िी-2 प्रकक्रया  

िी-2.1 प्रत्येक बोतल को पररवेश स्स्थततयों में पानी 
से भर दें व ढक्कन से कड़ाई से बंद कर दें।  

िी-2.2 सेि 1 में बोतलों को मुक्त पात स्स्थततयों में 
धचकनी कंिीि या स्िील की कठोर सपाि आड़ी सतह 
को पात सतह के रूप में लेते हुए केवल उनके तल 
पर पात करें।   

िी-2.3 सेि 2 में बोतलों को मुक्त पात स्स्थतत में 
उनके साइड पर (बोतल का आकार प्रभाववत जमीन 
के समांतर होना चादहए) पात सतह पर पात करें।   

िी-2.4 प्रत्येक बोतल की दरार या ररसाव के मलए 
जांच करें।

अनुबंध ड़ 

(खंड 5.3.6) 

संिीिक पिरूिण िरीक्षण 

ई-1 प्रकक्रया  

धचत्र 5 में ददखाए अनुसार संपीड़न सााँच ेका उपयोर् 
करत ेहुए बोतल के आकार के मध्य भार् में या दधू 
वपलाने की बोतल के अधधकतम व्यास वाले भार् में 
2 ककग्राब का संपीड़न भार लर्ाएं। उस समय भार् 
के ववक्षेपण को मापें और प्रततशत ववक्षेपण की र्णना 
करें। मापन 27 °से. ± 2 °से. पर ककए जाएं।  

ई-2 गणना  
 

  परीक्षण से पवूग   संपीडन के समय 
व्यास का      बाहरी व्यास  -  पर बाहरी व्यास 
प्रततशत   =  -------------------------------------------------×100 
ववक्षपेण          परीक्षण से पवूग बाहरी व्यास 
            

 

 
 

----------------- धचत्र 5 संपीड़न सााँचा ------------------- 
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अनुबंध च 

(खंड 8) 

प्लास्टिक की दधू पिलाने की बोतलों के नमूने लेना  

एफ-1 नमूने लेने का मािक्रम  

एफ-1.1 लॉि  

ककसी भी खेप में, एक ही सामग्री, आकार व तनमागण 
के एकल बैच से तैयार की र्ई सभी बोतलों को एक 
साथ समूहीकृत ककया जाए ताकक एक लॉि बन सके।   

एफ-1.2 नमूने लेने का मािक्रम  

इस मानक की अपेक्षाओं के प्रतत लॉि की अनुरूपता 
सुतनस्श्चत करने के मलए प्रत्येक लॉि के मलए अलर्-
अलर् परीक्षण ककया जाए। एक लॉि में से नमूने 
मलए जाने वाली बोतलों की सखं्या तामलका 3 में ददए 
अनुसार होनी चादहए।  

एफ-1.3 लॉि में से बोतलें यादृस्च्छक रूप से चुनी 
जानी चादहए। चयन की यादृस्च्छकता सुतनस्श्चत 
करने के मलए आईएस 4905 में दी र्ई पद्धतत 
अपनाई जानी चादहए।  

एफ-2 अनुरूिता हेतु मािदंि  

एफ-2.1 तनमाभण, कारीगरी, कफतनश ि र्दखािि  

तामलका 2 के कालम 2 के अनुसार चयतनत नमूना 
बोतलों की तनमागण, कारीर्री, कफतनश तथा ददखावि 
के मलए जांच की जाए। एक या अधधक अपेक्षाओं पर 
खरी न उतरने वाली ककसी भी बोतल को दोषपूणग 
करार ददया जाए। इस शीषग के अंतर्गत लॉि को तभी 
स्वीकार ककया जाए अर्र नमूने में दोषपूणग बोतलों 
की संख्या तामलका 2 के कालम 3 में दी र्ई स्वीकृत 
संख्या से अधधक न हो।   

एफ-2.2 धाररता (5.1.4 भी देखें) 

एफ-1.3 के अनुसरण में पहले ही तनकाले जा चुके 
नमूनों में से 5 000 तक के लॉि आकार के मलए  

5 बोतलें व 5 000 से अधधक के लॉि आकार के 
मलए 10 बोतलें यादृस्च्छक रूप से चयन की जाएंर्ी। 
अर्र लॉि को इस खंड के अंतर्गत स्वीकार ककया 
जाना हो तो कोई असफलता नहीं होनी चादहए।   

एफ-2.3 िणभकों का टथातयत्ि (5.1.4.2 देखें), 

पारदमशगता (5.3.2 देखें), ररसाव परीक्षण (5.3.3 
देखें), काल-प्रभावन प्रततरोधधता (5.3.5 देखें)), 
संपीडक ववक्षेपण प्रततरोधधता (5.3.6 देखें)), व मुदित 
बोतलों के मलए स्याही आसंजन (5.3.7 देखें))। 
तनकाली जाने वाली नमूना बोतलों की संख्या तामलका 
2 के कालम 4 में ददए अनुसार होनी चादहए। प्रत्येक 
नमूना बोतल वणगकों के स्थातयत्व (5.1.4.2 देखें)), 
पारदमशगता (5.3.2 देखें)), ररसाव परीक्षण (5.3.3 
देखें)), काल-प्रभावान प्रततरोधधता (5.3.5 देखें)), 
संपीडक ववक्षेपण प्रततरोधधता (5.3.6 देखें)), व मुदित 
बोतलों के मलए स्याही आसजंन (5.3.7 देखें)) के 
अधीन होर्ी। असफलताओं की संख्या ररसाव परीक्षण 
के अततररक्त सभी परीक्षणों के मलए तामलका 2 के 
कालम 5 में दी र्ई स्वीकृतत संख्या से अधधक नहीं 
होनी चादहए। ररसाव परीक्षण हेतु स्वीकृतत संख्या 
शून्य है अथागत लॉि की स्वीकृतत के मलए कोई 
असफलता नहीं होनी चादहए।   

एफ-2.4 िात िरीक्षण (5.3.4 भी देखें) 

परीक्षण पद्धतत (5.3.4 देखें) में ददए अनुसार लॉि 
में से नमूना बोतलें तनकाली जाएं स्जन पर पात 
परीक्षण ककए जाएंरे्। स्वीकृतत हेतु परीक्षण के बाद 
ककसी भी बोतल में कोई दरार या ररसाव नहीं होना 
चादहए। अर्र एक भी बोतल में दरार या ररसाव का 
एक भी धचह्न हो, तो उस लॉि को इस ववमशस्ष्ि की 
अपेक्षाओं के अनुरूप न होने वाला माना जाएर्ा।
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ताललका 2 नमूने लेने का मािक्रम ि टिीकृतत संख्या 

(खंड च-l.2, च-2.1 तथा च-2.3)  

क्र.सं  लॉि का आकार तनमाभण, कारीगरी, कफतनश ि 
र्दखािि 

िारदलशभता हेतु (5.3.2 देखें), ररसाि 
िरीक्षण हेतु (5.3.3 देखें), काल-प्रभािन 
प्रततरोग्रधता हेतु (5.3.5 देखें)), संिीिक 

पिक्षेिण प्रततरोग्रधता हेतु (5.3.6 देखें)), ि 
मुर्ित बोतलों के ललए टयाही आसंजन हेतु 

(53.7 देखें)) 

नमूना 
आकार 

स्वीकृतत संख्या नमूना आकार स्वीकृतत संख्या 

(1) (2) (3) (4) (5) (6)

  i 500 तक  13 1 5 0 

ii 501 से 1 000 20 2 8 0 

iii  1 001 से 3 000 32 3 13 0 

iv  3 001 से 5 000 50 5 20 1 

v  5 001 व अधधक 80 7 32 1 

अनुबंध जी 

(प्रस्तावना) 

जी-0 पयागवरण और वन मंत्रालय (एमईएफ), भारत 
सरकार की पहल पर पयागवरण अनुकूल उत्पादों पर 
ईको लोर्ो का लेबल लर्ाने की एक योजना शुरू की 
र्ई है। भारतीय मानक ब्यूरो (बीआईएस) द्वारा ईको 
मुहर भारत सरकार के राजपत्र में प्रकामशत संकल्प 
संख्या 71 ददनांक 21 फरवरी 1991 व संख्या 425 
ददनांक 28 अक्िूबर 1992 के अनुसार भारतीय 
मानक ब्यूरो अधधतनयम, 1986 के तहत प्रशामसत 
ककया जा रहा है । ककसी भी उत्पाद को ईको लोर्ो 
द्वारा धचस्ह्नत करने हेतु पात्र होने के मलए, इस पर 
अततररक्त पयागवरण अनुकूल अपेक्षाओं को पूरा करने 
के अलावा बीआईएस का आईएसआई मुहर भी होना 
चादहए। इस उद्देश्य के मलए मानक मुहर एक एकल 
मुहर हो जो आईएसआई मुहर व ईको लोर्ो का 

संयोजन हो। यह पुनरीक्षण भारत सरकार के राजपत्र 
में पयागवरण अनुकूल उत्पादों के रूप में 
प्लास्स्िकउत्पादों के मलए प्रकामशत ददनांक 18 मई 
1996 की राजपत्र अधधसूचना संख्या 170 पर 
आधाररत है।  

जी-1 ईको मुहर हेतु अततररक्त अिेक्षाएं 

जी-1.1 सामान्य अिेक्षाएं 

जी-1.1.1 उत्पाद इस भारतीय मानक में तनधागररत 
र्ुणवत्ता, सुरक्षा व प्रदशगन की अपेक्षाओं के अनुरूप 
होना चादहए।   

जी-1.1.2 तनमागता इको मुहर के मलए आवेदन करत े
समय यदद आवश्यक हो तो पयागवरण (संरक्षण) 
अधधतनयम, 1986 व इसके अंतर्गत बनाए र्ए 
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तनयमों के तहत प्राधधकरण के साथ-साथ जल 
(प्रदषूण तनवारण व तनयंत्रण) अधधतनयम, 1974 तथा 
वायु (प्रदषूण तनवारण व तनयंत्रण) अधधतनयम, 1981 
के प्रावधानों के अनुसार बीआईएस को सहमतत मंजूरी 
प्रस्तुत करेर्ा। तनमागता खाद्य अपममश्रण तनवारण 
अधधतनयम, 1954 तथा औषधध एवं प्रसाधन सामग्री 
अधधतनयम, 1940 व इनके अंतर्गत बनाए र्ए 
तनयमों के तहत जहां भी आवश्यक हो, ववतनयम के 
अनुपालन के संबंध में दस्तावजेी प्रमाण प्रस्तुत करे।  

जी-1.1.3 उत्पाद पर महत्वपूणग सामधग्रयों की एक 
सूची प्रदमशगत होनी चादहए जो कुल के प्रततशत के 
रूप में व्यक्त मौजूद मात्रा के अवरोही िम में होनी 
चादहए। ऐसी सामधग्रयों की सूची की पहचान भारतीय 
मानक ब्यूरो द्वारा की जाएर्ी।  

जी-1.1.4 उत्पाद पैकेस्जंर् उन मानदंडों को संक्षेप में 
प्रदमशगत करेर्ी स्जनके आधार पर उत्पाद को 

'पयागवरण के अनुकूल' के रूप में लेबल ककया र्या 
है।  

जी-1.1.5 उत्पाद पैकेस्जंर् के मलए उपयोर् की जाने 
वाली सामग्री पुन:उपयोर् योग्य या जैव ववघिनीय 
होनी चादहए।  

जी-1.1.6 यदद सामग्री अलर् से इको मुहर के तहत 
व्याप्त न हो तो यह भी उपयुक्त रूप से उल्लेख 
ककया जाए कक इको मुहर लेबल केवल पैकेस्जंर् 
सामग्री/पैकेज पर लार्ू है। यह कहा जा सकता है कक 
इको मुहर उत्पाद या पैकेस्जंर् सामग्री अथवा दोनों 
पर लार्ू होता है।  

जी-1.2 उत्िाद पिशेष अिेक्षाएं 

इस उत्पाद के तनमागण के मलए, 4 में दी र्ई शुद्ध 
सामग्री में से एक या अधधक का उपयोर् ककया जाना 
चादहए।
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(दसूरे कवर से जारी) 

इस पुनरीक्षण में वपछले संस्करण में ककए र्ए पांचों संशोधनों द्वारा ककए र्ए सभी पररवतगन शाममल कर ददए 
र्ए हैं। बाईस्फेनॉल ए पर ररपोिों को देखत ेहुए मशशुओं को दधू वपलाने की बोतलों के तनमागण हेतु सामग्री के 
रूप में पॉलीकाबोनेि के उपयोर् को तनकाल ददया र्या है व इनके तनमागण हेतु ओलेकफन आधाररत पॉलीमसग को 
सामग्री के रूप में सस्म्प्ममलत कर मलया र्या है ।  

इस मानक को बनात ेसमय तनम्प्नमलखखत प्रकाशनों से पयागप्त सहायता प्राप्त की र्ई है :  

एमएस 735 : 2012 मलेमशया के मानक व औद्योधर्क अनुसंधान संस्थान द्वारा जारी ‘दधू वपलाने की प्लास्स्िक 
की बोतलों हेतु ववमशस्ष्ि’ 

ईएन 14350-1 : 2004 ‘बच्चों के उपयोर् व देखभाल की वस्तुएं — पीने के पात्र : भार् 1 सामान्य व यांत्रत्रक 
अपेक्षाएं व परीक्षण’  

ईएन 14350-2 : 2004 ‘बच्चों के उपयोर् व देखभाल की वस्तुएं — पीने के पात्र : भार् 2 रासायतनक अपेक्षाएं 
व परीक्षण’  

संघीय ववतनयम कोड शीषगक 21, खंड 3 सीआईिीई : 21 सीएफआर 177.1580 1 अप्रैल 2012 को संशोधधत  

ईईसी तनदेश आयोर् 1 अप्रैल 2011 के ववतनयमन (ईयू) संख्या 321/2011 को लार्ू करने वाले ववतनयमन (ईयू) 
संख्या 10/2011 में प्लास्स्िक मशशु को दधू वपलाने की प्लास्स्िक की बोतलों में त्रबस्फेनॉल ए के उपयोर् के 
प्रततबंध के संबंध में 

जेआईएस 9112 : 1997 'फीडडरं् बॉिल', जापानी स्िैंडडग एसोमसएशन, जापान द्वारा जारी 

ईको-मुहर के बारे में सामान्य जानकारी अनुबंध ज में दी र्ई है। 

यह तय करने के उद्देश्य से कक क्या इस मानक की ककसी ववशेष आवश्यकता का अनुपालन ककया जाता है, 
ककसी परीक्षण या ववश्लेषण के पररणाम को व्यक्त करते हुए देखे र्ए या र्णना ककए र्ए अंततम मान को 
आईएस 2 : 1960 'संख्यात्मक मानों (पुनरीक्षक्षत) के पूणाांकन के तनयम' के अनुसार पूणाांककत ककया जाना चादहए। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

वववाद की स्स्थतत में इस मानक का अगें्रजी पाठ मान्य होर्ा। 
In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



भारतीय मानक ब्यूरो 

भा मा ब्यूरो मानकीकरण के कायगकलापों के सुमेमलत ववकास, वस्तुओं के महुराकंन तथा रु्णता प्रमाणन एवं देश में इससे सबंंधधत 
मुद्दों पर ववचार करने के मलए वषग 1986 में भारतीय मानक ब्यूरो अधधतनयम के अंतर्गत स्थावपत एक वैधातनक तनकाय है। 

कॉिीराइि 

भामा ब्यूरो के सभी प्रकाशनों पर इसका सवागधधकार है। इन प्रकाशनों को ककसी भी प्रकार भा मा ब्यूरो से मलखखत अनुमतत के त्रबना 
ककसी भी रूप में पुनरुत्पाददत नही ंककया जा सकता है। मानक के कायागन्वयन के दौरान, यह मुक्त रूप से आवश्यक ब्यौरों के 
उपयोर् करने से वंधचत नहीं करता, जैसे संकेत और आकार, िाइप या गे्रड। कॉपीराइि से संबंधधत पूछताछ तनदेशक (प्रकाशन)  भा 
मा ब्यूरो को सबंधधत की जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

समय-समय पर मानकों की समीक्षा भी की जाती है; जब उक्त समीक्षा इंधर्त करती है कक ककसी पररवतगन की अपेक्षा नहीं है, यदद 
समीक्षा इंधर्त करती है कक पररवतगनों की अपेक्षा है तो इसका पुनरीक्षण ककया जाता है। भारतीय मानकों के प्रयोक्ताओं को यह 
तनस्श्चत करना चादहए कक उनके पास नवीनतम सशंोधन या संस्करण है। तनम्प्नमलखखत सदंभग देते हुए भामाब्यूरो को इस संबंध में 
अपने ववचार भेजें। 

यह भारतीय मानक दस्तावेज़ संख्या : पीसीडी 21 (2662) से ववकमसत ककया र्या है। 

 

प्रकाशन से अब तक जारी सशंोधन 

---------------------------------------------------------------------------------------------- 
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