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पिटवाां इस्िात उत्िाद पवषय सममतत, एमटीडी 4 

प्रस्तावना 

यह भारतीय मानक (सातवाां िुनरीक्षण) पिटवाां इस्िात उत्िाद पवषय सममतत द्वारा मसौदे को अांततम रूि ददए 
जाने और धातुकमग इांजीतनयरी प्रभार् िररषद द्वारा अनुमोददत ककए जाने के बाद भारतीय मानक ब्यूरो द्वारा 
अिनाया र्या।   

यह मानक िहली बार 1951 में प्रकामशत हुआ था और बाद में 1962, 1969, 1977, 1985, 1992 और 
2003 में िुनरीक्षक्षत ककया र्या था। इस मानक की समीक्षा करत ेहुए, पवर्त कुछ वषों के दौरान प्राप्त अनुभव 
के आधार िर सममतत ने मानक को िुनरीक्षक्षत करने का तनणगय मलया। इस िुनरीक्षण में तनम्नमलखित िररवतगन 
ककए र्ए हैं: 

क) िुनरीक्षण सांख्या 1, 2, 3 और 4 को शाममल ककया र्या है। 
ख) सारणी 1, 2, 3 और 5 में िररवतगन ककए र्ए है। 
ग) िांड 1 ,3 ,5 ,6 ,7 ,8 ,9 ,10 ,14 तथा 15  िररवतगन ककए र्ए हैं। 
घ) सांरचनात्मक इस्िात के आठ नए गे्रड शाममल ककए र्ए हैं। 
ङ) कायगक्षेत्र में बदलाव ककया र्या है। 
च) िांड 16 को जोडा र्या है। 

यह मानक सांरचनात्मक गे्रड और नालीदार चादरों को तनददगष्ट करता है। 

इस मानक (रासायतनक/भौततक/अन्य) में तनददगष्ट सभी िरीक्षणों के मलए, सम्बद्ध आईएसओ मानक में तनददगष्ट 
िद्धतत को एक वैकल्ल्िक िद्धततके रूि में अिनाया जा सकता है। 

इस मानक कािुनरीक्षण करत े समय, आईएसओ 3575 : 2011 'वाखणल्ययक एवांकषगण र्ुणों की सतत 
तप्त-तनमयजी जस्ता-लेपित काबगन इस्िात चादर' से सहायता ली र्ई है। 

यदद देिना हो कक इस मानक में ककसी पवशेष का िालन ककया र्या है या नहीां, तो िरीक्षण या पवश्लेषण में 
अवलोकन या र्ठन द्वारा प्राप्त िररणाम के रूि में जो भी अल्न्तम मान आया हो, उसे 
आईएस  2 : 1960 'सांख्यात्मक मूल्यों को िूणाांककत करने के तनयम (िुनरीक्षक्षत)' के अनुसार िूणाांकक में बदल 
मलया जाए। िूणाांककत मानों में साथगक स्थान उतने ही रि ेजाए ल्जतने इस मानक में तनददगष्ट मान में ददए र्ए 
है।  



भारतीय मानक 
जस्तीकृत इस्िात ित्ती एवां चादर (सादा और नालीदार) 

—  पवमशल्ष्ट 

1 ववषय 

1.1 इस मानक में सादे जस्तीकृत इस्िात चादर एवां 
ित्ती (कुां डली) और नालीदार जस्तीकृत चादर की 
अिेक्षाओां को शाममल ककया र्या है। 

1.2 इस मानक में शाममल की र्ई जस्तीकृत इस्िात 
चादर का उद्देश्य िैनमलांर्, छत, ताले बनाने की 
आवश्यकता वाले अनुप्रयोर्ों आदद जैसे उद्देश्यों हेतु 
उियोर् ककया जाना है। 

1.3 जस्तीकृत और पवद्युत जस्तीकृत इस्िात की 
अिेक्षाएां इस मानक में शाममल नहीां हैं। 

1.4 मोटर वाहन एवां इांजीतनयररांर् अनुप्रयोर्ों हेतु जस्ता 
और जस्ता ममश्र धातु लेपित इस्िात चादर की अिेक्षाओां 
को ककसी अलर् मानक में शाममल है ल्जसे अभी तैयार 
ककया जा रहा है। 

2 संदभभ 

तनम्नमलखित मानकों में ऐसे प्रावधान हैं जो इस िाठ 
के सांदभग के माध्यम से इस मानक के प्रावधान हैं। 
प्रकाशन के समय, दशागए र्ए सांस्करण वैध थे। सभी 
मानकों का िुनरीक्षण ककया जा सकता है और इस 
मानक के आधार िर समझौताकारी िक्षों को नीचे ददए 
र्ए सबसे नवीन सांस्करणों को लारू् करने की सांभावना 
का िता लर्ाने के मलए प्रोत्सादहत ककया जा सकता है: 

आईएस सां. शीषगक 
आईएस सां. 209 : 
1992 

ल्जांक मसल्ली — पवमशल्ष्ट 
 (चौथा िुनरीक्षण) 

आईएस सां. 228 इस्िात के रासायतनक पवश्लेषण 
की िद्धतत (पवमभन्न भार्ों में) 

आईएस सां. शीषगक 

आईएस सां 513 : 
2008 

अतप्त-तनुकृत अल्ि काबगन 
इस्िात चादर एवां ित्ती (िाांचवाां 
िुनरीक्षण) 

आईएस सां 875 
(भार् 2) : 1987 

इमारतों और सांरचनाओां के मलए 
डडजाइन भार (भकूां ि के अलावा) 
हेतरुीतत सांदहता: भार् 2 आरोपित 
भार 

आईएस सां 1079 : 
2009 

तप्त वेल्ल्लत काबगन इस्िात चादर 
एवां ित्ती (छठा िुनरीक्षण) 

आईएस सां 1608 : 
2005 

धातु सामग्री - िररवेश के 
तािमान िर तनन िरीक्षण 
(तीसरा िुनरीक्षण) 

आईएस सां 1956 
(भार् 4) : 2013 

लोहे एवां इस्िात स ेसांबांधधत शब्दों 
की िाररभापषक शब्दावली: भार् 4 
इस्िात की चादर एवां िट्टी 
(िहला िुनरीक्षण) 

आईएस सां 2629 : 
1985 

लोहे और इस्िात िर र्मग डुबकी 
जस्तीकरण हेतु अनुशांमसत 
अभ्यास (िहला िुनरीक्षण) 

आईएस सां 6745 : 
1972 

जस्ता लेपित लोहे और इस्िात 
वस्तुओां िर जस्ता लेिन के 
द्रव्यमान के तनधागरण की िद्धतत 

आईएस सां 8910 : 
2010 

इस्िात और इस्िात उत्िादों के 
मलए सामान्य तकनीकी पवतरण 
अिेक्षाएां ( िहला िुनरीक्षण) 

आईएस सां 13229 
: 1991 

जस्तीकरण के मलए ल्जांक 

आईएस/आईएसओ 
16163 : 2005 

सतत तप्त तनमयजनी लेपित 
इस्िात उत्िाद — आयाम और 
आकार छूट 
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3  िब्दावली 

इस मानक के प्रयोजन हेतु आईएस 1956 (भार् 4) 
में दी र्ई िररभाषा और नीच ेदी र्ई िररभाषाएां लार् ू
होंर्ी। 

3.1 ब्लैक चादर — अम्लोिचारन प्रचालन से िहले 
तप्त वेल्ल्लत इस्िात चादर। 

3.2 अतप्त वेष्ल्लत चादर या कंुडली — जस्तीकरण 
प्रकिया से िहले अतप्त वेल्ल्लत चादर या कुां डली। 

3.3 चादर की मोिाई — लांबे टुकड ेया कुां डली प्रारुि 
में तप्त-वेल्ल्लत या अतप्त-वेल्ल्लत चादर 

   

(बबना लेपित मोटाई) की मोटाई। 

3.4 सामान्य स्फुतभ खंड (एन) — यह िररसयजा तब 
प्राप्त होती है जब ल्जांक लेिन को सामान्यतः जमने 
के मलए छोड ददया जाता है। जस्तीकरण ल्स्थततयों 
के आधार िर पवमभन्न आकारों तथा चमक के ल्जांक 
किस्टल ददिाई देत ेहैं। लेिन का कायग प्रदशगन इससे 
प्रभापवत नहीां होता है।  

3.5  अतत सूक्ष्म स्फुतभ खंड (एम) — यह िररसयजा 
ठोसीकरण प्रकिया को ककसी पवमशष्ट िद्धतत से 
प्रभापवत करके प्राप्त की जाती है। सतह में स्फुतग 
िांड कम होंरे्, कुछ मामलों में, बबना सहायता के 
मसफग  आांिों से ददिाई नहीां देंरे्। इस तरह की 
िररसयजा का ऑडगर ददया जा सकता है यदद सामान्य 
स्फुतग िांड सतह की उिल्स्थतत अिेक्षाओां को िूरा नहीां 
करता है। 
4 सामग्री की आपूततभ 

जस्तीकृत चादर और ित्ती की आिूततग से सांबांधधत 
सामान्य अिेक्षाएां आईएस 8910 के अनुरूि होंर्ी। 

5  ववतनमाभण 

5.1 जस्तीकृत चादर और कुां डली का आधार इस्िात 
र्ुणधमग सारणी 1 के अनुसार हो। आईएस 228 या 
ककसी अन्य तनददगष्ट उिकरण/रासायतनक िद्धतत के 
प्रासांधर्क भार्ों में तनददगष्ट िद्धततयों द्वारा इस्िात 
का उत्िाद पवश्लेषण सारणी 1 में ददया जाए। ककसी 
भी पववाद के मामले में, आईएस 228 से सांबांधधत 
भार्ों में दी र्ई प्रकिया तनणागयक िद्धतत होर्ी।

सारणी 1 रासायतनक ववश्लेषण 
(िांड 5.1) 

क्र. स.ं 

(1)

िब्द 

(2)

शे्रणी 

(3) 

सी 

अधधकतम 

(4) 

एम.एन. 

अधधकतम 

(5) 

एस 

अधधकतम 

(6) 

पी 

अधधकतम 

(7) 

िीआई 

अधधकतम 

(8) 

i) GP साधारण 0.25 1.70 0.045 0.050 — 

ii) GPH साधारण-कदठन 0.15 0.040 0.050 —

iii) GC
नालीदार 
साधारण 

0.15 0.60 0.040 0.050 — 

iv) GPL
आरेिण (ताला 
बनाना) 

0.12 0.50 0.035 0.040 — 

v) GPD र्हरा आरेि 0.10 0.45 0.030 0.025 — 

vi) GPED
अततररक्त 
र्हरा आरेि 

0.08 0.40 0.030 0.020 — 
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क्र. स.ं 

(1)

िब्द 

(2)

शे्रणी 

(3) 

सी 

अधधकतम 

(4) 

एम.एन. 

अधधकतम 

(5) 

एस 

अधधकतम 

(6) 

पी 

अधधकतम 

(7) 

िीआई 

अधधकतम 

(8) 

vii) GPIF
मध्यवती मुक्त 
(ल्स्थर) 

0.06 0.25 0.020 0.020 0.15 

viii) GP230
सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 230 

0.20 1.35 0.040 0.040 — 

ix) GP250
सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 250 

0.20 1.35 0.040 0.050 — 

x) GP275
सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 275 0.25 1.35 0.040 0.050 

— 

xi) GP300
सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 300 0.25 1.35 0.040 0.050 

— 

xii) 
GP350 
शे्रणी-1 

सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 350 
शे्रणी-1 0.25 1.35 0.040 0.050 

— 

xiii) 
GP350 
शे्रणी-2 

सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 350 
शे्रणी-2 0.25 1.35 0.040 0.050 

— 

xiv) GP450
सांरचनात्मक 
स्टील गे्रड 450 

0.25 1.60 0.040 0.050 — 

xv) 
GP550 सांरचनात्मक 

स्टील गे्रड 550 
0.25 1.70 0.040 0.050 — 

दटप्िखणयााँ 

1 प्रततबांधधत प्रकिया िर िेता तथा आितूत गकताग के बीच िरस्िर सहमतत हो सकती है। 
2 जब केवल एल्यमुमतनयम द्वारा इस्िात को अनाक्सीकृत ककया जाता है तो कुल एल्यमुीतनयम की मात्रा न्यनूतम 0.020 प्रततशत, होनी 
चादहए। जब इस्िात को मसमलकॉन से अनाक्सीकृत ककया जाता है, तो मसमलकॉन सामग्री 0.10 प्रततशत से कम नहीां होर्ी। जब इस्िात 
Al-Si से अनाक्सीकृत ककया जाता है तो मसमलकॉन सामग्री 0.030 प्रततशत से कम नहीां होर्ी और कुल एल्यमूीतनयम सामग्री 
0.01 प्रततशत से कम नहीां होर्ी। 

3 िम सांख्या (v), (vi) और (vii) हेत ुइस्िात की नाइट्रोजन सामग्री 0.007 प्रततशत से अधधक नहीां होर्ी। तथापि, अन्य गे्रड हेत ुनाइट्रोजन 
की मात्रा 0.012 प्रततशत से अधधक नहीां होर्ी। इसे तनमागता द्वारा सामतयक जाांच पवश्लेषण द्वारा सुतनल्श्चत की जाएर्ी। 

4 सामग्री की आितूत ग ताांबे यकु्त र्णुवत्ता में की जा सकती है, ल्जस ल्स्थतत में लडैल पवश्लेषण िर ताांबा 0.20 और 0.35 प्रततशत के बीच 
होर्ा। उत्िाद पवश्लेषण के मामले में, ताांबे की मात्रा 0.17 और 0.38 प्रततशत के बीच स्वीकायग होर्ी। 

5 इस्िात को सूक्ष्म ममश्र धात ुतत्व जसेै नाइओबबयम, वनेैडडयम, टाइटेतनयम और बोरॉन के साथ अलर्-अलर् या सांयोजन में आिसी 
सहमतत से बनाया जा सकता है, ल्जस ल्स्थतत में कुल माइिो-एलॉतय ांर् तत्व 0.2 प्रततशत से अधधक नहीां होना चादहए। तथापि, बोरॉन 
के मामले में सीमा 0.008 प्रततशत अधधकतम होर्ी। 

6 टाइटेतनयम िणूगतः या अांशतः नाइओबबयम या वनेैडडयम द्वारा प्रततस्थापित ककया जा सकता है और िरूी तरह से ल्स्थर हो सकता है। 
7 िनु: फास्फोरसकृत इस्िात के मलए अधधकतम प्रततशत P 0.20 होर्ा।
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तामलका 1. ककसी भी पववाद की ल्स्थतत में,    
आईएस 228 के प्रासांधर्क भार्ों में दी र्ई प्रकिया 
रेफरी िद्धतत होर्ी। 

5.1.1 जब जस्तीकरण से िहले आधार धातु का 
िरीक्षण सांभव नहीां हो, तो ल्जांक लेिन को हटाने के 
बाद आधार धातु का िरीक्षण ककया जा सकता है। 

5.2 जस्तीकरण को िहले अम्लोिचारन और/या 
आधार इस्िात को साफ करके तथा िुनः पिघले हुए 
ल्जांक के कुां ड में डुबोकर िूणग तथा समान रूि से 
धचिकने वाले ल्जांक लेिन (आईएस 2629 देिें) के 
मलए उियुक्त तािमान िर ककया जाए। जस्तीकरण 
हेतु उियोर् ककए जाने वाले ल्जांक मसल्ल्लयाां 
आईएस 209 या आईएस 13229 में तनददगष्ट ककसी 
भी गे्रड के अनुरूि होंर्ी। 

5.3 तनल्ष्ियता और/या स्नेहन सतह िर की जाएर्ी। 
हालाांकक, अनुिचाररत सतह, बबना ककसी तनल्ष्ियता 
और/या स्नेहन के िेता एवां तनमागता के बीच सहमतत 
के अनुसार आिूततग की जा सकती है। अनुिचाररत 
उत्िादों के मामले में, तनमागता जांर् के जोखिम के 
प्रतत ल्जम्मेदार नहीां है। िेता को यह भी सलाह दी 
जाती है कक प्रहस्तन और अनुप्रयोर् के दौरान िरोंच 
आने का अधधक जोखिम होता है। 

5.4 लेिन की शे्रणी, स्फुतग िांड टाइि (N या M), 
लेिन कफतनश टाइि (7.6 देिें) और सतह उिचार 
(7.7 देिें) आदेश देने के समय सहमत हो सकत ेहैं। 

6 यांत्रिक गुण 

जस्तीकरण के बाद आधार इस्िात के याांबत्रक र्ुण 
सारणी 2 के अनुसार होंरे्। 

7  ष्जंक लेपन 

7.1 जस्ता लेिन सारणी 3 में तनधागररत ककसी भी 
वर्ग की अिेक्षा की िुल्ष्ट करेर्ी। इस मानक में 
तनददगष्ट लेिन का द्रव्यमान जस्ता के कुल द्रव्यमान 
का प्रतततनधधत्व करेर्ा, ल्जसमें दोनों िक्ष शाममल 
होंरे्। 

7.2 िेता और तनमागता के बीच सहमतत हो जाती है 
तो 80 g/m2 से कम के ककसी भी अन्य द्रव्यमान 
के लेिन की आिूततग की जा सकती है। 

7.3 इसके अलावा इसके मलए एक्स-रे प्रततदील्प्त 
िद्धतत (ऑन लाइन/ऑफ लाइन) का भी उियोर् 
ककया जा सकता है। 

7.4 यदद िेता और तनमागता के बीच सहमतत हो 
जाती है, तो लेिन 100, 90 और 80 की शे्रणी का 
उियोर् छत के अलावा र्ैर-महत्विूणग अनुप्रयोर्ों हेतु 
ककया जा सकता है, जैसे कक आांतररक इस्िात के 
दरवाजे, फनीचर, बबजली के बक्से, टे्र, आदद। 
द्रव्यमान ऐसे मामलों में लेिन की सांख्या सारणी 
4 में दी र्ई है। 
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सारणी 2 यांत्रिक गुण 
(िांड 6 और 8.1.2) 

क्र.सं.  गुणवत्ता पराभव 
प्रततबल, 
Re 
MPa 

तनन 
सामर्थयभ, 
Rm 
MPa 

दीर्घीकरण, प्रततित A 
न्यूनतम 

िदनाम नाम Lo = 80 
मममी 

Lo = 50 
मममी 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
i)  जीिी साधारण — — — —

ii)  जीिीएच साधारण-कदठन 400 
न्यूनतम — — —

iii) जीसी नालीदार साधारण — — — —

iv) जीिीएल आरेिण (ताला बनाना) 350 
अधधकतम 

450 
अधधकतम 24 25 

v) जीिीडी र्हरा आरेि 280 
अधधकतम 

430 
अधधकतम 26 

27 

vi) जीिीईडी अततररक्त र्हरी आरेि 
260 

अधधकतम 
430 

अधधकतम 28 
31 

vii) जीिीआईएफ मध्यवती मुक्त (ल्स्थर)
240 

अधधकतम 
370 

अधधकतम 
34 36 

viii) जीिी230 सांरचनात्मक स्टील गे्रड 230 
230 

न्यूनतम 
310 

न्यूनतम 18 20 

ix) जीिी250 सांरचनात्मक स्टील गे्रड 250 
250 

न्यूनतम 
360 

न्यूनतम 18 20 

x) जीिी275 सांरचनात्मक स्टील गे्रड 275 
275 

न्यूनतम 
380 

न्यूनतम 18 20 

xi) जीिी300 सांरचनात्मक स्टील गे्रड 300 
300 

न्यूनतम 
400 

न्यूनतम 18 20 
xii)  शे्रणी-1 

 जीिी350 
सांरचनात्मक स्टील गे्रड 350 शे्रणी-1 

350 
न्यूनतम 

420 
न्यूनतम 

12 
13 

xiii) शे्रणी-2
जीिी350

सांरचनात्मक स्टील गे्रड 350 शे्रणी-2 350 
न्यूनतम 

— 12 13 

xiv) जीिी450 सांरचनात्मक स्टील गे्रड 450 
450 

न्यूनतम 
480 

न्यूनतम 8 9 

xv) जीिी550 सांरचनात्मक स्टील गे्रड 550 
550 

न्यूनतम 
570 

न्यूनतम — — 

दटप्िणी — दीघीकरण मान 0.5 मममी और उससे कम मोटाई हेतु 4 यतूनट और 0.5 मममी से 0.7 मममी मोटाई हेतु 2 यतूनट तक कम ककया 
जाए। 
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सारणी 3 लेपन का द्रव्यमान (दोनों पक्षों का योग) 

(िांड 7.1 और 10.2) 

क्रम. 
सं . 

लेपन की शे्रणी न्यूनतम औसत लेपन तीसरा त्रबदं ुपरीक्षण 
 ग्रा/मी2 

न्यूनतम लेपन 
एकल त्रबदं ुपरीक्षण1)

ग्रा/मी2 
(1) (2) (3) (4) 
i) 600 600 510 
ii) 550 550 470 
iii) 450 450 380 
iv) 350 350 300 
v) 275 275 235 
vi) 220 220 190 
vii) 200 200 170 
viii) 180 180 155 
ix) 120 120 100 
1) तीहरा बब ांद ुिरीक्षण में प्राप्त न्यनूतम व्यल्क्तर्त मान।
दटप्िणी — छत के मलए अनशुांमसत आधार इस्िात की मोटाई 0.63 मममी है और लेिन की अनशुांमसत शे्रणी न्यनूतम 275 ग्राम/मी2 

होर्ी।

सारणी 4 लेपन का द्रव्यमान 

(िांड 7.4) 

क्रम. 
सं. 

लेपन की शे्रणी न्यूनतम औसत लेपन तीहरा त्रबदं ुपरीक्षण 
ग्रा/मी2 

न्यूनतम लेपन 
एकल त्रबदं ु

परीक्षण1)ग्रा/मी2 
(1) (2) (3) (4) 
i) 100 100 90 
ii) 90 90 80 
iii) 80 80 75 

____________ 
1) तीहरा बब ांद ुिरीक्षण में प्राप्त न्यनूतम व्यल्क्तर्त मान।
दटप्िखणयााँ 
1 लेिन के उिरोक्त वर्ग के मलए, जस्ता लेिन के आसांजन हेत ुबांकन िरीक्षण के मलए मैन्रले का व्यास िेता और तनमागता के बीच आिसी 
समझौते से होर्ा। 

2 िेता और चादर के अन्य प्रकार के तनमागता के बीच समझौते से, र्ैर-छत आवेदन हेत ुस्फुतग िांड की र्हराई और पिच की आितूतग की 
जा सकती है। 
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7.5 600 मममी चौडाई और सांकरे उत्िाद के मलए 
केवल एक बबांद ुिरीक्षण की अिेक्षा होर्ी। नमूनों को 
ित्ती/चादर ककनारे से न्यूनतम 10 मममी दरू ले जाया 
जाए। 

7.6 लेपन पररसज्जा प्रारूप 

लेिन िदनाम से सांबांधधत शब्द इस प्रकार हैं: 

क) एन : सामान्य लेिन, लेपित के रूि में; 
ख) एस : ल्स्कन िास के साथ सामान्य लेिन; 
ग) एम : अतत सूक्ष्म स्फुतग िांड, उत्िाददत के 

रूि में; और 
घ) ई : ल्स्कन िास के साथ अतत सूक्ष्म स्फुतग 

िांड। 

'एम' और 'ई' लेिन की ल्स्थतत सामान्यतः   
0.40 मममी से 3 मममी की मोटाई में िेश की जाए। 

7.6.1 लेपित सतह के रूि में (क) 

त्रुदटयाां जैसे कक दाने, तनशान, िरोंच, र्ड्ढे, सतह 
की बनावट में मभन्नता, काले धब्बे, िट्टी के तनशान, 
तथा मामूली तनल्ष्ियता के तनशान अनुमेय हैं। 
खिांचाव उत्थािक तनशान ददिाई दे सकत ेहैं। 

7.6.2 बेहतर सतह (ि) 

इस सतह की र्ुणवत्ता के साथ, छोटी त्रुदटयाां जैसे 
कक खिांचाव उत्थािक तनशान, ल्स्कन िास तनशा, रन-
ऑफ माक्सग, मामूली तनल्ष्ियता तनशान अनुमेय हैं। 

7.6.3 सवोत्तम रु्णवत्ता वाली सतह (र्) 

सतह की र्ुणवत्ता C ल्स्कन िामसांर् द्वारा प्राप्त की 
जाए। तनयांबत्रत सतह एक समान उच्च शे्रणी की िेंट 
की िररसयजा को लर्ाना सांभव बनाती है। दसूरी 
सतह में कम से कम सतह की र्ुणवत्ता ि की 
पवशेषताएां हो। 
दटप्िणी — जस्तीकृत सामग्री की र्ारांटी केवल एक सतह के 
मलए दी जाएर्ी जो सतह के िक्ष तथा दोषों के सांबांध में शीषग 
सतह या बाहरी सतह है। 

7.7 सतह उपचार (सतह संरक्षण) 

तनम्नमलखित सतह उिचारों में से ककसी एक के 
द्वारा तप्त डुबकी जस्तीकृत इस्िात की आिूततग की 
जाए। वहन की जाने वाली सुरक्षा की अवधध सीममत 

है और यह वायुमांडलीय एवां भांडारण ल्स्थततयों िर 
तनभगर करती है। 

रासायतनक तनल्ष्ियता  : C 
स्नेहक  : O 
रासायतनक तनल्ष्ियता और स्नेहक : CO 
ितली जैपवक लेिन             : TCO 
स्नेहक और तनल्ष्ियता के बबना   : WCO 

7.7.1 रासायतनक तनल्ष्ियता (C) 

रासायतनक तनल्ष्ियता सतह को नमी से बचाती है 
और भांडारण व िररवहन के दौरान जांर् बनाने (सफेद 
जांर्)  के जोखिम को कम करती है। इस उिचार के 
िररणामस्वरूि स्थानीय रांर् मभन्नता अनुमेय है और 
र्ुणवत्ता को िराब नहीां करती है। 

7.7.2 स्नेहक (O) 

यह उिचार सांक्षारण उत्िादों के तनमागण के जोखिम 
को भी कम करता है। उियुक्त घटत े पवलायक के 
साथ तले की िरत को हटाना सांभव होर्ा जो लेिन 
िर प्रततकूल प्रभाव नहीां डालता है। 

7.7.3 रासायतनक तनल्ष्ियता और स्नेहक (CO) 

यदद सांक्षारण उत्िादों के तनमागण के खिलाफ सुरक्षा 
में वदृ्धध की अिेक्षा है, तो 7.7.1 और 7.7.2 के 
अनुसार उिचार के इस सांयोजन िर समझौता ककया 
जा सकता है। 

7.7.4 ितली जैपवक िरत (TOC) 

यह उिचार सांक्षारण उत्िादों के तनमागण के जोखिम 
को भी कम करता है।  

8 यांत्रिक परीक्षण 

8.1 तनन परीक्षण 

8.1.1 िेता द्वारा तनददगष्ट ककए जाने िर ही तनन 
िरीक्षण ककया जाए। 

8.1.2 तनददगष्ट होने िर, तनन िरीक्षण 
आईएस 1608 के अनुसार लार्ू ककया जाए, और 
तन्य सामर्थयग, िराभव प्रततबल और प्रततशत 
दीघीकरण के मान सारणी 2 में तनददगष्ट अिेक्षाओां 
के अनुरूि होंरे्। 
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8.1.3 चादर/ित्ती के मामले में अनुप्रस्थ नमूने िर 
तनन िरीक्षण मान लार्ू होत ेहैं। अनुप्रस्थ िरीक्षण 
टुकड ेको वेल्ल्लत ककए जाने िर चादर/ित्ती के बीच 
और ककनारे के बीच में ले जाये जाए। 

8.1.4 िराभव सामर्थयग मान 0.2 प्रततशत प्रमाणक 
प्रततबल िर लार्ू होत े हैं, यदद िराभव सामर्थयग 
स्िष्टतः पवमशष्ट नहीां है, तो मान कम िराभव 
सामर्थयग िर लार्ू होत ेहैं। 

8.2 बंकन परीक्षण 

8.2.1 बांकन िरीक्षण अनुरूिता के उद्देश्य से ककया 
जाए। हालाांकक, बांकन िरीक्षण GPH, GC और 
GP550 गे्रड िर लार्ू नहीां होर्ा। 

8.2.1.1 प्रत्येक कुां डली हेतु प्रत्येक 1 000 सादे चादर 
या उसके भार् हेतु 2 नमूनों के एक सेट की दर से 
एक बांकन िरीक्षण ककया जाए। 

8.2.1.2 बांकन िरीक्षण के मलए, िरीक्षण टुकडा 
वेल्लन की ददशा में 230 मममी लांबा और 75 मममी 
से 100 मममी चौडा काटा जाए। 
8.2.1.3 बांकन िरीक्षण के नमनेू िुचडा से मुक्त हो। 
िुचडा को दरू करन े हेतु भरण या मशीतनांर् की 
अनुमतत है। नमूने के ककनारे िर पवकमसत होने वाली 
आधार धातु की दरारें या मोड की रेिा िर पवकमसत 
होने वाले मोटे कण को अनदेिा ककया जाए। 
8.3 आवश्यकताएं 
8.2.1.1 में वखणगत जस्तीकृत इस्िात चादर के नमूने 
सारणी 5 में तनददगष्ट व्यास वाले मैंरले के चारों ओर 
180 डडग्री से झुकने के साथ ल्स्थर होंरे् या जस्ता 
लेिन के छीले या फ्लेक ककए बबना िरीक्षण टुकडे 
की अनुदैध्यग ददशा में 180 डडग्री िर मैन्युअल रूि 
से झुका हुआ। 8.2.1.3 में दशागए र्ए को छोडकर 
आधार धातु में दरार या टूटन की अनुमतत नहीां दी 
जाए। 

सारणी 5 बंकन परीक्षण के शलए मैंड्रले व्यास 
(िांड 8.3) 

सभी आयाम ममलीमीटर में  

क्रम.सं. लेपन 
की 
शे्रणी 

चादर की मोिाई के शलए मैंड्रले का व्यास1) 
3 से 
अधधक 

2.3 
से 

अधधक 
3 तक 

1.6 
से 

अधधक 
2.3 
तक 

1.25 
से 

अधधक 
1.6 
तक 

1.0 
से 

अधधक 
1.25 
तक 

0.8 
से 

अधधक 
1.0 
तक 

0.5 
से 

अधधक 
0.8 
तक 

0.4 
से 

अधधक 
0.5 
तक 

0.3 
से 

अधधक 
0.4 
तक 

0.22 
से 

अधधक 
0.3 
तक 

0.16 
से 

अधधक 
0.22 
तक 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) (12) (13) 
i) 600 4 6 8 8 9 10 11 12 — — — 
ii) 550 4 5 7 7 8 9 9 10 — — — 
iii) 450 3 4 6 6 7 8 8 8 9 10 11 
iv) 350 3 4 4 4 5 6 6 7 8 8 9 
v) 275 3 4 4 4 5 6 6 6 7 7 8 
vi) 220 2 3 3 3 4 4 4 4 5 5 5 
vii) 200 2 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4 
viii) 180 2 2 2 3 3 3 3 3 3 4 4 
ix) 120 2 2 2 3 3 3 3 3 3 4 4 

1) िट्टी/चादर की मोटाई की सांख्या के रूि में व्यक्त कीजाए।
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9 लेपन सतह फफतनिं की शे्रणी और पदनाम 

सतह 
िररसयजा 

शे्रणी 

सतह िररसयजा 
िदनाम 

सतह 
िुरदरािन 

ढीली कफतनांश D 0.50 ≤ Ra 
≤ 2.0 

C 0.50 ≤ Ra 
≤ 1.5 

दटप्िखणयााँ 
1 इकाई माइिोमीटर में है । 
2 सतह िुरदरािन "औसत सतह िुरदरािन - Ra" द्वारा 
तनददगष्ट ककया जाए। 
3 सतह िुरदरािन िदनाम D के मलए, सतह िुरदरािन 
पवतनदेश प्रदान ना ककया जाए। इसके बजाय एक सूचनात्मक 
मान के रूि में आमतौर िर इस्तेमाल की जाने वाली िुरदरािन 
तनयांत्रण सीमा दी जाती है। 
4 जब तनयांबत्रत सतह िुरदरािन को लेपित कफल्म में उिल्स्थतत, 
चमक और छपव स्िष्टता की छपव की पवमशष्टता सतुनल्श्चत 
करने की अिेक्षा होती है, तो सतह िुरदरािन िदनाम C तनददगष्ट 
ककया जा सकता है। 

10 लेपन परीक्षण 

10.1 परीक्षण नमूने 

प्रत्येक 50 मममी × 50 मममी या 50 मममी व्यास 
के तीन नमूनों का एक समूह, प्रत्येक 1 000 जस्ती 
चादर या उसके भार् सेएक चादरके यादृल्च्छक रूि 
से चुना जाए। मसांर्ल स्िॉट और दट्रिल स्िॉट 
िरीक्षणों के मलए आईएस 6745 में दी र्ई िरीक्षण 
िद्धतत का अनुिालन ककया जाए। 

10.1.1 कुां डली के रूि में आिूततग के मामले में,  
3 नमूनों का एक सेट, 50 मममी × 50 मममी या 
50 मममी व्यास, चौडाई में प्रत्येक कुां डली के एक 
छोर से चुना जाए। 

10.2 ष्जंक लेपन के द्रव्यमान का तनर्ाभरण 

10.1 के तहत चयतनत तथा आईएस 6745 में दी 
र्ई िद्धतत या ककसी अन्य स्थापित उिकरण या 

रासायतनक िद्धतत द्वारा तनधागररत नमूनों के जस्ता 
लेिन का औसत द्रव्यमान सारणी 3/सारणी 4 में 
तनददगष्ट दोनों मानों के अनुरूि हो। 

11 पुनः परीक्षण 

11.1 यदद कोई िरीक्षण नमूना 8 और 10.2 में दी 
र्ई िरीक्षण अिेक्षाओां को िूरा करन ेमें पवफल रहता 
है, तो उसी िेि से पवमशष्ट िरीक्षण अिेक्षाओां के 
मलए िरीक्षण नमूनों के दो अन्य सेट मलए जाए। 

11.2 यदद कोई भी िुन: िरीक्षक्षत नमूना इस मानक 
की अिेक्षाओां को िूरा करन ेमें पवफल रहता है, तो 
नमूने द्वारा प्रस्तुत िूरे िेि को मानक के अनुरूि 
ना माना जाए। 

12 दोषों से मुष्तत 

12.1 जस्तीकृत सादी चादर, नालीदार चादर और 
कुां डली यथोधचत रूि से सादें और स्िष्ट धब्बों, पिन 
होल, फटने एवां अन्य हातनकारक दोषों से मुक्त होंरे्। 
हालाांकक, िाममयाां जैसे िुरदरी/र्ैर-समान लेिन, 
मामूली डेंट, िानी/तनल्ष्ियता के तनशान आदद, कुछ 
दहस्सों में मौजूद हो सकत ेहैं जो अभीष्ट उियोर् हेतु 
हातनकारक नहीां हैं। 

12.2 कुां डली में, हालाांकक, कुछ असामान्य िाममयाां 
हो सकती हैं, जो कुां डली के ककसी दहस्से को 
अनुियोर्ी बना देती हैं क्योंकक कुां डली की िाममयों 
को लांबी लांबाई के मामले के पविरीत हटाया नहीां जा 
सकता है। 

13 द्रव्यमान 

13.1 चादरों और कुां डमलयों का द्रव्यमान वास्तपवक 
या िररकमलत द्रव्यमान के ककलोग्राम में ददया जाए। 

13.2 चादर और कुां डली के द्रव्यमान की र्णना 
साांकेततक आयामों एवां जस्ता लेिन के द्रव्यमान के 
आधार िर सारणी 6 में दी र्ई है। 
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सारणी 6 चादरों या कंुडशलयों के द्रव्यमान की गणना 
( िांड 13.2) 

क्र. 
सं. 

सामग्री 
का प्रकार 

गणना का क्रम गणना की पद्र्तत पररणामी मान में अंकों की 
संख्या 

(1) (2) (3) (4) (5) 

i) चादर क) क) एकल चादर का
द्रव्यमान 

एकल चादर का साांकेततक द्रव्यमान 
और जस्ता लेिन का द्रव्यमान 

4 प्रभावी अांकों तक िूणाांककत 

ख) ि) कुल द्रव्यमान मसांर्ल चादर का द्रव्यमान (ककलो) 
× शीट्स की सांख्या 

ककग्रा के अमभन्न मान तक 
िूणाांककत  

ii) कुां डली क) क) कुां डल का इकाई
द्रव्यमान 

चादर का इकाई द्रव्यमान (kg/m2) 
× चौडाई (mm) × 104 

3 प्रभावी अांकों तक िूणाांककत 

ख) ि) एकल कुां डलीका 
द्रव्यमान 

कुां डली का इकाई द्रव्यमान 
(ककग्रा/मी) × लांबाई (मी) 

— 

ग) र्) कुल द्रव्यमान (ककग्रा) प्रत्येक कुां डल का कुल द्रव्यमान ककग्रा की अमभन्न सांख्या 

दटप्िखणयााँ 
1 एकल चादर के साांकेततक द्रव्यमान की र्णना चादर की मात्रा की र्णना करके एवांचादर की घनत्व (घनत्व 7.85 ग्राम / सेमी3) के साथ 
र्ुणा करके और इसे 4 प्रभावी आांकडों में िणूाांककत करके की जाए। 
2 द्रव्यमान की र्णना एकल चादर के सतह क्षेत्र को साांकेततक लेिन द्रव्यमान (ग्रा/मी2 ) के साथ र्ुणा करके की जाए जसैा कक दट्रिल 
स्िॉट टेस्ट हेतु ददिाया र्या है (सारणी 3 देिें) 
3 नालीदार चादर द्रव्यमान की र्णना के मलए, क्षेत्र की र्णना करते समय र्मलयारे से िहले की चौडाई िर पवचार ककया जाए।

14 सादा चादर/कंुडली के आयाम और छूि 

14.1 सादी चादर के आकार 

सादी चादरें तनम्नमलखित लांबाई, चौडाई और मोटाई 
के ककसी भी सांयोजन में आिूततग की जाएांर्ी: 

क) लांबाई — 1 800, 2 200, 
2 500, 2 800 और 
3 000 मममी 

ि) चौडाई — 750, 900, 1 000 
और 1 200 मममी 

र्) मोटाई (बबना 
लेपित चादर) 

— 0.10, 0.12, 0.14, 
0.16, 0.18, 0.22, 
0.25, 0.28, 0.32, 
0.40, 0.45, 0.50, 
0.55, 0.63, 0.70, 
0.80, 0.90, 1.00 
और 1.60 मममी 

दटप्िणी — अन्य आकारों (लांबाई, चौडाई और मोटाई) के 
शीट्स की आितूतग िेता और तनमागता के बीच आिसी समझौते 
के अनसुार की जा सकती है। 

14.2 छूिे 

14.2.1 लांबाई 

कोई भी चादर तनददगष्ट लांबाई से छोटी नहीां होर्ी। 
प्लस साइड िर लांबाई िर छूट 15 मममी या लांबाई 
का 0.5 प्रततशत, जो भी अधधक हो, होर्ी। 

14.2.2 ककसी भी चादर के पविरीत कोनों के बीच 
की ततरछी दरूी 20 मममी से अधधक मभन्न ना हो। 

14.2.3 चौडाई 

कोई भी सादी चादर चौडाई में पवतनददगष्ट से छोटी 
ना हो। चौडाई िर धनात्मक छूट 10 मममी हो। 

14.2.4 मोटाई 

10

आईएस 277 : 2018



चादर और कुां डली की मोटाई िर छूट आईएस 513, 
आईएस 1079, आईएस/आईएसओ 16163 या जैसा 
लार्ू हो, के अनुसार हो। 

14.2.5 द्रव्यमान िर छूट 

13 के अनुसार र्णना की र्ई अलर्-अलर् चादरों 
के द्रव्यमान िर छूट + 10 प्रततशत के भीतर होर्ी 
और चादर के प्रत्येक बांडल के द्रव्यमान िर छूट 

     + 5 प्रततशत हो। 

15 नालीदार चादरों के आयाम और छूि 

15.1 नालीदार चादरों का आकार 

15.1.1 लांबाई 

नालीदार चादरों की लांबाई इस प्रकार होर्ी : 
1 800 मममी, 2 200 मममी, 2 500 मममी, 
2 800 मममी, 3 000 और 3 050 मममी। 

दटप्िणी — िेता और तनमागता के बीच आिसी समझौते के अधीन 
अन्य लांबाई की शीट्स की भी आितूत ग की जा सकती है। 

15.1.2 नालीदार की र्हराई और पिच 
नालीदार की र्हराई और पिच सारणी 7 के अनुसार 
हो। 

सारणी 7 नालीदार की गहराई और वपच 
(िांड 15.1.2) 

क्र.सं. 

(1) 

प्रकार 

 (2) 

नालीदार की 
गहराई शममी 

(3) 

नालीदार की 
वपच 
शममी 
(4) 

i) A 17.5 75 
ii) B 12.5 75 
iii) C 19.0 70 
iv) D 17.5 70 
दटप्िणी - िेता और तनमागता के बीच अन्य प्रकार की चादरों के 
समझौते िर, आईएस 875 (भार् 2) के 4.2 के अनसुार छतों 
िर लर्ाए र्ए भार हेतु अिेक्षक्षत शतग को िरूा करने के अधीन 
वलीयन की र्हराई और पिच की आितूतग भी की जा सकती है। 

15.1.3 वलीयन की सांख्या 

वलीयन की सांख्या चादर की चौडाई के आधार िर 
सारणी 8 के अनुसार हो। नालीदार से िहले और बाद 
में नालीदार चादरों की समग्र चौडाई सारणी 8 में 
ददिाई जाए।  

15.1.3.1 िेता और तनमागता के बीच सहमतत होने 
िर, सारणी 8 में तनददगष्ट के अलावा वलीयन के 
अलर् आकार और िैटनग की चादर की आिूततग की 
जा सकती है। 

सारणी 8 समग्र चौडाई और चादरों का वलीयन 
(िांड 15.1.3.1) 

क्र. 
सं. 

वलीयन 
की 

संख्या 

प्रकार चादर की कुल 
चौडाई 

वलीयन 
स ेिहले 
मम.मी 

वलीयन के
बाद मम.मी 

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) 8 A 750 660 
ii) 10 A 900 810 
iii) 1 1 A 1 000 910 
iv) 13 A 1 200 1 110 
v) 14 A 1 220 1 125 
vi) 15 A 1 335 1 220 
vii) 16 A 1 350 1 220 

viii) 18 A 1 500 1 370 
ix) 20 A 1 650 1 520 
x) 8 B 750 680 
xi) 10 B 900 830 
xii) 11 B 1 000 930 

xiii) 13 B 1 200 1 130 
xiv) 16 B 1 350 1 240 
xv) 18 B 1 500 1 390 
xvi) 20 B 1 650 1 540 

xvii) 10 C 840 720 
xviii) 12 D 1 000 875 

11

आईएस 277 : 2018



15.2 छूि 

15.2.1 नालीदार चादर के आयामों िर छूट  
सारणी 9 में दी र्ई है। 

16 भंडारण एवं पररवहन 

नमी, पवशेषतः चादर, कुां डली के चढाव या   
तप्त-तनमयजी लेपित फ्लैट उत्िादों से बन े अन्य 
आसन्न भार्ों के बीच सांघनन, पवशेष रूि से चादर, 
कुां डली के चढाव या तप्त-तनमयजी लेपित अन्य 
आसन्न भार्ों के बीच नमी िदैा कर सकता है और 
जांर् के र्ठन का कारण बन सकता है। सांभापवत 
प्रकार के अस्थायी सतह सांरक्षण 7.7 में ददए र्ए हैं। 
एहततयात के तौर िर, उत्िादों को ले जाया जाना 
चादहए और सूिा एवां नमी से सुरक्षक्षत रिा जाना 
चादहए। 

सारणी 9 नालीदार चादरों के आयाम पर छूि 
(िांड 15.2.1) 

क्र.सं. आयाम छूि1) मममी 

(1) (2) (3) 
i) नालीदार की र्हराई ± 2.5 
ii) नालीदार की पिच    ± 5 
iii) नालीदार के बाद कुल

चौडाई
± 25 

1) 4 मािों का औसत

िररवहन के दौरान, घषगण के िररणामस्वरूि 
तप्त-तनमयजी लेपित सतहों िर काले धब्बे ददिाई 

दे सकत े हैं। सामान्यतया, वे केवल ददिावट को 
िराब करत ेहैं। उत्िादों िर स्नेहक/ऐिेमलक कफल्म 
लर्ाने से घषगण कम होता है। इसके अततररक्त, 
सुरक्षक्षत िैककां र्, बबछाए र्ए कुां डली को समतल करना 
एवां स्थानीय दबाव बबांदओुां से बचना, काले धब्बों के 
जोखिम को कम करता है। 

17 अंकन 

17.1 नालीदार चादरों एवां सामग्री की िहचान 
(इस्िात) के मामले में तनमागता का नाम या टे्रडमाकग , 
लेिन की शे्रणी, लांबाई, चौडाई, मोटाई और स्फुतग िांड 
की सांख्या, प्रकार (15.1.3.1 के तहत उल्ल्लखित 
मानक प्रकार के अनुसार नहीां होने िर O का उल्लेि 
करें) गे्रड, सतह की र्ुणवत्ता, आदद) प्रत्येक चादर िर 
स्िष्ट रूि से धचल्ननत ककया जाए या प्रत्येक बांडल 
से जुड ेटैर् िर दशागया जाए। 

17.2 बीआईएस प्रमाणन अंकन 
सामग्री को मानक धचनन के साथ भी धचल्ननत ककया 
जा सकता है। 
17.2.1 मानक धचनन का इस्तमेाल भारतीय मानक 
ब्यूरो अधधतनयम, 1986 के प्रावधानों तथा उसके 
अांतर्गत बनाए र्ए तनयमों एवां पवतनयमों द्वारा 
तनयांबत्रत है। ल्जन शतों के तहत तनमागताओां या 
उत्िादकों को मानक धचनन के उियोर् का लाइसेंस 
ददया जा सकता है, उनका पववरण भारतीय मानक 
ब्यूरो से प्राप्त ककया जा सकता है।
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भारतीय मानक ब्यरूो 

बीआईएस भारतीय मानक ब्यूरो अधधतनयम, 1986 के अांतर्गत स् थापित एक वधैातनक तनकाय है, जो देश में सांबांधधत मामलों में वस्तुओां के 
मानकीकरण, अांकन एवां र्णुवत्ता प्रमाणन के कायगकलािों के सुमेमलत पवकास को बढावा देती है। 

कॉपीराइि 
बीआईएस के सभी प्रकाशनों िर इसका सवागधधकार है। इन प्रकाशनों को ककसी भी प्रकार भा. मा. ब् यरूो से मलखित अनमुतत के बबना ककसी 
भी रूि में िनुरूत् िाददत नहीां ककया जा सकता है। मानक के कायागन् वयन के दौरान, यह मुक् त रूि से आवश् यक ब् यौरों के उियोर् करने से 
वांधचत नहीां करता, जसेै सांकेत और आकार, टाइि या गे्रड िद। कॉिीराइट से सांबांधधत िछूताछ तनदेशक (प्रकाशन), बीआईएस को सांबांधधत की 
जाए। 

भारतीय मानकों की समीक्षा 

दटप्िखणयों के आधार िर आवश्यकता िडने िर मानकों में िनुरीक्षण जारी ककए जाते हैं। समय-समय िर मानकों की समीक्षा भी की जाती 
है; जब ऐसी समीक्षा इांधर्त करती है कक ककसी िररवतगन की अिेक्षा नहीां है तो सांशोधनों के साथ मानक की िनुः िलु्ष्ट की जाती है; यदद 
समीक्षा इांधर्त करती है कक िररवतगनों की आवश्यकता है, तो इसमें िनुरीक्षण ककया जाता है। भारतीय मानकों के प्रयोक् ताओां को यह सुतनल्श्चत 
करना चादहए कक उनके िास 'बीआईएस कैटलॉर्' और 'मानक: मामसक िररवधगन' के नवीनतम अांक हैं।  

यह भारतीय मानक प्रलेि: सां.: एमटीडी 04 (5338) से पवकमसत ककया र्या है। 

प्रकािन से अब तक पनुरीक्षण 

िनुरीक्षण सांख्या जारी करने की ताररि प्रभापवत िाठ्य 

भारतीय मानक ब्यरूो 

मुख्यालय: 
मानक भवन, 9 बहादरु शाह जफर मार्ग, नई ददल्ली 110002 
टेलीफोन : 2323 0131, 2323 3375, 2323 9402   वेबसाइट: www.bis.org.in 

क्षेिीय कायाभलय: टेलीफोन 
कें द्रीय : मानक भवन, 9 बहादरु शाह जफर मार्ग नई ददल्ली 110002 2323 7617 

2323 3841 
िवूी : 1/14 सी.आई.टी. योजना VII एम, वी.आई.िी. रोड, कां कुरर्ाछी कोलकाता 700054 2337 8499, 2337 8561 

2337 8626, 2337 9120 
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