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कच्चा लोहा एवां ढ़लवाां लोहा ववषय सशमतत, एमटीडी 06 

प्राक्कथन 

यह भारतीय मानक (तीसरा पनुर��ण) कच्चा लोहा एवं ढ़लवां लोहा �वषय स�म�त द्वारा मसौदे को अ�ंतम रूप 
�दए जाने और धातुकमर् अ�भया�ंत्रक� �वभागीय प�रषद द्वारा अनमुो�दत �कए जाने के बाद भारतीय मानक ब्यरूो 
द्वारा अपनाया गया।

यह मानक िहली बार 1967 में प्रकाशित हुआ था और 1970 तथा 1984 में िुनरीक्षक्षत ककया गया था। इन 
ववगत वषों के दौरान प्राप्त अनुभव के आधार िर इस मानक की समीक्षा करत ेहुए, सशमतत ने तनणगय शलया कक 
मानक को और िुनरीक्षक्षत ककया जा सकता है। 

इस मानक म�, शीषर्क एवं �वषय-�ेत्र को संशो�धत �कया गया है िजसम� पवूर् म� आईएस 1230 : 1979 'कच्चा 
लोहा बरसाती-पानी के पाइप और पाइप �फ�टगं (दसूरा पनुर��ण)' म� सिम्म�लत बरसाती-पानी के पाइप शा�मल 
ह�। इस पनुर��ण म� �कए गए मखु्य संशोधन �नम्न�ल�खत ह�: 

क) िूवग में जारी सांिोधन सांख्या 1 को छोड़कर सभी सांिोधनों (सांिोधन सांख्या 1 से 5) को िाशमल कर शलया 
गया है;  

ख) 200 शममी व्यास के िाइि और किटटांग की अिेक्षाएां, सॉकेट के रव्यमान और सॉकेट वाले िाइि को 
िाशमल ककया गया है और 

ग) एकरूिता के शलए ववशभन्द्न िांडों को अन्द्य मौजूदा मानकों के साथ सांरेखित ककया गया है। 

यह तय करने के उद्देश्य से कक क्या इस मानक की ककसी वविेष अिेक्षाएां अांततम मान के साथ अनुिालन में 
है, िाई गई या गणना की गई है, िरीक्षण या ववश्लेषण के िररणाम को व्यक्त करने हेतु आईएस 2 : 2022 
'सांख्यात्मक मूल्यों को िूणाांककत करने के तनयम (दसूरा िुनरीक्षण))' के अनुसार िूणाांककत ककया जाएगा । िूणाांककत 
मान में बनाए गए महत्विूणग पथानों की सांख्या इस मानक में तनटदगटट मान के समान होनी चाटहए। 



भारतीय मानक 

लोहे के स्पिगट तथा सॉककट, अिकेन्द्री ढले (पिन) मल, अिशिस्टट, 
सवाांतन और बरसाती-िानी के िाइि, किटटांग्स और सहायकाांग — 

ववशिस्टट 
( तीसरा िुनरीक्षण ) 

1 विषय-क्षेत्र 

इस मानक में किटटांग्स तथा सहायकाांगों के वववरण 
के साथ अिकेन्द्रीय ढ़लवाां )पिन (लोहे के स्पिगट 
और सॉकेट मदृा, अिशिटट, सांवातन और बरसाती-
िानी के िाइि की अिेक्षाएां समाववटट हैं। 

1.2 इस मानक में िाशमल किटटांग्स और सहायकाांगों 
सैंड कास्पटांग ववधध द्वारा तनशमगत ककए जाएांगे। 

2 संदभभ 

तनमनशलखित भारतीय मानकों में वे प्रावधान िाशमल 
हैं, जो इस िाठ्य में सांदभग के माध्यम से इस मानक 
के प्रावधान हैं। प्रकािन के समय दिागए गए सांपकरण 
वैध थे। ककसी भी मानक में िुनरीक्षण ककया जा 
सकता है, इसशलए इस मानक के आधार िर समझौता 
करने वाले िक्षकारों को नीच े टदए गए मानकों के 
नवीनतम सांपकरण का इपतमेाल करने की सलाह दी 
जाती है : 

आईएस सां. िीषगक 
आईएस 210 : 1993 गे्र आयरन कास्पटांग (चौथा 

िुनरीक्षण) 
आईएस 1387 : 1993 धातुकमग सामग्री की आिूतत ग 

के शलए सामान्द्य अिेक्षाए ँ
(दसूरा िुनरीक्षण) 

आईएस 1500 : 2005/ 
आईएसओ     
6506-1 : 1999 

धातु सामग्री के शलए त्रिनेल 
कठोरता िरीक्षण की ववधध 
(तीसरा िुनरीक्षण) 

आईएस 1865 : 1991 गोलाकार या गाांठदार गे्रिाइट 
के साथ आयरन कास्पटांग 
(तीसरा िुनरीक्षण) 

आईएस 5519 : 1979 गे्र आयरन कास्पटांग के छूट 
आयामों और रव्यमान में 
ववचलन (िहला िुनरीक्षण) 

3 सामग्री की आपूर्तभ 

सामग्री की आिूततग से सांबांधधत सामान्द्य अिेक्षाएँ 
आईएस 1387 में तनधागररत की गई हैं। 

4 विर्नमाभण 

4.1 ढ़लाई के ववतनमागण हेतु इपतमेाल की जाने वाली 
धातु आईएस 210 या आईएस 1865 में तनटदगटट 
उियुक्त गे्रड के अनुरूि होगी। 

4.2 िाइि और किटटांग को ववकृत या शसकुड़ने वाले 
दोषों से बचने हेतु आवश्यक सभी सावधातनयों के 
साथ वविट्टन ककया जाएगा। िाइि और किटटांग दोषों 
से मुक्त होंगे, ककसी भी अिररहायग िटृठ सांबांधी दोषों 
के अलावा जो तनमागण की ववधध से उत्िन्द्न होत ेहैं 
और जो किटटांग के इपतमेाल को प्रभाववत नहीां करते 
हैं। के्रता और तनमागता के बीच समझौत ेसे मामूली 
दोषों को ठीक ककया जा सकता है। 

4.3 िाइि और किटटांग सामान्द्यतः पथािना हेतु 
इपतमेाल ककए जाने वाले उिकरणों से काटा जा 
सकेगा। वववाद की स्पथतत में उन्द्हें पवीकायग माना 
जाएगा, बित ेकक आईएस 1 500 के अनुसार िरीक्षण 
ककए जाने िर िाइिों की बाहरी त्रबना मिीनकृत सतह 
की कठोरता 230 एचबीडब्ल्यू से अधधक न हो। 

4.3.1 यटद कठोरता 230 एचबीडब्ल्यू से अधधक है, 
तो चटकन को देिने हेतु एक ववनािी िरीक्षण ककया 
जाएगा जो गे्र (त्रबना रतुिीतन प्रभाव के) होगा। 

4.4 रबर के जोड़ों के मामले में, स्पिगट के छोर का 
उियुक्त रूि से तनटकोणन ककए जाएांगे या रबर 
गैसकेट के साथ लगे सॉकेट में िाइि सुचारू रूि से 
प्रवेि कर सकें गे। 
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4.5 किटटांग्स में बीड्स लगाए जा सकत ेहैं। बीड्स 
के आयाम तनमागता के वववेक िर तनभगर हैं। 

5 हथौडा परीक्षण 

प्रत्येक िाइि, जब हथौड़ ेसे हल्के हाथ से प्रहार करके 
उसकी मजबूती का िरीक्षण ककया जाता है, तो उससे 
एक पिटट ध्वतन तनकलेगी। 

6 जल स्थैर्तक परीक्षण 

6.1 िाइि और किटटांग का 0.07 एमिीए (एन/शममी2) 
के दबाव िर जल पथैततक िरीक्षण ककया जाएगा । 
इनमें ररसाव, िुरोच या ककसी भी प्रकार के अन्द्य 
दोष नहीां टदिाई देने चाटहए। 

6.2 दबाव आांतररक रूि से लगाया जाएगा और 
15 सें. तक लगातार बनाए रिा जाएगा। 

6.3 िरीक्षण सतह लेिन के बाद ककया जाएगा। 

7 आकार और द्रव्यमान 

7.1 इस मानक में अिनाए जाने वाले िाइि और 
किटटांग के साांकेततक व्यास, DN की सीमा इस प्रकार 
है 50 शममी, 75 शममी, 100 शममी, 150 शममी और 
200 शममी 

टटप्िणी — साांकेततक व्यास, DN एक सांख्या है स्जसका 
 इपतेमाल िाइिों को वगीकृत करने हेतु ककया जाता है  
 और लगभग उनके आांतररक व्यास से मेल िाती है। 

7.2 तनटदगटट साांकेततक व्यास के शलए िाइि के सॉकेट 
और स्पिगट के आयाम सारणी 1 में टदए गए हैं। 

7.3 �बन ले�पत पाइप� और �फ�टगं्स क� सांके�तक 
मोटाई, आयाम और अनमुा�नत द्रव्यमान सारणी    
2 से सारणी 22 म� �दए गए ह�। गणना के उद्देश्य 
हेत ु कच्चा लोहा का �व�शष्ट द्रव्यमान
7.15 �कग्रा/डीएम3 के रूप म� माना जाता है।

8 छूट 

8.1 बैरल के बाहरी व्यास, सॉकेट के आांतररक व्यास 
और सॉकेट की गहराई िर छूट तनमनानुसार (सारणी 
1 में धचि देिें) होगी। 

क्रम 
सां. 

आयाम साांकेततक 
व्यास DN 

शममी 

लीड 
जोड़ 
के 
शलए 
छूट 
शममी 

रबर 
जोड़ 
के 
शलए 
छूट 
शममी 

(1) (2) (3) (4) (5) 
i) बैरल का

बाहरी
व्यास,
 DE 

50, 75 ± 3.0 + 3.0 
- 0 

100 ± 3.5 ± 3.5 
- 0 

150 ± 4.0 ± 4.0 
- 0 

ii) सॉकेट का
आांतररक
व्यास, DI

सभी 
व्यास 

± 3.0 + 3.0 
- 0 

iii) सॉकेट की
गहराई, P

सभी 
व्यास 

± 10 ± 10 
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सारणी 1 पाइप के सॉकेट्स और स्स्पगट के आयाम 
(िांड 7.2) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक व्यास 
DN 

बैरल सॉकेट जोड की मोटाई 
F e DE Dl P 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
i) 50 3.5 57 73 60 8.0 

 ii) 75 3.5 83 99 65 8.0 
iii) 100 4.0 109 126 70 8.5 
iv) 150 5.0 161 179 75 9.0 
v) 200 6.0 212 242 85 15.0 
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सारणी 2 सॉकेट और स्स्पगट पाइप का अनुमार्नत द्रव्यमान 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक 
व्यास DN 

मोटाई 
e 

सॉकेट का 
द्रव्यमान 
ककग्रा 

मीटर में लंबाई (L) के पाइपों के ललए सॉकेट के
द्रव्यमान सहहत ककग्रा में सांकेर्तक द्रव्यमान 

3.000 
ककग्रा 

2.500 
ककग्रा 

2.000 
ककग्रा 

1.800 
ककग्रा 

1.500 
ककग्रा 

1.000 
ककग्रा 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) 
i) 50 3.5 0.79 13.4 11.3 9.2 8.4 7.1 5.0 

   ii) 75 3.5 1.50 20.0 16.8 13.8 12.5 10.6 7.4 
iii) 100 4.0 2.00 30.0 25.5 21.0 18.8 16.0 11.2 
iv) 150 5.0 3.51 56.0 47.0 38.5 34.9 29.5 21.0 
v) 200 6.0 7.00 90.0 70.9 56.7 51.0 42.5 33.0 

टटप्िखणयाँ 

1 लांबे िाइि को काटकर मध्यवती लांबाई के िाइि बनाएां जा सकते हैं। 
2 तनमनशलखित आकारों के डबल सॉकेट वाले िाइिों की भी आितूत ग की जा सकती है: 

  साांकेततक व्यास मीटर में लांबाई (L) के डबल सॉकेट वाले िाइि के शलए ककग्रा में अनुमातनत 
रव्यमान 

DN 3.000 1.800 
 75 24 17 
100 34 21 
150 58 29 

3 300 शममी, 450 शममी, 600 शममी और 900 शममी के लांबे टुकड़े की आितूत ग की जा सकती है। 
4 आितूतगकताग तथा के्रता के बीच सहमतत के अनसुार, एक मीटर से तीन मीटर की लांबाई के िाइि भी आितूत ग ककए जा सकते हैं। 
5 बरैल के रव्यमान की गणना आनिुाततक आधार िर लांबे टुकड़े िर की जाएगी। 
6 सॉकेट का वज़न केवल मागगदिगन हेत ुहै। हालाँकक, सॉकेट सटहत िाइि का वजन इस सारणी के अनसुार रहेगा। 
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सारणी 3 अलभगम द्िार के साथ और उसके बबना बंक 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

सामान्द्य बांक बैक अधधगम द्वार के साथ हील रेपट के साथ 

क्रम 
सं. 

कोण 
θ

सांकेर्तक 
व्यास DN 

आयाम बंक का अनुमार्नत द्रव्यमान ककग्रा 
e a b सामान्द्य द्वार के

साथ 
हील रेपट के

साथ 
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 

50 3.5 65 123 1.5 1.8 1.7 
75 3.5 78 140 2.4 2.8 2.7 

i) 92O 100 4.0 91 157 3.8 4.4 4.3 
150 5.0 117 186 7.9 8.7 8.7 
200 6.0 165 285 17.0 - - 

50 3.5 52 110 1.5 1.8 1.7 
ii) 112O 75 3.5 61 123 2.3 2.7 2.6 

100 4.0 71 137 3.6 4.2 4.1 
150 5.0 90 158 7.3 8.1 8.1 

50 3.5 41 94 1.4 1.7 1.6 
75 3.5 47 104 2.1 2.5 2.4 

iii) 135O 100 4.0 53 114 3.3 3.9 3.8 
150 5.0 65 129 6.5 7.3 7.3 
200 6.0 80 206 15.0 - - 

टटप्िखणयाँ 
1     सॉकेट और सि्पगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिेां। 
2   अ�भगम द्वार के �ववरण के �लए, सारणी 8 देख�। �फट �कए जाने पर अ�भगम द्वार का क� द्र, �फ�टगं क� क� द्र रेखा के साथ

लगभग समशमत होना चाटहए तथा स्जतना सांभव हो दो अक्षों के प्रततच्छेदन के तनकट होना चाटहए। 
3 हील रेपट की बेस प्लेट की चौड़ाई दो-ततहाई व्यास की होनी चाटहए। मोटाई 6 शममी से कम नहीां होनी चाटहए। 
4 वेब की मोटाई िाइि के बाहरी ककनारे से 4 शममी से कम नहीां होनी चाटहए। 
5 दरवाजे और हील रेपट के साथ आितूतग ककए जाने वाले 135° बांक के मामले में, 92½O बांक का आयाम 'b' लागू होगा 

5

आईएस 3989 : 2009



सारणी 4 अलभगम द्िार के साथ और उसके बबना समान शाखाएँ 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

एकल िािा दोहरी िािा 

क्रम सां. कोण 
θ

साांकेततक 
व्यास DN 

आयाम एकल िािा का 
अनुमातनत 
रव्यमान 

दोहरी िािा का 
अनुमातनत 
रव्यमान 

e L a b सामान्द्य 
ककग्रा 

द्वारा 
के साथ 
ककग्रा 

सादा 
ककग्रा 

द्वारा के
साथ 
ककग्रा 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 
50 3.5 176 38 38 2.3 2.6 3.0 3.2 
75 3,5 207 52 52 3.6 4.0 4.6 5.0 
100 4.0 238 66 66 5.7 6.3 7.2 78.0 

i) 92° 150 5.0 294 93 93 1.4 12.2 14.3 15.1 
200 6.0 385 125 125 23.5 — — — 

50 3.5 168 53 53 2.3 2.6 3.2 3.5 
75 3.5 200 72 72 3.7 4.1 4.9 5.3 

ii) 112° 100 4.0 233 91 91 5.8 6.4 7.7 8.3 
150 5.0 293 130 130 12.0 12.8 15.4 16.2 

50 3.5 192 88 88 2.5 2.8 3.4 3.7 
75 3.5 233 119 119 4.1 4.5 5.3 5.7 

iii) 135° 100 4.0 276 152 152 6.6 7.2 8.6 9.4 
150 5.0 355 216 216 14.0 14.8 7.2 18.0 
200 6.0 460 295 300 35.0 — — 

टटप्िखणयाँ 
1 सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
2 अधधगम द्वार के वववरण के शलए, सारणी 8 देिें। 
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सारणी 5 अलभगम द्िार के साथ और उसके बबना असमान शाखाएं 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

एकल िािा दोहरी िािा 

क्रम स.ं कोण φ सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम एकल शाखा का 
अनुमार्नत द्रव्यमान 

दोहरी शाखा का 
अनुमार्नत 
द्रव्यमान 

e L a b सामान्द्य 
ककग्रा 

द्वार के 
साथ 
ककग्रा 

सादा  

ककग्रा 

द्वार के 
साथ 
ककग्रा 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 
75 50 3.5 181 39 51 3.1 3.5 3.8 4.2 
100 50' 3.5 190 40 63 4.2 4.8 4.8 5.4 
100 75 4.0 211 52 65 4.9 5.5 6.0 6.6 

i) 92° 150 100 5.0 242 67 92 9.1 9.9 10.5 11.3 
200 100 6.0 325 100 160 17.5 — — — 
200 150 6.0 325 125 175 18.0 — — — 

75 50 3.5 175 60 69 3.1 3.6 3.9 4.4 
100 50 3.5 185 70 85 4.9 5.5 5.0 5.6 

ii) 112° 100 75 4.0 208 80 89 5.0 5.8 6.2 7.0 
150 100 5.0 241 105 123 9.3 10.1 11.4 12.2 

75 50 3.5 197 101 106 3.3 3.7 4.0 4.4 
100 50 3.5 210 115 125 4.3 4.9 5.2 5.8 
100 75 4.0 239 133 139 5.5 6.1 6.4 7.0 

iii) 135° 150 100 5.0 283 179 190 10.6 11.4 12.3 13.1 
200 75 6.0 355 200 210 17.0 — — — 
200 100 6.0 355 230 250 20.9 — — — 
200 150 6.0 395 275 295 26.0 — — — 

टटप्िखणयाँ 

1 सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
2 अधधगम द्वार के वववरण के शलए, सारणी 8 देिें।
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सारणी 6 अन्तलभम्ब 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम स.ं अन्तलभम्ब 
E 

सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत द्रव्यमान 
ककग्रा a e L 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
50 40 3.5 200 1.8 
75 45 3.5 225 2.7 

i) 75 100 55 4.0 250 4.3 
150 75 5.0 275 8.4 

50 40 3.5 200 1.9 
75 45 3.5 225 2.9 

ii) 115 100 55 4.0 250 4.5 
150 75 5.0 290 8.8 

50 40 3.5 200 2.0 
iii) 150 75 45 3.5 225 3.1 

100 55 4.0 250 4.8 
150 75 5.0 300 9.5 

टटप्िखणयाँ 

1 सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
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सारणी 7 शंुडाकार 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम स.ं सांकेर्तक व्यास आयाम अनुमार्नत द्रव्यमान ककग्रा 
स्पिगट DN सॉकेट DN e l 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 
i) 75 50 3.5 200 1.9 
ii) 100 50 4.0 200 2,3 
iii) 100 75 4.0 200 2.9 
iv) 150 100 5.0 200 4.8 

 टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिे। 

8.1.1 इन छूटों के िररणामपवरूि अधधकतम और 
न्द्यूनतम ज्वॉइांट की जगह ऐसी होनी चाटहए कक 
िाइि और किटटांग के ज्वॉइांट िर प्रततकूल प्रभाव न 
िड़।े 

8.2 िाइिों की लांबाई िर छूट ± 20 शममी होगी। 

8.3 किटटांग के आयामों िर छूट नीच ेदी गई है: 

ढ़लाई का प्रकार आयाम छूट, शममी 
बांक िाइि a + 25 

- 10 
b + 20 

- 10 
समान िािा िाइि 
वाली िािाएँ a 

+ 25 
- 10 

b + 25 
- 10 

िािाओां के साथ 
असमान िािा िाइि 
S आकार की ढ़लाई  

L + 30 
- 20 

L + 50 
- 10 

िुांडाकार कॉलर L + 25 
- 10 

अन्द्य L + 20 
 - 10 

8.4 दीवार की मोटाई िर छूट-15 प्रततित तक 
सीशमत होगी। अधधकतम छूट की कोई सीमा तनटदगटट 
नहीां है। 

8.5 मानक में टदए गए त्रबना छूट के आयाम केवल 
मागगदिगन के शलए हैं। 

8.6 रव्यमान िर छूट-10 प्रततित तक सीशमत होगी। 
अधधकतम छूट की कोई सीमा तनटदगटट नहीां है। 

9 लेपन 

9.1 प्रत्येक िाइि और किटटांग को 9.1.1 से 9.1.5 
के अनुसार लेवित ककया जाएगा। 

9.1.1 ककसी भी िाइि या किटटांग िर लेि तब तक 
नहीां लगाया जाएगा जब तक कक उसकी सतह साि, 
सूिी और जांग से मुक्त न हो। 
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9.1.2 जब तक के्रता तथा तनमागता के बीच अन्द्यथा सहमतत 
न हो, सभी िाइि और किटटांग को बाहर और अांदर की 
ओर एक ही सामग्री के साथ लेवित ककया जाएगा। िाइिों 
और किटटांग्स को टार या अन्द्य उियुक्त क्षार वाले समान 
रूि से गमग सांरचना वाले कुां ड में डुबोया जाएगा। 

9.1.3 लेिन सामग्री अच्छी दृढ़ता से लगाए जाएगी और 
पकेल ऑि नहीां होगी 

9.1.4 सभी मामलों में, जहाां लेिन सामग्री में राल या 
समान क्षार होता है, यह धचकनी, दृढ़ तथा कठोर होनी 
चाटहए जो 65 डडग्री सेस्ल्सयस के तािमान के सांिकग  में 
आने िर प्रवाटहत न हो लेककन 0 डडग्री सेस्ल्सयस के 
तािमान िर इतनी भांगुर न हो की जब ककसी चाकू स े
हल्के से घसीटा जाता है कट जाए। 

9.1.5 िाइि और किटटांग के मामले में, जो अिूणग 
रूि से लेवित हैं या जहाां लेिन 9.1.1 से 9.1.4 में 
तनटदगटट वविेषताओां के अनुरूि नहीां है या अनुरूि 
नहीां है, लेिन को हटा टदया जाएगा और िाइि या 
किटटांग का िुनः लेिन ककया जाएगा। 

10 सूचनांकन 

10.1 प्रत्येक िाईि और किटटांग िर तनमनशलखित उियुक्त 
धचन्द्ह ढले, मुराांककत या अशमट रुि से िेंट ककए हुए होंगे: 

10.1 प्रत्येक िाईि और किटटांग िर तनमनशलखित उियुक्त 
धचन्द्ह ढले, मुराांककत या अशमट रुि से िेंट ककए हुए होंगे: 

क) तनमागता का नाम, आद्याक्षर या िहचान धचह्न; 
ि) साांकेततक व्यास; 
ग) तनमागण के वषग के अांततम दो अांक; और 

10.2 बीआईएस प्रमाणन सचूनांकन 

िाइि तथा किटटांग को मानक धचह्न के साथ भी धचस्ह्नत 
ककया जा सकता है। 
10.2.1 मानक धचह्न का उियोग भारतीय मानक ब्यूरो 
अधधतनयम , 1986 के प्रावधानों तथा उसके अांतगगत बनाए 
गए तनयमों और ववतनयमों द्वारा तनयांत्रित होता है। स्जन 
ितों के तहत उत्िादों के तनमागताओां को मानक धचह्न के 
इपतमेाल का लाइसेंस टदया जा सकता है, उनका वववरण 
भारतीय मानक बय्रूो से पर्ापत् ककया जा सकता है

सारणी 8 अधिगम द्िार 
(िांड 7.3; और सारणी 3, 4 और 5 की टटप्िणी 2) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम स.ं सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा e a b c d f 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
i) 50 6 35 73 55.0 8 8 0.11 
ii) 75 6 55 93 75.0 8 8 0.22 
iii) 100 6 75 133 105.0 12 12 0.35 
iv) 150 6 95 153 125.0 12 12 0.63 

 टटप्िणी — िेंच िीतल या कैडशमयम प्लेटेड पटील के होने चाटहए। 

घ)  के्रता द्वारा आवश्यक कोई अन्य �चह्न।
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सारणी 9 कॉलर (दोहरे सॉकेट) 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम स.ं सांकेर्तक व्यास DN L अनुमार्नत द्रव्यमान ककग्रा 
(1) (2) (3) (4) 
i) 50 140 1.6 
ii) 75 150 2.3 

 iii) 100 160 3.4 
 iv) 150 170 6.4 
 v) 200 195 11.5 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 

सारणी 10 संयोजक (पत्थर के पात्र के ललये सी.आई.) 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में । 

क्रम स.ं सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा L d e 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 
i) 100 100 145 4.0 3.2 
ii) 150 100 200 5.0 5.6 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
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सारणी 11 संयोजक (पत्थर के पात्र के ललये सी.आई.) 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम स.ं सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा e D1 h L 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
i) 100 4.0 160 60 230 4.7 
ii) 150 5.0 220 70 270 9.4 

सारणी 12 संयोजक - प्लग (डाट) 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा e S D L 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
I) 50 3.5 7 57 75 0.5 
ii) 75 3.5 7 83 80 0.7 
iii) 100 4.0 8 109 85 1.4 
iv) 150 5.0 8 161 90 2.8 

टटप्िणी —  बाहरी व्यास D िर छूट के शलए 8.1 देिें। 
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सारणी 13 बडी बत्रज्या का बकं 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम 
सं. 

कोण 
θ

सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा e a b r 

(2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 
75 3.5 210 292 190 7.0 

i) 92° 100 4.0 222 305 205 8.2 
150 5.0 248 330 230 12.8 
75 3.5 184 279 240 6.8 

ii) 112° 100 4.0 190 292 250 8.0 
150 5.0 210 318 275 12.5 
75 3.5 159 260 325 6.6 

iii) 135° 100 4.0 159 273 325 7.8 
150 5.0 159 298 325 12.0 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
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सारणी 14 समान और असमान एकल समानांतर शाखाएँ 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम 
सं. 

सांकेर्तक व्यास आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान �कग्रा ढांचा 

DN 
शाखा 
dn e L E a b 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 
i) 100 100 4.0 280 167 116 102 7.5 
ii) 100 50 4.0 240 140 89 90 6.0 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 

14

आईएस 3989 : 2009



सारणी 15 समान और असमान उलटी शाखाएँ सॉकेट प्रकार 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम 
सं. 

कोण 
θ

सांकेर्तक व्यास आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा ढांचा 

DN 
शाखा 
dn 

e b E L e 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) 
50 50 70 38 — 192 3.5 2.4 

i) 95° 100 100 98 66 — 276 4.0 6.0 
100 50 70 63 — 210 4.0 4.4 
50 50 61 53 — 192 3.5 2.4 

ii) 112° 100 100 79 91 — 276 4.0 6.1 
100 50 54 85 — 210 4.0 4.5 
50 50 70 60 113 192 3.5 2.8 

iii) 180°  100 100 98 102 167 276 4.0 6.5 
100 50 70 90 140 210 4.0 5.0 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए सारणी 1 देिें। 
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सारणी 16 टै्रप 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम 
सं. 

कोण 
θ

सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत द्रव्यमान 
ककग्रा e a b c d L f g 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) (12) 
50 3.5 137 99 236 - 86 47 133 2.1 
75 3.5 170 105 275 - 110 55 165 4.3 

I) 95° 100 4.0 214 116 330 - 135 71 206 7.0 
150 5.0 285 140 425 - 186 98 284 10.5 

50 3.5 137 131 228 21 86 47 133 2.1 
75 3.5 170 149 277 25 110 55 165 4.3 

ii) 135° 100 4.0 214 175 338 32 135 71 206 7.0 
150 5.0 285 235 455 39 186 98 284 10.5 

50 3.5 137 125 189 - 86 47 133 2.1 
75 3.5 170 159 231 - 110 55 165 4.3 

iii) 180° 100 4.0 214 184 291 - 135 71 206 7.0 
150 5.0 285 239 387 - 186 98 284 10.5 

टटप्िणी - सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए सारणी 1 देिें। 

16

आईएस 3989 : 2009



सारणी 17 सीिा र्नरीक्षण टुकडा 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान ककग्रा a e L 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 
i) 50 70 3.5 238 2.8 
ii) 75 80 3.5 272 4.0 
iii) 100 100 4.0 292 6.4 
iv) 150 135 5.0 338 13.0 
v) 200 170 6.0 390 21.0 

 �टप्पणी

 1 सॉकेट और िस्पगट आयाम� के �लए, सारणी 1 देख�।

 2 अ�धगम द्वार के �ववरण के �लए, सारणी 8 देख�।
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सारणी 18 फ्लोर टै्रप 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक 
व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान 
ककग्रा 

A a b c d e f g L 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) (12) 
i) 50 100 137 99 236 30 3.5 45 133 175 2.5 
ii) 75 100 170 105 275 40 3.5 60 165 225 4.8 
iii) 100 200 214 116 330 60 4.0 90 206 296 7.5 

 �टप्प�णयाँ

  1 सॉकेट और िस्पगट आयाम� के �लए सारणी 1 देख�।

  2 गे्र�टगं्स कब्जा या प�च बंद �कया जा सकता है।

  3 कब्जा जस्तीकृत लोहे के ह�गे।
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सारणी 19 संिाती के साथ टै्रप 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम 
सं. 

कोण 
θ

व्यास आयाम अनुमान
स् त 
द्रव्यमा
न 

ककग्रा 

ढाांचा 
DN 

सांवात
ीी 
dn 

a b c d e L f h f g 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) (12) (12) (13) (14) 
i) 95O 100 50 214 116 330 - 4.0 135 71 80 165 206 7.8
ii) 135O 100 50 214 175 338 32 4.0 135 71 80 165 206 7.8
iii) 180O 100 50 214 184 291 - 4.0 135 71 80 165 206 7.8

 टटपि्णी — सॉकेट और सप्िगट आयामों के शलए, सारणी 1 देख�। 
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सारणी 20 फ्लोर टै्रप (नहानी) 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान 
ककग्रा 

L A a b e 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 
i) 50 175 165 45 205 4.0 5.50 
ii) 75 225 165 60 215 4.0 6.50 
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सारणी 21 जूता बंक 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान 
ककग्रा 

a b c d e 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 
i) 50 36 66 100 54 3.5 1.4 
ii) 75 38 75 117 64 3.5 2.0 
iii) 100 52 92 161 80 4.0 2.8 
iv) 150 55 123 200 105 5.0 4.5 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
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सारणी 22 काउल 
(िांड 7.3) 

सभी आयाम शमलीमीटर में। 

क्रम सं. सांकेर्तक व्यास 
DN 

आयाम अनुमार्नत 
द्रव्यमान 
ककग्रा 

e m d L h 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7)  (8) 
i) 50 3.5 90 57 160 90 1.0 
ii) 75 3.5 95 82 175 115 1.5 
iii) 100 4.0 110 109 200 145 2.7 
iv) 150 5.0 110 161 210 195 5.8 

टटप्िणी — सॉकेट और स्पिगट आयामों के शलए, सारणी 1 देिें। 
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वििाद की स्स्थर्त में इस मानक का अगं्रजेी पाठ मान्य होगा। 
In case of dispute, English version of this standard shall be authentic. 
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